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Óâàæàåìûå êîëëåãè!

Â 2008 ãîäó ôèðìå ÂÝÌÇ-ÑÏÅÊÒÐ èñïîëíÿåòñÿ 10 ëåò!

Èñòîðèÿ ïðåäïðèÿòèÿ ÂÝÌÇ-ÑÏÅÊÒÐ ïî ñàìîìó íàçâàíèþ íåðàçðûâíî ñâÿçàíà ñ Âëà-

äèìèðñêèì Ýëåêòðîìîòîðíûì çàâîäîì, ñåãîäíÿ ýòî ÎÀÎ «ÂÝÌÇ». Èìåííî íà ÎÀÎ

ÂÝÌÇ â 1995 ãîäó áûëî ïðèíÿòî ðåøåíèå î ñîçäàíèè íàïðàâëåíèÿ ÷àñòîòíî-ðåãóëè-

ðóåìûõ ïðèâîäîâ â ðàìêàõ îäíîãî èç ïîäðàçäåëåíèé ñëóæáû ñáûòà. Ñîòðóäíè÷åñòâî

ñ ôèðìîé HITACHI äàëî ðåàëüíîå íà÷àëî íàïðàâëåíèþ è ïîñòàíîâêå çàäà÷ äëÿ ñî-

çäàííîãî â 1998 ãîäó ïðåäïðèÿòèÿ ÂÝÌÇ-ÑÏÅÊÒÐ. Îñíîâíàÿ çàäà÷à ïðåäïðèÿòèÿ –

ïðåäëîæåíèå êîìïëåêòíûõ ýëåêòðîïðèâîäîâ íà áàçå àñèíõðîííûõ ýëåêòðîäâèãàòå-

ëåé ñîáñòâåííîãî ïðîèçâîäñòâà. Ñåãîäíÿ ÎÎÎ «ÂÝÌÇ-ÑÏÅÊÒÐ» - ýòî î÷åíü ñåðüåç-

íàÿ êîìàíäà ñïåöèàëèñòîâ, õîðîøî çíàþùèõ ïðåäëàãàåìóþ òåõíèêó, ãðàìîòíî è ïî-

íÿòíî ðàáîòàþùèõ íà ðûíêå Ðîññèè è ñòðàíàõ ÑÍÃ. Ñ 2006 ãîäà ÂÝÌÇ-ÑÏÅÊÒÐ âî-

øåë â ýëåêòðîòåõíè÷åñêèé êîíöåðí ÐÓÑÝËÏÐÎÌ.

ÐÓÑÝËÏÐÎÌ ýòî ìîùíûé íàó÷íî-ïðîèçâîäñòâåííûé êîìïëåêñ, âêëþ÷àþùèé â ñåáÿ

âåäóùèå ýëåêòðîìàøèíîñòðîèòåëüíûå ïðåäïðèÿòèÿ Ðîññèè: ÎÀÎ ÂÝÌÇ, ÎÀÎ ÑÝÇ,

ÎÀÎ ËÝÇ, ÎÀÎ ÍÈÏÒÈÝÌ. ×åòêî âûñòðîåííàÿ ðàáîòà ïî êîîïåðàöèè âíóòðè êîíöåð-

íà ïîçâîëÿåò ÂÝÌÇ-ÑÏÅÊÒÐ ïðåäëàãàòü íà ðûíêå êîìïëåêòíûé ïðèâîä îòå÷åñòâåí-

íîãî ïðîèçâîäñòâà â ïîëíîé ìîùíîñòíîé ëèíåéêå: îò 200 Âò äî 2 ÌÂò! Ïîíèìàÿ êîìï-

ëåêòíûé ýëåêòðîïðèâîä êàê ýëåêòðîìåõàíè÷åñêèé êîìïëåêñ, ÌÛ ãîòîâû ïðîâåñòè îï-

òèìàëüíûé âûáîð è áóäåì ãîòîâû ïîñòàâèòü íåîáõîäèìîå îáîðóäîâàíèå äëÿ ðåøå-

íèÿ ïîñòàâëåííîé Çàêàç÷èêîì çàäà÷è. Ãëàâíàÿ öåëü ïðåäïðèÿòèÿ ñåãîäíÿ – ïîñòàâêà

êîìïëåêòíûõ ýëåêòðîïðèâîäîâ ñ óïðàâëåíèåì «ïîäêëþ÷» â òîì ÷èñëå ñòàíöèé óïðàâ-

ëåíèÿ äëÿ ðàçëè÷íûõ çàäà÷ ïî çàäàíèþ Çàêàç÷èêà.

Ýòî îçíà÷àåò, ÷òî ìû ãîòîâû:

� Ïîñòàâèòü êîìïëåêòíûå ýëåêòðîïðèâîäû

� Êîìïëåêòíûå ñòàíöèè óïðàâëåíèÿ

� Îáåñïå÷èòü ïîëíîå îáñëóæèâàíèå âî âðåìÿ ïóñêà

� Ïðîâåñòè îáó÷åíèÿ ñïåöèàëèñòîâ Çàêàç÷èêà

� Ïðîâîäèòü ãàðàíòèéíîå îáñëóæèâàíèå

� Îáåñïå÷èòü ñåðâèñíóþ ïîääåðæêó

Ó÷èòûâàÿ âñå âûøå ñêàçàííîå, ìû íàäååìñÿ, ÷òî íàñòî-

ÿùèé êàòàëîã ñî âðåìåíåì ñòàíåò Âàøèì ñóùåñòâåííûì

ïîäñïîðüåì â âûáîðå ýëåêòðîïðèâîäà.

Ñ óâàæåíèåì è íàäåæäîé íà ñîòðóäíè÷åñòâî.

Äèðåêòîð ÎÎÎ «ÂÝÌÇ-ÑÏÅÊÒÐ»                                                                 Ëàçàðåâ Ì.Â.
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1. ÎÁÙÈÅ ÏÎËÎÆÅÍÈß.

Àñèíõðîííûå äâèãàòåëè ÀÄ×Ð ïðîèçâîäñòâà ÎÎÎ ÂÝÌÇ-ÑÏÅÊÒÐ ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ðà-

áîòû â ñîñòàâå ðåãóëèðóåìîãî ïðèâîäà íà îñíîâå ïðåîáðàçîâàòåëÿ ÷àñòîòû (èíâåðòîðà), à òàê æå

è äëÿ ýêñïëóàòàöèè ñ ïèòàíèåì îò ñòàíäàðòíîé ïèòàþùåé ñåòè 50/60Ãö.

1.1. Íàçíà÷åíèå è îïèñàíèå ïðîäóêöèè. Îñîáåííîñòè ðåãóëèðóåìûõ äâèãàòåëåé.

Äâèãàòåëè ÀÄ×Ð, ïðåäíàçíà÷åííûå äëÿ ðàáîòû â ðåãóëèðóåìîì ïî ñêîðîñòè ðåæèìå, èìå-

þò ðÿä  îñîáåííîñòåé, êîòîðûå íàäî ó÷èòûâàòü ïðè âûáîðå äâèãàòåëÿ äëÿ òîãî èíîãî ïðèìåíå-

íèÿ.

Ïðèìåíåíèå “îáû÷íîãî” äâèãàòåëÿ (áåç íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèè) â ðåãóëèðóåìîì ðåæèìå

îãðàíè÷åíî ðàáîòîé ñàìîâåíòèëÿöèè (âåíòèëÿòîðîì îõëàæäåíèÿ óñòàíîâëåííîì íà âàëó äâèãà-

òåëÿ).

Òàêàÿ ñõåìà îõëàæäåíèÿ äâèãàòåëÿ îãðàíè÷èâàåò âîçìîæíîñòè ðåãóëèðîâêè êàê ïî íèæíå-

ìó ïðåäåëó –  íà íèçêèõ îáîðîòàõ òåðÿåòñÿ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü âåíòèëÿöèè, ÷òî ïðèâîäèò ê ïå-

ðåãðåâó äâèãàòåëÿ, à íà ïîâûøåííûõ îáîðîòàõ – ðåçêî (â êâàäðàòè÷íîé çàâèñèìîñòè) âîçðàñòàåò

íàãðóçêà íà âàë äâèãàòåëÿ îò ñîáñòâåííîãî âåíòèëÿòîðà, ÷òî, îäíîâðåìåííî ñ îáû÷íûì ïàäåíè-

åì ìîìåíòà íà ñêîðîñòÿõ âûøå íîìèíàëüíîé (ðàáîòà äâèãàòåëÿ âî âòîðîé-òðåòüåé çîíå), äîïîë-

íèòåëüíî ïðèâîäèò ê ïàäåíèþ ïîëåçíîãî ìîìåíòà íà âàëó äâèãàòåëÿ.

Òàêèå äâèãàòåëè (ñ ñàìîâåíòèëÿöèåé) öåëåñîîáðàçíî ïðèìåíÿòü â  íàñîñíûõ è âåíòèëÿ-

òîðíûõ àãðåãàòàõ, ãäå ñ óìåíüøåíèåì ñêîðîñòè óìåíüøàåòñÿ íàãðóçêà, ÷òî ïîçâîëÿåò ÷àñòè÷íî

óìåíüøèòü íàãðåâ íà íèçêîé ñêîðîñòè, â äðóãîì îáîðóäîâàíèè, ãäå íå òðåáóåòñÿ áîëüøàÿ ãëóáè-

íà ðåãóëèðîâàíèÿ, à òàê æå íå òðåáóåòñÿ ðàçãîí äâèãàòåëÿ âûøå íîìèíàëüíîé ñêîðîñòè, ëèáî

ïðèìåíÿòü äâèãàòåëè, íå îñíàùåííûå ñèñòåìîé íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèè, äëÿ îáû÷íîãî ïèòàíèÿ

îò ñòàíäàðòíîé ñåòè áåç ïðåîáðàçîâàòåëÿ.

Íàëè÷èå íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèè ïîçâîëÿåò ñíÿòü îãðàíè÷åíèÿ ïî ìèíèìàëüíîé è ìàêñè-

ìàëüíîé ñêîðîñòè â ïëàíå íàãðåâà äâèãàòåëÿ âî âñåì äèàïàçîíå ñêîðîñòåé.

Óñòàíîâêà ýëåêòðîìàãíèòíîãî òîðìîçà îáóñëàâëèâàåòñÿ òðåáîâàíèÿìè ê áåçîïàñíîñòè îáî-

ðóäîâàíèÿ, íà êîòîðîå óñòàíàâëèâàåòñÿ äâèãàòåëü è çàäà÷àìè óäåðæàíèÿ íàãðóçêè ïðè îòêëþ-

÷åííîì ñèëîâîì ïèòàíèè äâèãàòåëÿ.

Äàò÷èê ñêîðîñòè/ïîëîæåíèÿ óñòàíàâëèâàåòñÿ íà äâèãàòåëÿõ, ïðåäíàçíà÷åííûõ äëÿ ðàáîòû

â ñèñòåìàõ òî÷íîãî ðåãóëèðîâàíèÿ è ïîçèöèîíèðîâàíèÿ, òðåáóþùèõ ðåàëüíîãî êîíòðîëÿ ñêîðîñ-

òè âàëà, áîëüøîé ãëóáèíû ðåãóëèðîâàíèÿ, à òàê æå â ñèñòåìàõ òðåáóþùèõ óïðàâëåíèÿ ìîìåíòîì

âðàùåíèÿ ìåõàíèçìà.

1.2. Òåðìèíû.

Ïðåîáðàçîâàòåëü ÷àñòîòû (èíâåðòîð) – óñòðîéñòâî, ïîçâîëÿþùåå óïðàâëÿòü ñêîðîñ-

òüþ àñèíõðîííîãî äâèãàòåëÿ íà ïðèíöèïå èçìåíåíèÿ ÷àñòîòû, ñ ñîîòâåòñòâóþùèì ôîðìèðîâàíè-

åì óðîâíÿ íàïðÿæåíèÿ,  ïîäàâàåìûõ íà äâèãàòåëü. Ðàçëè÷àþòñÿ ïî íàçíà÷åíèþ, ðàáî÷åìó íà-

ïðÿæåíèþ è ò.ä.

Âûñîòà îñè âðàùåíèÿ – ðàçìåð â ìì îò îñíîâàíèÿ äâèãàòåëÿ äî öåíòðà îñè âûõîäíîãî

âàëà. Îïðåäåëÿåò ãàáàðèò äâèãàòåëÿ.

Ãëóáèíà ðåãóëèðîâàíèÿ (äèàïàçîí ðåãóëèðîâàíèÿ) – îòíîøåíèå ìàêñèìàëüíîé ê ìèíè-

ìàëüíîé ðàáî÷åé ñêîðîñòè ñ ñîõðàíåíèåì íîìèíàëüíîãî ìîìåíòà è ñòàáèëüíîñòè ñêîðîñòè. Íå-

îáõîäèìî ó÷èòûâàòü, ÷òî âñå ðåãóëèðóåìûå ïðèâîäû îáåñïå÷èâàþò ðàáîòó îò 0îá/ìèí, íî âîç-

ìîæíîñòü ïîääåðæàíèÿ ìîìåíòà è ñòàáèëüíîñòè íà ìèíèìàëüíîé ðàáî÷åé ñêîðîñòè îáåñïå÷èâà-

åòñÿ êàê êîíñòðóêöèåé äâèãàòåëÿ (íàëè÷èå èëè îòñóòñòâèÿ äàò÷èêà ñêîðîñòè/ïîëîæåíèÿ), òàê è

õàðàêòåðèñòèêàìè ïðåîáðàçîâàòåëÿ ÷àñòîòû.

Ïåðåìåííàÿ íàãðóçêà – íàãðóçêà íà âàëó äâèãàòåëÿ, çàâèñÿùàÿ îò ñêîðîñòè âðàùåíèÿ.  Ñ

óìåíüøåíèåì ñêîðîñòè íàãðóçêà â äàííûõ ìåõàíèçìàõ óìåíüøàåòñÿ è, íàîáîðîò, ñ óâåëè÷åíèåì

ñêîðîñòè íàãðóçêà óâåëè÷èâàåòñÿ. Òàêàÿ íàãðóçêà õàðàêòåðíà äëÿ öåíòðîáåæíûõ íàñîñîâ, âåíòè-

ëÿòîðîâ è ò.ä.

Ïîñòîÿííàÿ íàãðóçêà – íàãðóçêà íà âàëó äâèãàòåëÿ îñòàåòñÿ ïîñòîÿííîé ïðè óìåíüøå-

íèè/óâåëè÷åíèè ñêîðîñòè ðàáîòû ìåõàíèçìà. Òàêàÿ íàãðóçêà õàðàêòåðíà äëÿ êîíâåéåðîâ, òðàíñ-

ïîðòåðîâ, ïîäúåìíîãî îáîðóäîâàíèÿ è ò.ä.
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Õàðàêòåðèñòèêè óïðàâëåíèÿ äâèãàòåëåì – ðàçëè÷àþòñÿ òðè òèïà õàðàêòåðèñòèê óï-

ðàâëåíèÿ äâèãàòåëåì îò ïðåîáðàçîâàòåëÿ ÷àñòîòû:

 - Âîëüò-÷àñòîòíàÿ (U/f) – ïðÿìàÿ çàâèñèìîñòü íàïðÿæåíèÿ, ïîäàâàåìîãî íà äâèãàòåëü îò

÷àñòîòû. Îáû÷íî ïðèìåíÿåòñÿ â ìåõàíèçìàõ, ãäå íå òðåáóåòñÿ áîëüøàÿ ãëóáèíà ðåãóëèðîâàíèÿ

(íàñîñû, âåíòèëÿòîðû). Íîìèíàëüíûé ìîìåíò ïðèâîäà îáåñïå÷èâàåòñÿ ïðèìåðíî ñ 13-15Ãö.

- Áåññåíñîðíûé âåêòîðíûé êîíòðîëü – óïðàâëåíèå äâèãàòåëåì ïðåîáðàçîâàòåëü îñóùåñòâ-

ëÿåò ïî ìàòåìàòè÷åñêîé ìîäåëè äâèãàòåëÿ, êîòîðàÿ ðàáîòàåò íà îñíîâå ââåäåííûõ ïàðàìåòðîâ

äâèãàòåëÿ â ïðåîáðàçîâàòåëü ÷àñòîòû. Îáû÷íî â èíâåðòîðå èìååòñÿ ðåæèì àâòîíàñòðîéêè íà

äâèãàòåëü. Ãëóáèíà ðåãóëèðîâàíèÿ îáû÷íî îáåñïå÷èâàåòñÿ ïîðÿäêà 10 (ñ 5Ãö). Ñóùåñòâóþò ìî-

äåëè ïðåîáðàçîâàòåëåé ÷àñòîòû, îáåñïå÷èâàþùèå áîëåå âûñîêóþ ãëóáèíó ðåãóëèðîâàíèÿ ñ èñ-

ïîëüçîâàíèåì áåññåíñîðíîãî âåêòîðíîãî êîíòðîëÿ.

- Âåêòîðíîå óïðàâëåíèå (çàìêíóòàÿ îáðàòíàÿ ñâÿçü ïî ñêîðîñòè) – ðåàëèçóåò óïðàâëåíèå

äâèãàòåëÿ ñ äàò÷èêîì ñêîðîñòè/ïîëîæåíèÿ (ýíêîäåðîì). Ãëóáèíà ðåãóëèðîâàíèÿ îïðåäåëÿåòñÿ â

äàííîì ñëó÷àå â îñíîâíîì õàðàêòåðèñòèêàìè èíâåðòîðà è ÷èñëîì èíêðåìåíòîâ ýíêîäåðà (ðàçðå-

øàþùåé ñïîñîáíîñòüþ). Ìèíèìàëüíàÿ ðàáî÷àÿ ñêîðîñòü ìîæåò ñîñòàâëÿòü îò íåñêîëüêèõ îáîðî-

òîâ â ìèíóòó (îáùåïðîìûøëåííûå èíâåðòîðû) äî äîëåé îáîðîòà â ìèíóòó (èíâåðòîðû äëÿ òî÷-

íûõ ñèñòåì).

Ïåðâàÿ çîíà ðåãóëèðîâàíèÿ – äèàïàçîí ñêîðîñòè  îò 0 îá/ìèí äî íîìèíàëüíîé, ñ ñîõðà-

íåíèåì ïîñòîÿííîãî ìîìåíòà (âîçìîæíîñòü ñîõðàíåíèÿ ìîìåíòà íà íèçêèõ ñêîðîñòÿõ îïðåäåëÿ-

åòñÿ ïðåîáðàçîâàòåëåì ÷àñòîòû)

Âòîðàÿ çîíà ðåãóëèðîâàíèÿ – äèàïàçîí ñêîðîñòè âûøå íîìèíàëüíîé ñ ñîõðàíåíèåì íî-

ìèíàëüíîé ìîùíîñòè äâèãàòåëÿ

Òðåòüÿ çîíà ðåãóëèðîâàíèÿ – äèàïàçîí ñêîðîñòè âûøå íîìèíàëüíîé è âûøå âòîðîé çîíû,

êîãäà ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ óìåíüøàåòñÿ

Äàò÷èê ñêîðîñòè/ïîëîæåíèÿ (ýíêîäåð) –  óñòðîéñòâî, ìåõàíè÷åñêè ñâÿçàííîå ñ âàëîì

äâèãàòåëÿ, ïîçâîëÿþùåå êîíòðîëèðîâàòü ðåàëüíóþ ñêîðîñòü/ïîëîæåíèå âàëà äâèãàòåëÿ. Ðàçëè-

÷àþòñÿ ðàçëè÷íûìè âûõîäíûìè ñèãíàëàìè, íàïðÿæåíèåì ïèòàíèÿ, òî÷íîñòüþ èçìåðåíèÿ.

Òî÷íîñòü èçìåðåíèÿ îïðåäåëÿåòñÿ ÷èñëîì èíêðåìåíòîâ (îòñ÷åòîâ) íà îäèí îáîðîò âðàùå-

íèÿ – ÷åì áîëüøå ÷èñëî èíêðåìåíòîâ, òåì òî÷íåå ðåàëèçóåòñÿ êîíòðîëü ñêîðîñòè.

Íåçàâèñèìàÿ âåíòèëÿöèÿ – äîïîëíèòåëüíûé ýëåêòðîâåíòèëÿòîð ñ îòäåëüíûì ïèòàíèåì,

ïðåäíàçíà÷åííûé äëÿ îáäóâà êîðïóñà äâèãàòåëÿ.

Ðàçëè÷àþòñÿ ïî êîíñòðóêöèè (âñòðîåííûé â êîæóõ âåíòèëÿòîð è âåíòèëÿòîð-“íàåçäíèê”),

íàïðÿæåíèåì ïèòàíèÿ, ãàáàðèòàìè è ò.ï.

Ýëåêòðîìàãíèòíûé òîðìîç (òîðìîç) – äîïîëíèòåëüíûé óçåë ñ âñòðîåííûìè ôðèêöè-

îííûìè íàêëàäêàìè, îñóùåñòâëÿþùèìè ìåõàíè÷åñêîå òîðìîæåíèå äâèãàòåëÿ, óïðàâëÿåìûé ïî-

äà÷åé îòäåëüíîãî íàïðÿæåíèÿ ïèòàíèÿ íà óïðàâëÿþùóþ îáìîòêó òîðìîçà. Ïðè îòêëþ÷åíèè ïèòà-

íèÿ òîðìîçà îí çàòîðìàæèâàåò äâèãàòåëü.

2.ÌÎÄÈÔÈÊÀÖÈÈ ÄÂÈÃÀÒÅËÅÉ ÀÄ×Ð.

Ìîäèôèêàöèè äâèãàòåëåé ðàçëè÷àþòñÿ íàëè÷èåì/îòñóòñòâèåì ñèñòåìû íåçàâèñèìîé âåí-

òèëÿöèè, ýëåêòðîìàãíèòíîãî òîðìîçà, äàò÷èêà ñêîðîñòè/ïîëîæåíèÿ (ýíêîäåðà).

Ïåðå÷åíü ìîäèôèêàöèé äâèãàòåëåé ÀÄ×Ð:

2.1. ”Â” - äâèãàòåëè, îñíàùåííûå ñèñòåìîé íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèè (ñì. ñòð.7). Îòñóò-

ñòâóþò òîðìîç è äàò÷èê ñêîðîñòè/ïîëîæåíèÿ. Èçãîòàâëèâàåòñÿ âî âñåõ ãàáàðèòíûõ ðàçìåðàõ äâè-

ãàòåëåé.

2.2. ”ÄÂ” - äâèãàòåëè ñ äàò÷èêîì ñêîðîñòè/ïîëîæåíèÿ è íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèåé (ñì. ñòð.9).

Îòñóòñòâóåò òîðìîç. Èçãîòàâëèâàåòñÿ âî âñåõ ãàáàðèòíûõ ðàçìåðàõ äâèãàòåëåé.

2.3. ”ÒÂ” - äâèãàòåëè ñ ýëåêòðîìàãíèòíûì òîðìîçîì è íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèåé (ñì. ñòð.10).

Îòñóòñòâóåò äàò÷èê ñêîðîñòè/ïîëîæåíèÿ. Èçãîòàâëèâàåòñÿ âî âñåõ ãàáàðèòíûõ ðàçìåðàõ äâè-

ãàòåëåé.

2.4. ”ÒÄÂ” - äâèãàòåëè ñ ýëåêòðîìàãíèòíûì òîðìîçîì, äàò÷èêîì ñêîðîñòè/ïîëîæåíèÿ è íå-

çàâèñèìîé âåíòèëÿöèåé (ñì. ñòð.13). Èçãîòàâëèâàåòñÿ âî âñåõ ãàáàðèòíûõ ðàçìåðàõ äâèãàòåëåé.

2.5. ”Î” - äâèãàòåëè ñòàíäàðòíîãî èñïîëíåíèÿ (ñì. ñòð.15).
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 Ïðåäñòàâëÿþò ñîáîé áàçîâûé êîíñòðóêòèâíûé âàðèàíò äâèãàòåëÿ. Îòñóòñòâóþò íåçàâèñè-

ìàÿ âåíòèëÿöèÿ, òîðìîç è äàò÷èê ñêîðîñòè/ïîëîæåíèÿ. Èçãîòàâëèâàåòñÿ âî âñåõ ãàáàðèòíûõ ðàç-

ìåðàõ äâèãàòåëåé.

2.6. ”Ò” - äâèãàòåëè , îñíàùåííûå è ýëåêòðîìàãíèòíûì òîðìîçîì áåç íåçàâèñèìîé âåíòè-

ëÿöèè (ñì. ñòð.16).

Îòñóòñòâóþò íåçàâèñèìàÿ âåíòèëÿöèÿ è äàò÷èê ñêîðîñòè/ïîëîæåíèÿ. Èçãîòàâëèâàåòñÿ âî

âñåõ ãàáàðèòíûõ ðàçìåðàõ äâèãàòåëåé.

3. ÂÛÁÎÐ È ÇÀÊÀÇ ÄÂÈÃÀÒÅËß.

3.1. Ïðàâèëà âûáîðà è çàêàçà  äâèãàòåëÿ.

1. Ïåðâîíà÷àëüíûé âûáîð äâèãàòåëÿ ïðîâîäèòñÿ ïî íåîáõîäèìîé ìîùíîñòè (ìîìåíòó) è

ñêîðîñòè âðàùåíèÿ ò.å. ïî ìîìåíòíîé õàðàêòåðèñòèêå.

Ýëåêòðè÷åñêèå è ñèëîâûå ïàðàìåòðû äëÿ äâèãàòåëÿ âñåõ ìîäèôèêàöèé â ñòàíäàðòíîé ïî-

ñòàâêå îäèíàêîâû. Ýòè ïàðàìåòðû ïðèâåäåíû â ãë.6, ñòð.19-32.

2.Îïðåäåëÿåòñÿ íåîáõîäèìàÿ ìîäèôèêàöèÿ äâèãàòåëÿ èñõîäÿ èç âîçìîæíîñòè âûïîëíå-

íèÿ äâèãàòåëåì òðåáóåìîãî òåõíîëîãè÷åñêîãî ïðîöåññà (îáû÷íûé äâèãàòåëü, äâèãàòåëü ñ íåçàâè-

ñèìîé âåíòèëÿöèåé, ñ òîðìîçîì, ñ äàò÷èêîì ñêîðîñòè/ïîëîæåíèÿ (ýíêîäåðîì) è ò.ä.). Ó÷èòûâàòü,

÷òî äëÿ íåêîòîðûõ ìîäèôèêàöèé èìåþòñÿ îãðàíè÷åíèÿ ïî ãàáàðèòàì.

3. Â îïèñàíèè ñîîòâåòñòâóþùåé ìîäèôèêàöèè ïðîâåðèòü âîçìîæíîñòü èçãîòîâëåíèÿ âûá-

ðàííîãî äâèãàòåëÿ.

4. ÎÏÈÑÀÍÈÅ ÌÎÄÈÔÈÊÀÖÈÉ ÄÂÈÃÀÒÅËÅÉ. ÊÎÄÈÐÎÂÊÀ. ÏÐÀÂÈËÀ ÇÀÊÀÇÀ

4.1. Ìîäèôèêàöèÿ “Â”.

Äâèãàòåëè ñ íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèåé. Ýëåêòðîìàãíèòíûé òîðìîç è äàò÷èê ñêîðîñòè/ïîëî-

æåíèÿ îòñóòñòâóþò. Êîìïîíîâêà – ñì. ðèñ.4.1. Ñõåìû ïîäêëþ÷åíèÿ – ñì. ãë.7, ñòð.33-34.

Íàçíà÷åíèå: äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ â ñîñòàâå ÷àñòîòíî-ðåãóëèðóåìîãî ïðèâîäà ïðè ïðîäîë-

æèòåëüíîé ðàáîòå âî âñåõ äèàïàçîíàõ ðàáî÷èõ ñêîðîñòåé. Èçãîòàâëèâàåòñÿ âî âñåõ ãàáàðèòíûõ

ðàçìåðàõ äâèãàòåëåé.

Îãðàíè÷åíèÿ ïî ïðèìåíåíèþ:  ò.ê. äàò÷èê ñêîðîñòè/ïîëîæåíèÿ â äàííîé ìîäèôèêàöèè

îòñóòñòâóåò, òî ìàêñèìàëüíàÿ ãëóáèíà ðåãóëèðîâàíèÿ ñ ïðåîáðàçîâàòåëåì ÷àñòîòû ìîæåò ñî-

ñòàâëÿòü 1:10, ïðè ïðèìåíåíèè ñïåöèàëüíûõ òèïîâ èíâåðòîðîâ äî 1:20…40.

Ïðèìåðû ïðèìåíåíèÿ: êîíâåéåðíûå ñèñòåìû, öåíòðèôóãè, àâòîìàòè÷åñêèå ëèíèè è ò.ä.

                        Ðèñ.4.1.à.                                                                    Ðèñ4.1.á

         Äâèãàòåëü ìîäèôèêàöèè Â.                                         Äâèãàòåëü ìîäèôèêàöèè Â.

Êîìïîíîâêà: âñòðîåííûé âåíòèëÿòîð                         Êîìïîíîâêà: âåíòèëÿòîð-“íàåçäíèê”
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Ñòàíäàðòíàÿ ïîñòàâêà.

1. íîìèíàëüíàÿ ÷àñòîòà ïèòàíèÿ äâèãàòåëÿ – 50Ãö

2. íîìèíàëüíîå íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ – 380Â

3. âñòðîåííûé â îáìîòêè äâèãàòåëÿ òåðìîäàò÷èê ÐÒÑ (âûâîäû â êëåììíóþ êîðîáêó)

4. òåìïåðàòóðíûé êëàññ èçîëÿöèè îáìîòîê – F

5. êëàññ âèáðàöèè - R

6. âûõîäíîé âàë – ñî øïîíî÷íûì ïàçîì (øïîíêà ïîñòàâëÿåòñÿ â êîìïëåêòå)

7. ñèëîâîå ïîäêëþ÷åíèå ïèòàíèÿ äâèãàòåëÿ -  â êëåììíîé êîðîáêå (÷åðåç ãåðìîââîä)

8. ïîäøèïíèêîâûå óçëû âûïîëíÿþòñÿ íà îñíîâå øàðèêîâûõ ïîäøèïíèêîâ

9. êëèìàòè÷åñêîå èñïîëíåíèå – Ó3 (òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåé ñðåäû -45îÑ…+40îÑ,

îòíîñèòåëüíàÿ âëàæíîñòü äî 98% ïðè 25î Ñ)

10. ñòåïåíü çàùèòû IP54

11. öâåò êîðïóñà – ñåðûé èëè ñèíèé

12. ïðèíóäèòåëüíàÿ âåíòèëÿöèÿ:

- âñòðîåííûé âåíòèëÿòîð. Ðàçúåì óïðàâëåíèÿ âåíòèëÿòîðîì óñòàíàâëèâàåòñÿ íà êîæóõå

âåíòèëÿöèè.  Ìîæåò óñòàíàâëèâàòüñÿ âñòðîåííûé âåíòèëÿòîð ñ ñîáñòâåííîé êëåììíîé êîðîáêîé

(äâèãàòåëè ñ âûñîòîé îñè 250-315ìì), â ýòîì ñëó÷àå ðàçúåì íå óñòàíàâëèâàåòñÿ. Íàïðÿæåíèÿ

ïèòàíèÿ âåíòèëÿòîðà äëÿ ãàáàðèòîâ äâèãàòåëÿ 63-100 – îäíîôàçíîå, 220Â. Äëÿ ãàáàðèòîâ

äâèãàòåëÿ 112 -315 – òðåõôàçíîå 380Â.

 -  âåíòèëÿòîð-“íàåçäíèê”.  Ïèòàíèå âåíòèëÿòîðà îñóùåñòâëÿåòñÿ íåïîñðåäñòâåííî ÷åðåç êëåììíóþ

êîðîáêó âåíòèëÿòîðà-“íàåçäíèêà”. Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ – òðåõôàçíîå 380Â.

13. ìîíòàæíîå èñïîëíåíèå IMõõõõ óêàçûâàåòñÿ ïðè çàêàçå

14. îòâåòíûå ÷àñòè ðàçúåìîâ, óñòàíîâëåííûõ íà äâèãàòåëü, âõîäÿò â êîìïëåêò ïîñòàâêè

äâèãàòåëÿ.

Ïðèìå÷àíèå: Ïîòðåáëÿåìûé òîê öåïè ïèòàíèÿ âåíòèëÿòîðà îõëàæäåíèÿ:

- âñòðîåííûé âåíòèëÿòîð – íå áîëåå 2À

- âåíòèëÿòîð-“íàåçäíèê” – íå áîëåå 3À

Ôîðìèðîâàíèå çàêàçà.

Çàïîëíèòü â áëàíêå çàêàçà äâèãàòåëÿ ÀÄ×Ð Â (ñòð.42) ñâîáîäíûå ïîëÿ êîäà äâèãàòåëÿ èñõîäÿ

èç íåîáõîäèìûõ ïàðàìåòðîâ.

1. Ïðèìåð îáîçíà÷åíèÿ: ÀÄ×Ð112Ì4 IM3001-Â-Ê-200-õõõ – àñèíõðîííûé äâèãàòåëü ñ

ïðèíóäèòåëüíîé âåíòèëÿöèåé, âûñîòà îñè – 112ìì, ñèíõðîííàÿ ñêîðîñòü – 1500îá/ìèí, ìîíòàæíîå

èñïîëíåíèå – ëàïû äëÿ ãîðèçîíòàëüíîé óñòàíîâêè, ìîùíîñòü – 5,5êÂò, âåíòèëÿòîð ïðèíóäèòåëüíîãî

îõëàæäåíèÿ – âñòðîåí â êîæóõ, ïèòàíèå âåíòèëÿòîðà – îäíîôàçíîå, 220Â.

Êîä çàêàçà äâèãàòåëÿ ÀÄ×Ð Â:

1      2    3     4   5  6

ÀÄ×Ð112Ì4 IM3001    Â     Ê 380 õõõ

Íîìåð Âûáîð êîäà îáîçíà÷åíèÿ

ïîëÿ

îáîçíà÷åíèÿ

1 Äâèãàòåëü. Âûáèðàåòñÿ ïî òàáëèöå ýëåêòðè÷åñêèõ ïàðàìåòðîâ (ñì. ñòð.19 – 32)

2 Ìîíòàæíîå èñïîëíåíèå (ñì. òàáë.5.1, ñòð.18)

3 Ìîäèôèêàöèÿ äâèãàòåëÿ: Â – ñ íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèåé

4 Òèï âåíòèëÿòîðà: Ê – âñòðîåííûé â êîæóõ ïëîñêèé âåíòèëÿòîð (ñì. ðèñ.4.1.à)

Í – âåíòèëÿòîð-“íàåçäíèê” (ñì. ðèñ.4.1.á)

5 Ïèòàíèå âåíòèëÿòîðà:

200 – îäíîôàçíûé âåíòèëÿòîð 220Â/50Ãö 1)

380 – òðåõôàçíûé âåíòèëÿòîð 380Â/50Ãö 2)

6 ÕÕÕ - Èñïîëíåíèå ïî ñïåöçàêàçó (óêàçûâàåòñÿ èçãîòîâèòåëåì)

Ïðèì.1) ïèòàíèå íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèè 220Â ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ äâèãàòåëåé ñ âûñîòîé äî 100ìì.

2) ïèòàíèå íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèè 380Â ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ äâèãàòåëåé ñ âûñîòîé ñâûøå 100ìì.
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2. Óêàçàòü â çàêàçå òðåáóåìóþ êîíôèãóðàöèþ äâèãàòåëÿ ÀÄ×Ð  Â.

3. Ïðè íåîáõîäèìîñòè ââåäåíèÿ èçìåíåíèé îòíîñèòåëüíî ñòàíäàðòíîé ïîñòàâêè çàïîëíèòü

áëàíê çàêàçà (ñòð.42).

4.2. Ìîäèôèêàöèÿ “ÄÂ”.

Äâèãàòåëè ñ äàò÷èêîì ñêîðîñòè/ïîëîæåíèÿ è íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèåé. Ýëåêòðîìàãíèòíûé

òîðìîç îòñóòñòâóþò.

Êîìïîíîâêà – ñì. ðèñ.4.2. Ñõåìû ïîäêëþ÷åíèÿ – ñì. ãë.7, ñòð.33-35.

Íàçíà÷åíèå: ðàáîòà â ñîñòàâå ÷àñòîòíî-ðåãóëèðóåìîãî ïðèâîäà ïðè íåîáõîäèìîñòè

îáåñïå÷åíèÿ áîëüøîé ãëóáèíû ðåãóëèðîâàíèÿ ïî ñêîðîñòè, òî÷íîãî êîíòðîëÿ ñêîðîñòè âðàùåíèÿ,

óïðàâëåíèÿ ìîìåíòîì è ò.ä. â ëþáîì äèàïàçîíå ñêîðîñòåé îò 0îá/ìèí äî ìàêñèìàëüíîé.

Èçãîòàâëèâàåòñÿ âî âñåõ ãàáàðèòíûõ ðàçìåðàõ äâèãàòåëåé.

Ïðèìåðû ïðèìåíåíèÿ: òî÷íîå ìàøèíîñòðîåíèå, ñòàíêè ñ ×ÏÓ, ãðóçîïîäúåìíûå ìåõàíèçìû,

êîíâåéåðíûå ñèñòåìû, àâòîìàòè÷åñêèå ëèíèè è ò.ä.

        Ðèñ.4.2.à.                                                                    Ðèñ.4.2.á

      Äâèãàòåëü ìîäèôèêàöèè ÄÂ.                                      Äâèãàòåëü ìîäèôèêàöèè ÄÂ.

Êîìïîíîâêà: âñòðîåííûé âåíòèëÿòîð                      Êîìïîíîâêà: âåíòèëÿòîð-“íàåçäíèê”

Ñòàíäàðòíàÿ ïîñòàâêà.

1. íîìèíàëüíàÿ ÷àñòîòà ïèòàíèÿ äâèãàòåëÿ – 50Ãö

2. íîìèíàëüíîå íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ – 380Â

3. âñòðîåííûé â îáìîòêè äâèãàòåëÿ òåðìîäàò÷èê ÐÒÑ (âûâîäû â êëåììíóþ êîðîáêó)

4. òåìïåðàòóðíûé êëàññ èçîëÿöèè îáìîòîê – F

5. êëàññ âèáðàöèè - R

6. âûõîäíîé âàë – ñî øïîíî÷íûì ïàçîì (øïîíêà ïîñòàâëÿåòñÿ â êîìïëåêòå)

7. ñèëîâîå ïîäêëþ÷åíèå ïèòàíèÿ äâèãàòåëÿ -  â êëåììíîé êîðîáêå (÷åðåç ãåðìîââîä)

8. ïîäøèïíèêîâûå óçëû âûïîëíÿþòñÿ íà îñíîâå øàðèêîâûõ ïîäøèïíèêîâ

9. êëèìàòè÷åñêîå èñïîëíåíèå – Ó3 (òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåé ñðåäû -45îÑ…+40îÑ, îòíîñè-

òåëüíàÿ âëàæíîñòü äî 98% ïðè 25î Ñ)

10. ñòåïåíü çàùèòû IP54

11. öâåò êîðïóñà – ñåðûé èëè ñèíèé

12. ïðèíóäèòåëüíàÿ âåíòèëÿöèÿ:

- âñòðîåííûé âåíòèëÿòîð. Ðàçúåì óïðàâëåíèÿ âåíòèëÿòîðîì óñòàíàâëèâàåòñÿ íà êîæóõå âåíòèëÿöèè.

Ìîæåò óñòàíàâëèâàòüñÿ âñòðîåííûé âåíòèëÿòîð ñ ñîáñòâåííîé êëåììíîé êîðîáêîé (äâèãàòåëè ñ

âûñîòîé îñè 250-315ìì), â ýòîì ñëó÷àå ðàçúåì íå óñòàíàâëèâàåòñÿ. Íàïðÿæåíèÿ ïèòàíèÿ âåíòè-

ëÿòîðà äëÿ ãàáàðèòîâ äâèãàòåëÿ 63-100 – îäíîôàçíîå, 220Â, Äëÿ ãàáàðèòîâ äâèãàòåëÿ 112-315 –

òðåõôàçíîå 380Â.

-  âåíòèëÿòîð-“íàåçäíèê”.  ïèòàíèå âåíòèëÿòîðà îñóùåñòâëÿåòñÿ íåïîñðåäñòâåííî ÷åðåç êëåìì-

íóþ êîðîáêó âåíòèëÿòîðà-“íàåçäíèêà”.Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ – òðåõôàçíîå 380Â.

13. äàò÷èê ñêîðîñòè/ïîëîæåíèÿ (ýíêîäåð):

- ïèòàíèå 5Â

- ÷èñëî èíêðåìåíòîâ íà îáîðîò – 2500

- âûõîäíîé ñèãíàë – TTL
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- ïîòðåáëÿåìûé òîê äàò÷èêà – íå áîëåå 200ìÀ

- ðàçúåì ïîäêëþ÷åíèÿ ýíêîäåðà óñòàíàâëèâàåòñÿ íà ñèëîâîé êëåììíîé êîðîáêå.

14. ìîíòàæíîå èñïîëíåíèå IMõõõõ óêàçûâàåòñÿ ïðè çàêàçå

15. îòâåòíûå ÷àñòè ðàçúåìîâ, óñòàíîâëåííûõ íà äâèãàòåëü, âõîäÿò â êîìïëåêò ïîñòàâêè äâèãàòåëÿ.

Ïðèìå÷àíèå: Ïîòðåáëÿåìûé òîê öåïè ïèòàíèÿ âåíòèëÿòîðà îõëàæäåíèÿ:

- âñòðîåííûé âåíòèëÿòîð – íå áîëåå 2À

- âåíòèëÿòîð-“íàåçäíèê” – íå áîëåå 3À

Ôîðìèðîâàíèå çàêàçà.

Çàïîëíèòü â áëàíêå çàêàçà äâèãàòåëÿ ÀÄ×Ð ÄÂ (ñòð.42) ñâîáîäíûå ïîëÿ êîäà äâèãàòåëÿ

èñõîäÿ èç íåîáõîäèìûõ ïàðàìåòðîâ.

1. Ïðèìåð îáîçíà÷åíèÿ: ÀÄ×Ð280Ì4 IM3001-ÄÂ-Ò-2500-Ê-380-õõõ  – àñèíõðîííûé äâèãà-

òåëü ñ äàò÷èêîì ñêîðîñòè/ïîëîæåíèÿ (ýíêîäåðîì), âûñîòà âðàùåíèÿ – 280ìì, ñèíõðîííàÿ ñêî-

ðîñòü – 1500îá/ìèí, ìîíòàæíîå èñïîëíåíèå – ôëàíåö äëÿ ãîðèçîíòàëüíîé óñòàíîâêè, ìîùíîñòü

– 132êÂò, äàò÷èê ñ âûõîäíûì ñèãíàëîì 5Â TTL, 2500èíêð/îá, íåçàâèñèìàÿ âåíòèëÿöèÿ – âåíòèëÿ-

òîð, âñòðîåííûé â êîæóõ ñ ïèòàíèåì îò òðåõôàçíîé ïèòàþùåé ñåòè 380Â.

Êîä çàêàçà äâèãàòåëÿ ÀÄ×Ð ÄÂ:

       1     2    3  4   5    6   7   8

ÀÄ×Ð280Ì4 IM3001   ÄÂ  Ò 02500    Ê 380 õõõ

Íîìåð Âûáîð êîäà îáîçíà÷åíèÿ

ïîëÿ

îáîçíà÷åíèÿ

1 Äâèãàòåëü. Âûáèðàåòñÿ ïî òàáëèöå ýëåêòðè÷åñêèõ ïàðàìåòðîâ (ñì. ñòð.19–32)

2 Ìîíòàæíîå èñïîëíåíèå (ñì. òàáë.5.1, ñòð.18)

3 Ìîäèôèêàöèÿ äâèãàòåëÿ: ÄÂ –  ñ äàò÷èêîì ñêîðîñòè/ïîëîæåíèÿ è ïðèíóäèòåëü-

íîé âåíòèëÿöèåé

4 Òèï ñèãíàëà ýíêîäåðà: Ò – TTL, 5Â; Í – HTL, 10-30Â; R – ðåçîëüâåð, ïàðàìåòðû

âîçáóæäåíèÿ: àìïëèòóäà 7Â, ÷àñòîòà 8-10êÃö, S – sin/cos, 1Â

5 ×èñëî èíêðåìåíòîâ ýíêîäåðà: 100 – 20000 èíêð â ñëó÷àå ïðèìåíåíèÿ ðåçîëü-

âåðà  óêàçûâàåòñÿ “00000”

6 Òèï âåíòèëÿòîðà: Ê – âñòðîåííûé â êîæóõ ïëîñêèé âåíòèëÿòîð (ñì. ðèñ.4.2.à)

Í – âåíòèëÿòîð-“íàåçäíèê” (ñì. ðèñ.4.2.á)

7 Ïèòàíèå âåíòèëÿòîðà:

200 – îäíîôàçíûé âåíòèëÿòîð 220Â/50Ãö1)

380 – òðåõôàçíûé âåíòèëÿòîð 380Â/50Ãö2)

8 ÕÕÕ - Èñïîëíåíèå ïî ñïåöçàêàçó (âíóòðåííÿÿ êîäèðîâêà èñïîëíåíèÿ)

Ïðèì.1) ïèòàíèå íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèè 220Â ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ äâèãàòåëåé ñ âûñîòîé äî 100ìì.
2) ïèòàíèå íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèè 380Â ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ äâèãàòåëåé ñ âûñîòîé ñâûøå 100ìì.

2. Óêàçàòü â çàêàçå òðåáóåìóþ êîíôèãóðàöèþ äâèãàòåëÿ ÀÄ×Ð  ÄÂ.

3. Ïðè íåîáõîäèìîñòè ââåäåíèÿ èçìåíåíèé îòíîñèòåëüíî ñòàíäàðòíîé ïîñòàâêè çàïîëíèòü

áëàíê çàêàçà (ñòð.42).

4.3. Ìîäèôèêàöèÿ “ÒÂ”.

Äâèãàòåëè ñ ýëåêòðîìàãíèòíûì òîðìîçîì è íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèåé. Äàò÷èê ñêîðîñòè/ïî-

ëîæåíèÿ, îòñóòñòâóåò. Êîìïîíîâêà – ñì. ðèñ.4.3. Ñõåìû ïîäêëþ÷åíèÿ – ñì. ãë.7, ñòð.33-35.

Íàçíà÷åíèå: äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ â ñîñòàâå ÷àñòîòíî-ðåãóëèðóåìîãî ïðèâîäà ïðè ïðîäîëæè-

òåëüíîé ðàáîòå âî âñåì äèàïàçîíå ðàáî÷èõ ñêîðîñòåé è íåîáõîäèìîñòüþ îáåñïå÷èâàòü óäåðæà-

íèå âàëà äâèãàòåëÿ ïðè îòêëþ÷åíèè ñèëîâîãî ïèòàíèÿ äâèãàòåëÿ, à òàê æå â îáîðóäîâàíèè, òðåáó-

þùåãî ïîâûøåííîé áåçîïàñíîñòè. Óñòàíàâëèâàåòñÿ òîðìîç ñòàòè÷åñêîãî òèïà. Èçãîòàâëèâàåòñÿ

âî âñåõ ãàáàðèòíûõ ðàçìåðàõ äâèãàòåëåé.
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Îãðàíè÷åíèÿ:  ò.ê. äàò÷èê ñêîðîñòè/ïîëîæåíèÿ â äàííîé ìîäèôèêàöèè îòñóòñòâóåò, òî ìàê-

ñèìàëüíàÿ ãëóáèíà ðåãóëèðîâàíèÿ ñ ïðåîáðàçîâàòåëåì ÷àñòîòû ìîæåò ñîñòàâëÿòü 1:10, ïðè ïðè-

ìåíåíèè ñïåöèàëüíûõ òèïîâ èíâåðòîðîâ äî 1:20…40.

Ïðèìåðû ïðèìåíåíèÿ: ãðóçîïîäúåìíûå ìåõàíèçìû, êîíâåéåðíûå ñèñòåìû, öåíòðèôóãè, àâ-

òîìàòè÷åñêèå ëèíèè è ò.ä.

    Ðèñ.4.3.à.                                                               Ðèñ4.3.á

       Äâèãàòåëü ìîäèôèêàöèè ÒÂ.                                          Äâèãàòåëü ìîäèôèêàöèè ÒÂ.

Êîìïîíîâêà: âñòðîåííûé âåíòèëÿòîð                          Êîìïîíîâêà: âåíòèëÿòîð-“íàåçäíèê”

Ñòàíäàðòíàÿ ïîñòàâêà.

1. íîìèíàëüíàÿ ÷àñòîòà ïèòàíèÿ äâèãàòåëÿ – 50Ãö

2. íîìèíàëüíîå íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ – 380Â

3. âñòðîåííûé â îáìîòêè äâèãàòåëÿ òåðìîäàò÷èê ÐÒÑ (âûâîäû â êëåììíóþ êîðîáêó)

4. òåìïåðàòóðíûé êëàññ èçîëÿöèè îáìîòîê – F

5. êëàññ âèáðàöèè - R

6. âûõîäíîé âàë – ñî øïîíî÷íûì ïàçîì (øïîíêà ïîñòàâëÿåòñÿ â êîìïëåêòå)

7. ñèëîâîå ïîäêëþ÷åíèå ïèòàíèÿ äâèãàòåëÿ -  â êëåììíîé êîðîáêå (÷åðåç ãåðìîââîä)

8. ïîäøèïíèêîâûå óçëû âûïîëíÿþòñÿ íà îñíîâå øàðèêîâûõ ïîäøèïíèêîâ

9. êëèìàòè÷åñêîå èñïîëíåíèå – Ó3 (òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåé ñðåäû -45îÑ…+40îÑ, îòíîñè-

òåëüíàÿ âëàæíîñòü äî 98% ïðè 25î Ñ)

10. ñòåïåíü çàùèòû IP54

11. öâåò êîðïóñà – ñåðûé èëè ñèíèé

12. íåçàâèñèìàÿ âåíòèëÿöèÿ:

- âñòðîåííûé âåíòèëÿòîð. Ðàçúåì óïðàâëåíèÿ âåíòèëÿòîðîì óñòàíàâëèâàåòñÿ íà êîæóõå âåíòèëÿöèè.

Ìîæåò óñòàíàâëèâàòüñÿ âñòðîåííûé âåíòèëÿòîð ñ ñîáñòâåííîé êëåììíîé êîðîáêîé (äâèãàòåëè ñ

âûñîòîé îñè 250-315ìì), â ýòîì ñëó÷àå ðàçúåì íå óñòàíàâëèâàåòñÿ. Íàïðÿæåíèÿ ïèòàíèÿ âåíòè-

ëÿòîðà äëÿ ãàáàðèòîâ äâèãàòåëÿ 63-100 – îäíîôàçíîå, 220Â, Äëÿ ãàáàðèòîâ äâèãàòåëÿ 112-315 –

òðåõôàçíîå 380Â.

- âåíòèëÿòîð-“íàåçäíèê”.  ïèòàíèå âåíòèëÿòîðà îñóùåñòâëÿåòñÿ íåïîñðåäñòâåííî ÷åðåç êëåìì-

íóþ êîðîáêó âåíòèëÿòîðà-“íàåçäíèêà”. Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ – òðåõôàçíîå 380Â.

13. ýëåêòðîìàãíèòíûé òîðìîç.

- ïðè óñòàíîâêå òîðìîçà ðàçúåì óïðàâëåíèÿ (ïèòàíèÿ) òîðìîçà óñòàíàâëèâàåòñÿ íà ñèëîâîé êëåìì-

íîé êîðîáêå.

Â ñòàíäàðòíîé ïîñòàâêå óñòàíàâëèâàåòñÿ òîðìîç ñòàòè÷åñêîãî òèïà áåç ðó÷íîãî ðàñòîðìà-

æèâàíèÿ ñ íàïðÿæåíèåì ïèòàíèÿ 200Â DC, â êîìïëåêòå ïðèëàãàåòñÿ âûïðÿìèòåëü ïèòàíèÿ òîðìî-

çà 220Â ÀÑ.

Ìîìåíò óäåðæàíèÿ òîðìîçà íå ìåíåå íîìèíàëüíîãî ìîìåíòà äâèãàòåëÿ

14. ìîíòàæíîå èñïîëíåíèå IMõõõõ óêàçûâàåòñÿ ïðè çàêàçå

15. îòâåòíûå ÷àñòè ðàçúåìîâ, óñòàíîâëåííûõ íà äâèãàòåëü, âõîäÿò â êîìïëåêò ïîñòàâêè äâè-

ãàòåëÿ.
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Ïðèìå÷àíèå. Ïîòðåáëÿåìûé òîê öåïè óïðàâëåíèÿ òîðìîçîì* :

- 24Â – íå áîëåå 3À

- 180Â – íå áîëåå 1À

- 200Â – íå áîëåå 1,5À

( *  áåç ó÷åòà ïåðåõîäíûõ ïðîöåññîâ)

Ïîòðåáëÿåìûé òîê öåïè ïèòàíèÿ âåíòèëÿòîðà îõëàæäåíèÿ

- âñòðîåííûé âåíòèëÿòîð – íå áîëåå 2À

- âåíòèëÿòîð-“íàåçäíèê” – íå áîëåå 3À

Ôîðìèðîâàíèå çàêàçà.

Çàïîëíèòü â áëàíêå çàêàçà äâèãàòåëÿ ÀÄ×Ð ÒÂ (ñòð.42) ñâîáîäíûå ïîëÿ êîäà äâèãàòåëÿ èñ-

õîäÿ èç íåîáõîäèìûõ ïàðàìåòðîâ.

1. Ïðèìåð îáîçíà÷åíèÿ: ÀÄ×Ð250S2 IM3001-ÒÂ-Ñ00-200-Ê-380-õõõ – àñèíõðîííûé äâèãà-

òåëü ñ ýëåêòðîìàãíèòíûì òîðìîçîì è íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèåé, âûñîòà îñè âðàùåíèÿ – 250ìì,

ñèíõðîííàÿ ñêîðîñòü – 3000îá/ìèí, ìîíòàæíîå èñïîëíåíèå – ëàïû äëÿ ãîðèçîíòàëüíîé óñòàíîâ-

êè, ìîùíîñòü – 75êÂò, òîðìîç - ñòàòè÷åñêèé, áåç êîíòðîëÿ ñðàáàòûâàíèÿ, áåç ðó÷íîãî ðàñòîðìàæè-

âàíèÿ, ïèòàíèå òîðìîçà 200Â ïîñòîÿííîãî òîêà, âåíòèëÿòîð îõëàæäåíèÿ âñòðîåí â êîæóõ äâèãàòå-

ëÿ, ïèòàíèå âåíòèëÿòîðà – òðåõôàçíîå, 380Â.

Êîä çàêàçà äâèãàòåëÿ ÀÄ×Ð ÒÂ:

       1      2    3  4 5 6   7    8   9  10

ÀÄ×Ð280S2 IM3001  ÒÂ Ñ 0 0 200    Ê 380 õõõ

Íîìåð Âûáîð êîäà îáîçíà÷åíèÿ

ïîëÿ

îáîçíà÷åíèÿ

1 Äâèãàòåëü. Âûáèðàåòñÿ ïî òàáëèöå ýëåêòðè÷åñêèõ ïàðàìåòðîâ (ñì. ñòð.19–32)

2 Ìîíòàæíîå èñïîëíåíèå (ñì. òàáë.5.1, ñòð.18)

3 Ìîäèôèêàöèÿ äâèãàòåëÿ: ÒÂ – ñ òîðìîçîì è íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèåé

4 Òèï òîðìîçà:

Ñ – ñòàòè÷åñêèé, äëÿ óäåðæàíèÿ âàëà äâèãàòåëÿ ïîñëå îñòàíîâêè

Ä – äèíàìè÷åñêèé, äëÿ îñòàíîâêè äâèãàòåëÿ òîðìîçîì ñ ðàáî÷åé ñêîðîñòè

5 Âñòðîåííûé êîíòðîëü ñðàáàòûâàíèÿ òîðìîçà: 0 - íåò

         1 - åñòü

6 Ðó÷íîå ðàñòîðìàæèâàíèå:

0 – áåç ðó÷íîãî ðàñòîðìàæèâàíèÿ

Ð – ðó÷íîå ðàñòîðìàæèâàíèå

7 Ïèòàíèå òîðìîçà:

024 – 24Â DC

180 – 180Â DC

200 – 200Â DC

8 Òèï âåíòèëÿòîðà: Ê – âñòðîåííûé â êîæóõ ïëîñêèé âåíòèëÿòîð (ñì. ðèñ.4.3.à)

Í – âåíòèëÿòîð-“íàåçäíèê” (ñì. ðèñ.4.3.á)

9 Ïèòàíèå âåíòèëÿòîðà:

200 – îäíîôàçíûé âåíòèëÿòîð 220Â/50Ãö 1)

380 – òðåõôàçíûé âåíòèëÿòîð 380Â/50Ãö 2)

10 ÕÕÕ - Èñïîëíåíèå ïî ñïåöçàêàçó (óêàçûâàåòñÿ èçãîòîâèòåëåì)

Ïðèì.1) ïèòàíèå íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèè 220Â ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ äâèãàòåëåé ñ âûñîòîé äî 100ìì.
2) ïèòàíèå íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèè 380Â ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ äâèãàòåëåé ñ âûñîòîé ñâûøå 100ìì.

2. Óêàçàòü â çàêàçå òðåáóåìóþ êîíôèãóðàöèþ äâèãàòåëÿ ÀÄ×Ð  ÒÂ.

3.Ïðè íåîáõîäèìîñòè ââåäåíèÿ èçìåíåíèé îòíîñèòåëüíî ñòàíäàðòíîé ïîñòàâêè çàïîëíèòü

áëàíê çàêàçà (ñòð.42).
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4.4. Ìîäèôèêàöèÿ “ÒÄÂ”.

Äâèãàòåëè ñ ýëåêòðîìàãíèòíûì òîðìîçîì, äàò÷èêîì ñêîðîñòè/ïîëîæåíèÿ è íåçàâèñèìîé âåí-

òèëÿöèåé. Êîìïîíîâêà äâèãàòåëåé ìîäèôèêàöèè ÒÄÂ  – ñì. ðèñ.4.4. Ñõåìû ïîäêëþ÷åíèÿ – ñì.

ãë.7, ñòð.33-35.

Íàçíà÷åíèå: ðàáîòà â ñîñòàâå ÷àñòîòíî-ðåãóëèðóåìîãî ïðèâîäà ïðè íåîáõîäèìîñòè îáåñïå-

÷åíèÿ òî÷íîãî êîíòðîëÿ ñêîðîñòè âðàùåíèÿ, ïîëó÷åíèÿ áîëüøîé ãëóáèíû ðåãóëèðîâàíèÿ ïî ñêî-

ðîñòè, óïðàâëåíèÿ ìîìåíòîì è ò.ä. â ëþáîì äèàïàçîíå ñêîðîñòåé îò 0îá/ìèí äî ìàêñèìàëüíîé â

òåõíîëîãè÷åñêèõ ïðîöåññàõ, ãäå òðåáóåòñÿ óäåðæàíèå âàëà äâèãàòåëÿ ïðè îòêëþ÷åíèè ïèòàíèÿ

äâèãàòåëÿ èëè èìåþòñÿ òðåáîâàíèÿ ïî áåçîïàñíîñòè îáîðóäîâàíèÿ. Èçãîòàâëèâàåòñÿ âî âñåõ ãà-

áàðèòíûõ ðàçìåðàõ äâèãàòåëåé.

Ïðèìåðû ïðèìåíåíèÿ: òî÷íîå ìàøèíîñòðîåíèå, ñòàíêè ñ ×ÏÓ, ãðóçîïîäúåìíûå ìåõàíèçìû,

êîíâåéåðíûå ñèñòåìû, àâòîìàòè÷åñêèå ëèíèè è ò.ä.

   Ðèñ. 4.4.à                                                                     Ðèñ. 4.4.á

     Äâèãàòåëü ìîäèôèêàöèè ÒÄÂ.                                          Äâèãàòåëü ìîäèôèêàöèè ÒÄÂ.

Êîìïîíîâêà: âñòðîåííûé âåíòèëÿòîð                            Êîìïîíîâêà: âåíòèëÿòîð-“íàåçäíèê”

Ñòàíäàðòíàÿ ïîñòàâêà.

1. íîìèíàëüíàÿ ÷àñòîòà ïèòàíèÿ äâèãàòåëÿ – 50Ãö

2. íîìèíàëüíîå íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ – 380Â

3. âñòðîåííûé â îáìîòêè äâèãàòåëÿ òåðìîäàò÷èê ÐÒÑ (âûâîäû â êëåììíóþ êîðîáêó)

4. òåìïåðàòóðíûé êëàññ èçîëÿöèè îáìîòîê – F

5. êëàññ âèáðàöèè - R

6. âûõîäíîé âàë – ñî øïîíî÷íûì ïàçîì (øïîíêà ïîñòàâëÿåòñÿ â êîìïëåêòå)

7. ñèëîâîå ïîäêëþ÷åíèå ïèòàíèÿ äâèãàòåëÿ -  â êëåììíîé êîðîáêå (÷åðåç ãåðìîââîä)

8. ïîäøèïíèêîâûå óçëû âûïîëíÿþòñÿ íà îñíîâå øàðèêîâûõ ïîäøèïíèêîâ

9. êëèìàòè÷åñêîå èñïîëíåíèå – Ó3 (òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåé ñðåäû -45îÑ…+40îÑ, îòíîñè-
òåëüíàÿ âëàæíîñòü äî 98% ïðè 25î Ñ)

10. ñòåïåíü çàùèòû IP54

11. öâåò êîðïóñà – ñåðûé èëè ñèíèé

12. íåçàâèñèìàÿ âåíòèëÿöèÿ:

- âñòðîåííûé âåíòèëÿòîð. Ðàçúåì óïðàâëåíèÿ âåíòèëÿòîðîì óñòàíàâëèâàåòñÿ íà êîæóõå âåíòèëÿöèè.
Ìîæåò óñòàíàâëèâàòüñÿ âñòðîåííûé âåíòèëÿòîð ñ ñîáñòâåííîé êëåììíîé êîðîáêîé (äâèãàòåëè ñ
âûñîòîé îñè 250-315ìì), â ýòîì ñëó÷àå ðàçúåì íå óñòàíàâëèâàåòñÿ. Íàïðÿæåíèÿ ïèòàíèÿ âåíòè-

ëÿòîðà äëÿ ãàáàðèòîâ äâèãàòåëÿ 63-100 – îäíîôàçíîå, 220Â, Äëÿ ãàáàðèòîâ äâèãàòåëÿ 112-315 –
òðåõôàçíîå 380Â.

-  âåíòèëÿòîð-“íàåçäíèê”.  Ïèòàíèå âåíòèëÿòîðà îñóùåñòâëÿåòñÿ íåïîñðåäñòâåííî ÷åðåç êëåìì-

íóþ êîðîáêó âåíòèëÿòîðà-“íàåçäíèêà”. Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ – òðåõôàçíîå 380Â.

13. ýëåêòðîìàãíèòíûé òîðìîç:

- ðàçúåì óïðàâëåíèÿ (ïèòàíèÿ) òîðìîçà óñòàíàâëèâàåòñÿ íà ñèëîâîé êëåììíîé êîðîáêå.

Â ñòàíäàðòíîé ïîñòàâêå óñòàíàâëèâàåòñÿ òîðìîç ñòàòè÷åñêîãî òèïà, áåç êîíòðîëÿ ñðàáàòû-
âàíèÿ, áåç ðó÷íîãî ðàñòîðìàæèâàíèÿ, ñ íàïðÿæåíèåì ïèòàíèÿ 200Â DC, â êîìïëåêòå ïðèëàãàåòñÿ
âûïðÿìèòåëü ïèòàíèÿ òîðìîçà 220Â ÀÑ, ìîìåíò óäåðæàíèÿ òîðìîçà íå ìåíåå íîìèíàëüíîãî ìî-

ìåíòà äâèãàòåëÿ
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14. äàò÷èê ñêîðîñòè/ïîëîæåíèÿ (ýíêîäåð):
- ïèòàíèå 5Â
- ÷èñëî èíêðåìåíòîâ íà îáîðîò – 2500
- âûõîäíîé ñèãíàë – TTL
- ïîòðåáëÿåìûé òîê äàò÷èêà – íå áîëåå 200ìÀ
- ðàçúåì ïîäêëþ÷åíèÿ ýíêîäåðà óñòàíàâëèâàåòñÿ íà ñèëîâîé êëåììíîé êîðîáêå.

15. ìîíòàæíîå èñïîëíåíèå IMõõõõ óêàçûâàåòñÿ ïðè çàêàçå

16. îòâåòíûå ÷àñòè ðàçúåìîâ, óñòàíîâëåííûõ íà äâèãàòåëü, âõîäÿò â êîìïëåêò ïîñòàâêè äâèãàòåëÿ.
Ïðèìå÷àíèå: Ïîòðåáëÿåìûé òîê öåïè óïðàâëåíèÿ òîðìîçîì* :

- 24Â – íå áîëåå 3À
- 180Â – íå áîëåå 1À
- 200Â – íå áîëåå 1,5À
( *  áåç ó÷åòà ïåðåõîäíûõ ïðîöåññîâ)

Ïîòðåáëÿåìûé òîê öåïè ïèòàíèÿ âåíòèëÿòîðà îõëàæäåíèÿ
- âñòðîåííûé âåíòèëÿòîð – íå áîëåå 2À
- âåíòèëÿòîð-“íàåçäíèê” – íå áîëåå 3À

Ôîðìèðîâàíèå çàêàçà.

Çàïîëíèòü â áëàíêå çàêàçà äâèãàòåëÿ ÀÄ×Ð ÒÄÂ (ñòð.42) ñâîáîäíûå ïîëÿ êîäà äâèãàòåëÿ
èñõîäÿ èç íåîáõîäèìûõ ïàðàìåòðîâ.

1. Ïðèìåð îáîçíà÷åíèÿ: ÀÄ×Ð280Ì4 IM3001-ÒÄÂ-Ñ00-200-Ò-2500-Ê-380-õõõ  – àñèíõðîí-
íûé äâèãàòåëü ñ äàò÷èêîì ñêîðîñòè/ïîëîæåíèÿ (ýíêîäåðîì), âûñîòà âðàùåíèÿ – 280ìì, ñèíõðîí-
íàÿ ñêîðîñòü – 1500îá/ìèí, ìîùíîñòü – 132êÂò, ìîíòàæíîå èñïîëíåíèå – ôëàíåö äëÿ ãîðèçîí-
òàëüíîé óñòàíîâêè, ýëåêòðîìàãíèòíûé òîðìîç: ñòàòè÷åñêèé, áåç êîíòðîëÿ ñðàáàòûâàíèÿ, áåç ðó÷-
íîãî ðàñòîðìàæèâàíèÿ, íàïðÿæåíèåì ïèòàíèÿ 200Â DC, ýíêîäåð: âûõîäíîé ñèãíàë 5Â TTL,
2500 èíêð/îá, íåçàâèñèìàÿ âåíòèëÿöèÿ: âåíòèëÿòîð âñòðîåííûé â êîæóõ, ñ ïèòàíèåì îò òðåõôàç-

íîé ïèòàþùåé ñåòè 380Â.

Êîä çàêàçà äâèãàòåëÿ ÀÄ×Ð ÒÄÂ:

        1      2   3 4 5 6   7 8    9  10  11  12

ÀÄ×Ð280Ì4 IM3001 ÒÄÂ Ñ 0 0 200 Ò 02500   Ê 380 õõõ

Íîìåð Âûáîð êîäà îáîçíà÷åíèÿ
ïîëÿ
îáîçíà÷åíèÿ

1 Äâèãàòåëü. Âûáèðàåòñÿ ïî òàáëèöå ýëåêòðè÷åñêèõ ïàðàìåòðîâ (ñì. ñòð.19–32)

2 Ìîíòàæíîå èñïîëíåíèå (ñì. òàáë.5.1, ñòð.18)

3 Ìîäèôèêàöèÿ äâèãàòåëÿ:ÒÄÂ – ñ òîðìîçîì,  äàò÷èêîì ñêîðîñòè/ïîëîæåíèÿ
(ýíêîäåðîì) è ïðèíóäèòåëüíîé âåíòèëÿöèåé

4 Òèï òîðìîçà:
Ñ – ñòàòè÷åñêèé, äëÿ óäåðæàíèÿ âàëà äâèãàòåëÿ ïîñëå îñòàíîâêè
Ä – äèíàìè÷åñêèé, äëÿ îñòàíîâêè äâèãàòåëÿ òîðìîçîì ñ ðàáî÷åé ñêîðîñòè

5 Âñòðîåííûé êîíòðîëü ñðàáàòûâàíèÿ òîðìîçà: 0- íåò; 1 – åñòü

6 Ðó÷íîå ðàñòîðìàæèâàíèå: 0 – áåç ðó÷íîãî ðàñòîðìàæèâàíèÿ
Ð – ðó÷íîå ðàñòîðìàæèâàíèå

7 Ïèòàíèå òîðìîçà: 024 – 24Â DC
180 – 180Â DC
200 – 200Â DC

8 Òèï ñèãíàëà ýíêîäåðà: Ò – TTL, 5Â; Í – HTL, 10-30Â; R – ðåçîëüâåð, ïàðàìåòðû
âîçáóæäåíèÿ: àìïëèòóäà 7Â, ÷àñòîòà 8-10êÃö, S – sin/cos, 1Â

9 ×èñëî èíêðåìåíòîâ ýíêîäåðà: 100 – 20000 èíêð â ñëó÷àå ïðèìåíåíèÿ ðåçîëü-
âåðà  óêàçûâàåòñÿ “00000”

10 Òèï âåíòèëÿòîðà: Ê – âñòðîåííûé â êîæóõ ïëîñêèé âåíòèëÿòîð (ñì. ðèñ.4.4.à)
Í – âåíòèëÿòîð-“íàåçäíèê” (ñì. ðèñ.4.4.á)

11 Ïèòàíèå âåíòèëÿòîðà: 200 – îäíîôàçíûé âåíòèëÿòîð 220Â/50Ãö 1)

380 – òðåõôàçíûé âåíòèëÿòîð 380Â/50Ãö 2)

12 ÕÕÕ - Èñïîëíåíèå ïî ñïåöçàêàçó (óêàçûâàåòñÿ èçãîòîâèòåëåì)

Ïðèì.1) ïèòàíèå íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèè 220Â ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ äâèãàòåëåé ñ âûñîòîé äî 100ìì.
2) ïèòàíèå íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèè 380Â ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ äâèãàòåëåé ñ âûñîòîé ñâûøå 100ìì.
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2. Óêàçàòü â çàêàçå òðåáóåìóþ êîíôèãóðàöèþ äâèãàòåëÿ ÀÄ×Ð  ÒÄÂ.

3. Ïðè íåîáõîäèìîñòè ââåäåíèÿ èçìåíåíèé îòíîñèòåëüíî ñòàíäàðòíîé ïîñòàâêè çàïîëíèòü
áëàíê çàêàçà (ñòð.42).

4.5. Ìîäèôèêàöèÿ “Î”.

 Äâèãàòåëè áàçîâîãî èñïîëíåíèÿ. Ýëåêòðîìàãíèòíûé òîðìîç, äàò÷èê ñêîðîñòè/ïîëîæåíèÿ,

íåçàâèñèìàÿ âåíòèëÿöèÿ îòñóòñòâóþò. Êîìïîíîâêà – ñì. ðèñ.4.5. Ñõåìû ïîäêëþ÷åíèÿ – ñì. ãë.7,

ñòð.33.

Íàçíà÷åíèå: äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ â ñîñòàâå ÷àñòîòíî-ðåãóëèðóåìîãî ïðèâîäà, à òàê æå â ðå-

æèìå ïèòàíèÿ îò ñòàíäàðòíîé òðåõôàçíîé ïèòàþùåé ñåòè. Èçãîòàâëèâàåòñÿ âî âñåõ ãàáàðèòíûõ

ðàçìåðàõ äâèãàòåëåé.

Îãðàíè÷åíèÿ ïî ïðèìåíåíèþ: ò.ê. äëÿ îõëàæäåíèÿ äâèãàòåëÿ èñïîëüçóåòñÿ âåíòèëÿòîð

óñòàíîâëåííûé íà âàëó äâèãàòåëÿ (ñàìîâåíòèëÿöèÿ), ýôôåêòèâíîå îõëàæäåíèå îáåñïå÷èâàåòñÿ

íà÷èíàÿ ñ âûõîäíîé ÷àñòîòû èíâåðòîðà ïîðÿäêà 30Ãö, äîïóñòèìàÿ ãëóáèíà ðåãóëèðîâàíèÿ ïðè-

ìåðíî 1:3.

Ïðèìåðû ïðèìåíåíèÿ: â ñîñòàâå ðåãóëèðóåìîãî ïðèâîäà äëÿ íàñîñîâ, âåíòèëÿòîðîâ, êîí-

âåéåðîâ è ò.ï. èëè äëÿ ïðèìåíåíèÿ â êà÷åñòâå çàìåíû îáû÷íûõ àñèíõðîííûõ äâèãàòåëåé.

Ðèñ.4.5.

                                 Äâèãàòåëü ìîäèôèêàöèè Î. Êîìïîíîâêà.

Ñòàíäàðòíàÿ ïîñòàâêà:

1. íîìèíàëüíàÿ ÷àñòîòà ïèòàíèÿ äâèãàòåëÿ – 50Ãö

2. íîìèíàëüíîå íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ – 380Â

3. âñòðîåííûé â îáìîòêè äâèãàòåëÿ òåðìîäàò÷èê ÐÒÑ (âûâîäû â êëåììíóþ êîðîáêó)

4. òåìïåðàòóðíûé êëàññ èçîëÿöèè îáìîòîê – F

5. êëàññ âèáðàöèè - R

6. âûõîäíîé âàë – ñî øïîíî÷íûì ïàçîì (øïîíêà ïîñòàâëÿåòñÿ â êîìïëåêòå)

7. ñèëîâîå ïîäêëþ÷åíèå ïèòàíèÿ äâèãàòåëÿ -  â êëåììíîé êîðîáêå (÷åðåç ãåðìîââîä)

8. ïîäøèïíèêîâûå óçëû âûïîëíÿþòñÿ íà îñíîâå øàðèêîâûõ ïîäøèïíèêîâ

9. êëèìàòè÷åñêîå èñïîëíåíèå – Ó3 (òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåé ñðåäû -45îÑ…+40îÑ, îòíîñè-

òåëüíàÿ âëàæíîñòü äî 98% ïðè 25î Ñ)

10. ñòåïåíü çàùèòû IP54

11. öâåò êîðïóñà – ñåðûé èëè ñèíèé

Ìîíòàæíîå èñïîëíåíèå IMõõõõ óêàçûâàåòñÿ ïðè çàêàçå
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Ôîðìèðîâàíèå çàêàçà.

Çàïîëíèòü â áëàíêå çàêàçà äâèãàòåëÿ ÀÄ×Ð Î (ñòð.42) ñâîáîäíûå ïîëÿ êîäà äâèãàòåëÿ èñõî-

äÿ èç íåîáõîäèìûõ ïàðàìåòðîâ.

1. Ïðèìåð îáîçíà÷åíèÿ: ÀÄ×Ð80ÌÀ4 IM300-Î-õõõ – àñèíõðîííûé äâèãàòåëü áàçîâîãî èñ-

ïîëíåíèÿ, âûñîòà îñè âðàùåíèÿ – 80ìì, íîìèíàëüíàÿ ñêîðîñòü (ñèíõðîííàÿ) – 1500îá/ìèí, ìîí-

òàæíîå èñïîëíåíèå – ôëàíåö äëÿ ãîðèçîíòàëüíîé óñòàíîâêè, ìîùíîñòü -1,1êÂò.

Êîä çàêàçà äâèãàòåëÿ ÀÄ×Ð Î:

    1      2    3 4

ÀÄ×Ð112Ì4 IM3001    Î õõõ

Íîìåð Âûáîð êîäà îáîçíà÷åíèÿ
ïîëÿ
îáîçíà÷åíèÿ

1 Äâèãàòåëü. Âûáèðàåòñÿ ïî òàáëèöå ýëåêòðè÷åñêèõ ïàðàìåòðîâ (ñì. ñòð.19–32)

2 Ìîíòàæíîå èñïîëíåíèå (ñì. òàáë.5.1, ñòð.18)

3 Ìîäèôèêàöèÿ äâèãàòåëÿ:  Î – áåç äîïîëíèòåëüíûõ îïöèé

4 ÕÕÕ - Èñïîëíåíèå ïî ñïåöçàêàçó (óêàçûâàåòñÿ èçãîòîâèòåëåì)

2. Óêàçàòü â çàêàçå òðåáóåìóþ êîíôèãóðàöèþ äâèãàòåëÿ ÀÄ×Ð  Î.

3.Ïðè íåîáõîäèìîñòè ââåäåíèÿ èçìåíåíèé îòíîñèòåëüíî ñòàíäàðòíîé ïîñòàâêè çàïîëíèòü

áëàíê çàêàçà (ñòð.42).

4.6. Ìîäèôèêàöèÿ “Ò”.

Äâèãàòåëè ñ ýëåêòðîìàãíèòíûì òîðìîçîì. Äàò÷èê ñêîðîñòè/ïîëîæåíèÿ, íåçàâèñèìàÿ âåíòè-

ëÿöèÿ îòñóòñòâóþò. Êîìïîíîâêà – ñì. ðèñ.4.6.  Ñõåìû ïîäêëþ÷åíèÿ – ñì. ãë.7, ñòð.33-35.

Íàçíà÷åíèå: ðàáîòà â ñîñòàâå ÷àñòîòíî-ðåãóëèðóåìîãî ïðèâîäà (ñòàòè÷åñêèé òîðìîç) èëè ñ

ïèòàíèåì îò ñòàíäàðòíîé ïèòàþùåé ñåòè (äèíàìè÷åñêèé òîðìîç) ñ íåîáõîäèìîñòüþ îáåñïå÷èâàòü

óäåðæàíèå âàëà äâèãàòåëÿ ïðè îòêëþ÷åíèè ñèëîâîãî ïèòàíèÿ äâèãàòåëÿ, à òàê æå â ñèñòåìàõ, òðå-

áóþùèõ ïîâûøåííîé áåçîïàñíîñòè. Èçãîòàâëèâàåòñÿ âî âñåõ ãàáàðèòíûõ ðàçìåðàõ äâèãàòåëåé.

Âûáîð òîðìîçà:

Äèíàìè÷åñêèé òîðìîç –  ïðåäíàçíà÷åí êàê äëÿ óäåðæàíèÿ âàëà äâèãàòåëÿ ïðè îòêëþ÷åííîì

ïèòàíèè, òàê è  äëÿ ñèñòåìàòè÷åñêîé îñòàíîâêè äâèãàòåëÿ òîðìîçîì ñ  ðàáî÷åé ñêîðîñòè.

 Ñòàòè÷åñêèé òîðìîç – îáåñïå÷èâàåò óäåðæàíèå âàëà äâèãàòåëÿ ïîñëå îñòàíîâêè äâèãàòåëÿ

ïðåîáðàçîâàòåëåì ÷àñòîòû. Äîïóñêàåòñÿ îñòàíàâëèâàòü äâèãàòåëü ñ ðàáî÷åé ñêîðîñòè ñòàòè÷åñ-

êèì òîðìîçîì òîëüêî â ñëó÷àå àâàðèéíîé ñèòóàöèè.

Ðó÷íîå ðàñòîðìàæèâàíèå. Òîðìîç ñ ðó÷íûì ðàñòîðìàæèâàíèåì ïîçâîëÿåò ïðîèçâåñòè ðàñ-

òîðìàæèâàíèå âàëà âðó÷íóþ ñ ïîìîùüþ ñïåöèàëüíîé ðóêîÿòêè, ðàñïîëîæåííîé íà äâèãàòåëå.

Êîíòðîëü ñðàáàòûâàíèÿ. Íà òîðìîçå ìîæåò óñòàíàâëèâàòüñÿ äàò÷èê ñîñòîÿíèÿ òîðìîçà. Ñî-

ñòîÿíèå êîíòàêòîâ äàò÷èêà ïîçâîëÿþò êîíòðîëèðîâàòü ðåàëüíîå ñîñòîÿíèå òîðìîçà.

Îãðàíè÷åíèÿ ïî ïðèìåíåíèþ:

1.ò.ê. äëÿ îõëàæäåíèÿ äâèãàòåëÿ èñïîëüçóåòñÿ âåíòèëÿòîð óñòàíîâëåííûé íà âàëó äâèãàòå-

ëÿ (ñàìîâåíòèëÿöèÿ), ýôôåêòèâíîå îõëàæäåíèå îáåñïå÷èâàåòñÿ, íà÷èíàÿ ñ âûõîäíîé ÷àñòîòû

èíâåðòîðà ïîðÿäêà 30Ãö, äîïóñòèìàÿ ãëóáèíà ðåãóëèðîâàíèÿ ïðèìåðíî 1:3. Ìàêñèìàëüíàÿ ñêî-

ðîñòü – íå âûøå íîìèíàëüíîé.

 2.ïðè èñïîëüçîâàíèè òàêîãî òèïà äâèãàòåëÿ ïðè ïðÿìîì ïèòàíèè îò ñòàíäàðòíîé ïèòàþùåé

ñåòè 50/60Ãö, òðåáóåòñÿ óñòàíîâêà äèíàìè÷åñêîãî òîðìîçà.

Ïðèìåðû ïðèìåíåíèÿ: ãðóçîïîäúåìíûå ìåõàíèçìû, êîíâåéåðíûå ñèñòåìû, öåíòðèôóãè, àâ-

òîìàòè÷åñêèå ëèíèè è ò.ä.
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Ðèñ.4.6.

Äâèãàòåëü ìîäèôèêàöèè Ò. Êîìïîíîâêà.

Ñòàíäàðòíàÿ ïîñòàâêà.

1. íîìèíàëüíàÿ ÷àñòîòà ïèòàíèÿ äâèãàòåëÿ – 50Ãö

2. íîìèíàëüíîå íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ – 380Â

3. âñòðîåííûé â îáìîòêè äâèãàòåëÿ òåðìîäàò÷èê ÐÒÑ (âûâîäû â êëåììíóþ êîðîáêó)

4. òåìïåðàòóðíûé êëàññ èçîëÿöèè îáìîòîê – F

5. êëàññ âèáðàöèè - R

6. âûõîäíîé âàë – ñî øïîíî÷íûì ïàçîì (øïîíêà ïîñòàâëÿåòñÿ â êîìïëåêòå)

7. ñèëîâîå ïîäêëþ÷åíèå ïèòàíèÿ äâèãàòåëÿ -  â êëåììíîé êîðîáêå (÷åðåç ãåðìîââîä)

8. ïîäøèïíèêîâûå óçëû âûïîëíÿþòñÿ íà îñíîâå øàðèêîâûõ ïîäøèïíèêîâ

9. êëèìàòè÷åñêîå èñïîëíåíèå – Ó3 (òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåé ñðåäû -45îÑ…+40îÑ, îòíîñè-

òåëüíàÿ âëàæíîñòü äî 98% ïðè 25î Ñ)

10. ñòåïåíü çàùèòû IP54

11. öâåò êîðïóñà – ñåðûé èëè ñèíèé

12. ýëåêòðîìàãíèòíûé òîðìîç.

 - ðàçúåì óïðàâëåíèÿ (ïèòàíèÿ) òîðìîçà óñòàíàâëèâàåòñÿ íà ñèëîâîé êëåììíîé êîðîáêå.

Â ñòàíäàðòíîé ïîñòàâêå óñòàíàâëèâàåòñÿ òîðìîç ñòàòè÷åñêîãî òèïà ñ íàïðÿæåíèåì ïèòàíèÿ

200Â DC, áåç êîíòðîëÿ ñðàáàòûâàíèÿ, áåç ðó÷íîãî ðàñòîðìàæèâàíèÿ, â êîìïëåêòå ïðèëàãàåòñÿ

âûïðÿìèòåëü ïèòàíèÿ òîðìîçà îò îäíîôàçíîé ñåòè 220Â ÀÑ.

Ìîìåíò òîðìîçà íå ìåíåå íîìèíàëüíîãî ìîìåíòà äâèãàòåëÿ

13. ìîíòàæíîå èñïîëíåíèå IMõõõõ óêàçûâàåòñÿ ïðè çàêàçå

14. îòâåòíûå ÷àñòè ðàçúåìîâ, óñòàíîâëåííûõ íà äâèãàòåëü, âõîäÿò â êîìïëåêò ïîñòàâêè äâèãàòåëÿ.

Ïðèìå÷àíèå. Ïîòðåáëÿåìûé òîê öåïè óïðàâëåíèÿ òîðìîçîì* :

- 24Â – íå áîëåå 5À

- 180Â – íå áîëåå 1À

- 200Â – íå áîëåå 1,5À

( *  áåç ó÷åòà ïåðåõîäíûõ ïðîöåññîâ)

Ôîðìèðîâàíèå çàêàçà.

Çàïîëíèòü â áëàíêå çàêàçà äâèãàòåëÿ ÀÄ×Ð Ò (ñòð.42) ñâîáîäíûå ïîëÿ êîäà äâèãàòåëÿ èñõî-

äÿ èç íåîáõîäèìûõ ïàðàìåòðîâ.

1. Ïðèìåð îáîçíà÷åíèÿ: ÀÄ×Ð250S2 IM3001-Ò-Ñ00-200-õõõ – àñèíõðîííûé äâèãàòåëü ñ ýëåê-

òðîìàãíèòíûì òîðìîçîì, âûñîòà âðàùåíèÿ – 250ìì, ñèíõðîííàÿ ñêîðîñòü – 3000îá/ìèí, ìîíòàæ-

íîå èñïîëíåíèå – ëàïû äëÿ ãîðèçîíòàëüíîé óñòàíîâêè, ìîùíîñòü – 75êÂò, òîðìîç - ñòàòè÷åñêèé,

áåç êîíòðîëÿ ñðàáàòûâàíèÿ è ðó÷íîãî ðàñòîðìàæèâàíèÿ, ïèòàíèå òîðìîçà 200Â ïîñòîÿííîãî òîêà.
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Êîä çàêàçà äâèãàòåëÿ ÀÄ×Ð Ò:

        1      2    3  4  5  6   7  8

ÀÄ×Ð280S2 IM3001    Ò Ñ 0 0 200 õõõ

Íîìåð Âûáîð êîäà îáîçíà÷åíèÿ

ïîëÿ

îáîçíà÷åíèÿ

1 Äâèãàòåëü. Âûáèðàåòñÿ ïî òàáëèöå ýëåêòðè÷åñêèõ ïàðàìåòðîâ (ñì. ñòð.19–32)

2 Ìîíòàæíîå èñïîëíåíèå (ñì. òàáë.5.1, ñòð.18)

3 Ìîäèôèêàöèÿ äâèãàòåëÿ: Ò – ñ òîðìîçîì

4 Òèï òîðìîçà:

Ñ – ñòàòè÷åñêèé, äëÿ óäåðæàíèÿ âàëà äâèãàòåëÿ ïîñëå îñòàíîâêè

Ä – äèíàìè÷åñêèé, äëÿ îñòàíîâêè äâèãàòåëÿ òîðìîçîì ñ ðàáî÷åé ñêîðîñòè

5 Âñòðîåííûé êîíòðîëü ñðàáàòûâàíèÿ òîðìîçà: 0 - íåò

1 - åñòü

6 Ðó÷íîå ðàñòîðìàæèâàíèå:

0 – áåç ðó÷íîãî ðàñòîðìàæèâàíèÿ

Ð – ðó÷íîå ðàñòîðìàæèâàíèå

7 Ïèòàíèå òîðìîçà: 024 – 24Â DC

180 – 180Â DC

200 – 200Â DC

8 ÕÕÕ - Èñïîëíåíèå ïî ñïåöçàêàçó (óêàçûâàåòñÿ èçãîòîâèòåëåì)

2. Óêàçàòü â çàêàçå òðåáóåìóþ êîíôèãóðàöèþ äâèãàòåëÿ ÀÄ×Ð  Ò.

3.Ïðè íåîáõîäèìîñòè ââåäåíèÿ èçìåíåíèé îòíîñèòåëüíî ñòàíäàðòíîé ïîñòàâêè çàïîëíèòü

áëàíê çàêàçà (ñòð.42).

5. ÌÎÍÒÀÆÍÎÅ ÈÑÏÎËÍÅÍÈÅ ÄÂÈÃÀÒÅËÅÉ ÀÄ×Ð.

Âîçìîæíûå ìîíòàæíûå èñïîëíåíèÿ äâèãàòåëåé ïðèâåäåíû â òàáë.5.1

                                                                                                          Òàáëèöà 5.1. Ìîíòàæíîå èñïîëíåíèå.

êîíñòðóêòèâíîå îáîçíà÷åíèå äèàïàçîí êîíñòðóêòèâíîå îáîçíà÷åíèå äèàïàçîí êîíñòðóêòèâíîå îáîçíà÷åíèå äèàïàçîí
èñïîëíåíèå ïðèìåíåíèÿ èñïîëíåíèå ïðèìåíåíèÿ èñïîëíåíèå ïðèìåíåíèÿ
ïî ñïîñîáó ïî ãàáàðèòàì ïî ñïîñîáó ïî ãàáàðèòàì ïî ñïîñîáó ïî ãàáàðèòàì
ìîíòàæà ìîíòàæà ìîíòàæà
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Ðèñ.6
Ãàáàðèòíî-óñòàíîâî÷íûå ðàçìåðû äâèãàòåëåé ÀÄ×Ð. Ïðèâåäåíû äëÿ êîìáèíèðîâàííîãî èñïîë-
íåíèÿ IM 2ÕÕ1. Ðàçìåðû îñòàþòñÿ äåéñòâóþùèìè è äëÿ èñïîëíåíèé IM 1ÕÕ1 “ëàïû” (îòñóòñòâó-

åò ôëàíåö) è IM 3ÕÕ1 “ôëàíåö” (îòñóòñòâóþò ëàïû).

6. ÏÀÐÀÌÅÒÐÛ È ÃÀÁÀÐÈÒÍÎ ÓÑÒÀÍÎÂÎ×ÍÛÅ ÐÀÇÌÅÐÛ ÄÂÈÃÀÒÅËÅÉ.

Ðèñ.6.1.à.

Ìîìåíòíûå õàðàêòåðèñòèêè äâèãàòåëåé ÀÄ×Ð63 (ïðèâåäåíû äëÿ 1 è 2 çîíû ðåãóëèðîâàíèÿ).

Ðàçìåð ÀÑ AD HD H E C B A K BB AB AA HA D F GD GA

ìì 142 65 161 63 30 40 80 100 7 96 120 24 8 14 5 5 16

Äëèíà Ñ íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèåé (âàðèàíòà “íàåçäíèê” íåò) Áåç íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèè

Ìîäèôèêàöèÿ Â ÄÂ ÒÂ ÒÄÂ Î Ò

L, ìì 275 325 325 - 280 -

Òèï Íîì. Íîì. Íîì. Ìàêñ. Íîì. Íîì. Íîì. Cos J Âêëþ÷.
ìîùíîñòü, ñêîðîñòü, ìîìåíò, ñêîðîñòü, òîê, íàïðÿæ., ÷àñòîòà, ϕ ðîòîðà, îáìîòîê
êÂò îá/ìèí Í.ì îá/ìèí À Â Ãö êã/ì2 Υ/Δ

ÀÄ×Ð63À6 0,18 860 2,0 3000 0,8 380 50 0,62 Y

ÀÄ×Ð63Â6 0,25 860 2,8 3000 1,2 380 50 0,62 Y

ÀÄ×Ð63À4 0,25 1320 1,8 4500 0,8 380 50 0,67 Y

ÀÄ×Ð63Â4 0,37 1320 2,7 4500 1,2 380 50 0,70 Y

ÀÄ×Ð63À2 0,37 2730 1,3 4500 0,9 380 50 0,86 Y

ÀÄ×Ð63Â2 0,55 2760 1,9 4500 1,3 380 50 0,85 Y

Ïðèìå÷àíèå. Ýëåêòðè÷åñêèå ïàðàìåòðû äâèãàòåëåé ìîãóò îòëè÷àòüñÿ îò óêàçàííûõ â ïðåäåëàõ 20%.

Ðàçìåðû ôëàíöåâ N M P LA T R S (4Õ45î )

Ôëàíåö FF130 (ñòàíäàðò) 110 130 160 10 3,5 0 10

Ôëàíåö FT100 (óìåíüøåííûé) 80 100 110 10 3 0 M6 (âíóòðåííÿÿ ðåçüáà)

Ôëàíåö FT75 (óìåíüøåííûé) 60 75 90 10 2,5 0 M5 (âíóòðåííÿÿ ðåçüáà)

Òàáëèöà 6.1. Ïàðàìåòðû äâèãàòåëåé ñ âûñîòîé îñè 63ìì

Ãàáàðèòíî-óñòàíîâî÷íûå ðàçìåðû äâèãàòåëÿ ÀÄ×Ð63 (ñì. ðèñ.6 ñòð.19)

6.1. Äâèãàòåëè ìîùíîñòüþ 0,18 – 0,55 êÂò. Âûñîòà îñè âðàùåíèÿ 63ìì.
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Äëèíà Ñ íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèåé (âàðèàíòà “íàåçäíèê” íåò) Áåç íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèè

Ìîäèôèêàöèÿ Â ÄÂ ÒÂ ÒÄÂ Î Ò

L, ìì 335 380 380 430 -

Ðàçìåðû ôëàíöåâ N M P LA T R S (4Õ45î )

Ôëàíåö FF165 (ñòàíäàðò) 130 165 200 10 3,5 0 12

Ôëàíåö FT115 (óìåíüøåííûé) 95 115 140 10 3 0 M8 (âíóòðåííÿÿ ðåçüáà)

Ôëàíåö FT85 (óìåíüøåííûé) 70 85 105 10 2,5 0 M6 (âíóòðåííÿÿ ðåçüáà)

    6.2. Äâèãàòåëè ìîùíîñòüþ 0,25 – 1,1 êÂò. Âûñîòà îñè âðàùåíèÿ 71ìì.

Òàáëèöà 6.2. Ïàðàìåòðû äâèãàòåëåé ñ âûñîòîé îñè 71ìì

Ïðèìå÷àíèå. Ýëåêòðè÷åñêèå ïàðàìåòðû äâèãàòåëåé ìîãóò îòëè÷àòüñÿ îò óêàçàííûõ â ïðåäåëàõ 20%.

Òèï Íîì. Íîì. Íîì. Ìàêñ. Íîì. Íîì. Íîì. Cos J Âêëþ÷.
ìîùíîñòü, ñêîðîñòü, ìîìåíò, ñêîðîñòü, òîê, íàïðÿæ., ÷àñòîòà, ϕ ðîòîðà, îáìîòîê
êÂò îá/ìèí Í.ì îá/ìèí À Â Ãö êã/ì2 Υ/Δ

ÀÄ×Ð71Â8 0,25 690 3,5 2250 1,1 380 50 0,60 Y

ÀÄ×Ð71À6 0,37 925 3,8 3000 1,5 380 50 0,66 Y

ÀÄ×Ð71Â6 0,55 925 5,7 3000 2,0 380 50 0,70 Y

ÀÄ×Ð71À4 0,55 1360 3,9 4500 1,6 380 50 0,73 Y

ÀÄ×Ð71Â4 0,75 1350 5,3 4500 2,2 380 50 0,75 Y

ÀÄ×Ð71À2 0,75 2820 2,5 4500 1,9 380 50 0,83 Y

ÀÄ×Ð71Â2 1,1 2810 3,7 4500 2,6 380 50 0,80 Y

Ðèñ. 6.2.à

Ìîìåíòíûå õàðàêòåðèñòèêè äâèãàòåëåé ÀÄ×Ð71 (ïðèâåäåíû äëÿ 1 è 2 çîíû ðåãóëèðîâàíèÿ).

Ðàçìåð ÀÑ AD HD H E C B A K BB AB AA HA D F GD GA

ìì 160 75 181 71 40 45 90 112 7 110 138 28 8 19 6 6 21,5

Ãàáàðèòíî-óñòàíîâî÷íûå ðàçìåðû äâèãàòåëÿ ÀÄ×Ð71 (ñì. ðèñ.6 ñòð.19)
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6.3. Äâèãàòåëè ìîùíîñòüþ 0,37 – 2,2 êÂò. Âûñîòà îñè âðàùåíèÿ 80ìì.

 Òàáëèöà 6.3. Ïàðàìåòðû äâèãàòåëåé ñ âûñîòîé îñè 80ìì

Òèï Íîì. Íîì. Íîì. Ìàêñ. Íîì. Íîì. Íîì. Cos J Âêëþ÷.
ìîùíîñòü, ñêîðîñòü, ìîìåíò, ñêîðîñòü, òîê, íàïðÿæ., ÷àñòîòà, ϕ ðîòîðà, îáìîòîê
êÂò îá/ìèí Í.ì îá/ìèí À Â Ãö êã/ì2 Υ/Δ

ÀÄ×Ð80ÌÀ8 0,37 695 5,1 2250 1,6 380 50 0,62 0,0036 Y

ÀÄ×Ð80ÌÂ8 0,55 700 7,5 2250 2,4 380 50 0,60 0,0047 Y

ÀÄ×Ð80ÌÀ6 0,75 930 7,7 3000 2,4 380 50 0,68 0,0033 Y

ÀÄ×Ð80ÌÂ6 1,1 930 11,3 3000 3,4 380 50 0,69 0,0048 Y

ÀÄ×Ð80ÌÀ4 1,1 1410 7,5 4500 2,9 380 50 0,79 0,0034 Y

ÀÄ×Ð80ÌÂ4 1,5 1410 10,0 4500 3,8 380 50 0,81 0,0036 Y

ÀÄ×Ð80ÌÀ2 1,5 2850 5,0 4500 3,4 380 50 0,84 0,0018 Y

ÀÄ×Ð80ÌÂ2 2,2 2850 7,4 4500 4,9 380 50 0,85 0,0021 Y

Ðèñ. 6.3.à

Ìîìåíòíûå õàðàêòåðèñòèêè äâèãàòåëåé ÀÄ×Ð80 (ïðèâåäåíû äëÿ 1 è 2 çîíû ðåãóëèðîâàíèÿ).

Ðàçìåð ÀÑ AD HD H E C B A K BB AB AA HA D F GD GA

ìì 178 75 194 80 50 50 100 125 10 125 150 30 10 22 6 6 24,5

Äëèíà               Ñ íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèåé (âàðèàíòà “íàåçäíèê” íåò)     Áåç íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèè

Ìîäèôèêàöèÿ      Â  ÄÂ    ÒÂ    ÒÄÂ  Î

Äâèãàòåëü ÀÄ×Ð80 -ÌÀ -ÌÂ -ÌÀ -ÌÂ -ÌÀ -ÌÂ -ÌÀ -ÌÂ -ÌÀ -ÌÂ

L, ìì 372 397 412 437 412 437 465 490 360 385

Ðàçìåðû ôëàíöåâ N M P LA T R S (4Õ45î )

Ôëàíåö FF165 (ñòàíäàðò) 130 165 200 10 3,5 0 12

Ôëàíåö FT130 (óìåíüøåííûé) 110 130 160 10 3 0 M8 (âíóòðåííÿÿ ðåçüáà)

Ôëàíåö FT100 (óìåíüøåííûé) 80 100 120 10 2,5 0 M6 (âíóòðåííÿÿ ðåçüáà)

 Ãàáàðèòíî-óñòàíîâî÷íûå ðàçìåðû äâèãàòåëÿ ÀÄ×Ð80 (ñì. ðèñ.6 ñòð.19)
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Ðàçìåð ÀÑ AD HD H E C B A K BB AB AA HA D F GD GA

ìì 200 80 230 90 50 56 125 140 10 10 24 8 7 27

Ðàçìåðû ôëàíöåâ N M P LA T R S (4Õ45î )

Ôëàíåö FF215 (ñòàíäàðò) 180 215 250 12 4 0 15

Ôëàíåö FT130 (óìåíüøåííûé) 110 130 164 12 3,5 0 M8 (âíóòðåííÿÿ ðåçüáà)

Ôëàíåö FT115 (óìåíüøåííûé) 95 115 140 12 3 0 M8 (âíóòðåííÿÿ ðåçüáà)

Äëèíà Ñ íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèåé (âàðèàíòà “íàåçäíèê” íåò) Áåç íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèè

Ìîäèôèêàöèÿ Â ÄÂ ÒÂ ÒÄÂ Î Ò

L, ìì 465 520 -

6.4. Äâèãàòåëè ìîùíîñòüþ 0,75 – 3,0 êÂò. Âûñîòà îñè âðàùåíèÿ 90ìì (íîðìà CENELEC).

Òàáëèöà 6.4. Ïàðàìåòðû äâèãàòåëåé ñ âûñîòîé îñè 90ìì

Òèï Íîì. Íîì. Íîì. Ìàêñ. Íîì. Íîì. Íîì. Cos J Âêëþ÷.
ìîùíîñòü, ñêîðîñòü, ìîìåíò, ñêîðîñòü, òîê, íàïðÿæ., ÷àñòîòà, ϕ ðîòîðà, îáìîòîê
êÂò îá/ìèí Í.ì îá/ìèí À Â Ãö êã/ì2 Υ/Δ

ÀÄ×Ð90LA8 0,75 705 10,2 2250 2,2 380 50 0,62 0,0030 Y

ÀÄ×Ð90LÂ8 1,1 700 15,0 2250 3,1 380 50 0,60 0,0047 Y

ÀÄ×Ð90L6 1,5 935 15,3 3000 4,0 380 50 0,69 0,0048 Y

ÀÄ×Ð90L4 2,2 1400 14,8 4500 5,7 380 50 0,80 0,0036 Y

ÀÄ×Ð90L2 3,0 2830 10,0 4500 7,0 380 50 0,85 0,0021 Y

Ðèñ.6.4.à.

Ìîìåíòíûå õàðàêòåðèñòèêè äâèãàòåëåé ÀÄ×Ð90 (ïðèâåäåíû äëÿ 1 è 2 çîíû ðåãóëèðîâàíèÿ).

Ãàáàðèòíî-óñòàíîâî÷íûå ðàçìåðû äâèãàòåëÿ ÀÄ×Ð90 (ñì. ðèñ.6 ñòð.19)
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Ðèñ.6.5.à.

Ìîìåíòíûå õàðàêòåðèñòèêè äâèãàòåëåé ÀÄ×Ð100(ïðèâåäåíû äëÿ 1 è 2 çîíû ðåãóëèðîâàíèÿ).

6.5. Äâèãàòåëè ìîùíîñòüþ 1,5 – 4,0 êÂò. Âûñîòà îñè âðàùåíèÿ 100ìì.

Òàáëèöà 6.5. Ïàðàìåòðû äâèãàòåëåé ñ âûñîòîé îñè 100ìì

Òèï Íîì. Íîì. Íîì. Ìàêñ. Íîì. Íîì. Íîì. Cos J Âêëþ÷.
ìîùíîñòü, ñêîðîñòü, ìîìåíò, ñêîðîñòü, òîê, íàïðÿæ., ÷àñòîòà, ϕ ðîòîðà, îáìîòîê
êÂò îá/ìèí Í.ì îá/ìèí À Â Ãö êã/ì2 Υ/Δ

ÀÄ×Ð100L8 1,5 705 20,3 2250 4,0 380 50 0,79 0,024 Y

ÀÄ×Ð100L6 2,2 940 22,2 3000 5,6 380 50 0,74 0,024 Y

ÀÄ×Ð100S4 3,0 1410 20,3 4500 6,7 380 50 0,82 0,029 Y

ÀÄ×Ð100L4 4,0 1410 27,1 4500 8,5 380 50 0,81 0,029 Y

ÀÄ×Ð100S2 4,0 2850 13,4 4500 7,9 380 50 0,86 0,024 Y

ÀÄ×Ð100L2 5,5 2850 18,4 4500 10,8 380 50 0,86 0,024 Y

Ïðèìå÷àíèå. Ýëåêòðè÷åñêèå ïàðàìåòðû äâèãàòåëåé ìîãóò îòëè÷àòüñÿ îò óêàçàííûõ â ïðåäåëàõ 20%.

Ðàçìåð ÀÑ AD HD H E C B A K BB AB AA HA D F GD GA

100S 226 85 247 100 60 63 112 160 12 148 200 43 12 28 8 7 31

100L 226 115 247 100 60 63 160 12 180 200 43 12 28 8 7 31

Äëèíà               Ñ íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèåé (âàðèàíòà “íàåçäíèê” íåò)     Áåç íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèè

Ìîäèôèêàöèÿ      Â  ÄÂ    ÒÂ    ÒÄÂ  Î

Äâèãàòåëü ÀÄ×Ð100 -S -L -S -L -S -L -S -L -S -L

L, ìì 435 465 480 510 480 510 530 560 455 485

Ðàçìåðû ôëàíöåâ N M P LA T R S (4Õ45î )

Ôëàíåö FF215 (ñòàíäàðò) 180 2155 250 14 4,5 0 15

Ôëàíåö FT130 (óìåíüøåííûé) 110 130 160 14 3,5 0 M8 (âíóòðåííÿÿ ðåçüáà)

 Ãàáàðèòíî-óñòàíîâî÷íûå ðàçìåðû äâèãàòåëÿ ÀÄ×Ð100 (ñì. ðèñ.6 ñòð.19)
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Ðàçìåð ÀÑ AD HD H E C B A K BB AB AA HA D F GD GA

ìì 246 115 280 112 80 70 140 190 12 212 228 38 14 32 10 8 35

Äëèíà Ñ íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèåé (âàðèàíòà “íàåçäíèê” íåò) Áåç íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèè

Ìîäèôèêàöèÿ Â ÄÂ ÒÂ ÒÄÂ                     Î

L, ìì 566 566 630 660                      580

6.6. Äâèãàòåëè ìîùíîñòüþ 2,2 – 7,5 êÂò. Âûñîòà îñè âðàùåíèÿ 112ìì.

Òàáëèöà 6.6. Ïàðàìåòðû äâèãàòåëåé ñ âûñîòîé îñè 112ìì

Ðèñ.6.6.à.

Ìîìåíòíûå õàðàêòåðèñòèêè äâèãàòåëåé ÀÄ×Ð 112 (ïðèâåäåíû äëÿ 1 è 2 çîíû ðåãóëèðîâàíèÿ).

Òèï Íîì. Íîì. Íîì. Ìàêñ. Íîì. Íîì. Íîì. Cos J Âêëþ÷.
ìîùíîñòü, ñêîðîñòü, ìîìåíò, ñêîðîñòü, òîê, íàïðÿæ., ÷àñòîòà, ϕ ðîòîðà, îáìîòîê
êÂò îá/ìèí Í.ì îá/ìèí À Â Ãö êã/ì2 Υ/Δ

ÀÄ×Ð112ÌÀ8 2,2 710 29 2250 6,0 380 50 0,70 0,024 Y

ÀÄ×Ð112ÌÂ8 3,0 710 40 2250 8,3 380 50 0,70 0,029 Y

ÀÄ×Ð112ÌÀ6 3,0 950 30 3000 7,0 380 50 0,80 0,024 Y

ÀÄ×Ð112ÌÂ6 4,0 955 40 3000 9,2 380 50 0,81 0,029 Y

ÀÄ×Ð112Ì4 5,5 1440 36 4500 11,7 380 50 0,83 0,02 Y

ÀÄ×Ð112ÌÀ2 7,5 2895 25 4500 14,6 380 50 0,89 0,0131 Y

Ðàçìåðû ôëàíöà N M P LA T R S (4Õ45î )

Ôëàíåö FF265 (ñòàíäàðò) 230 265 300 12 5 0 15

Ãàáàðèòíî-óñòàíîâî÷íûå ðàçìåðû äâèãàòåëÿ ÀÄ×Ð112 (ñì. ðèñ.6 ñòð.19)
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6.7. Äâèãàòåëè ìîùíîñòüþ 4,0 – 11 êÂò. Âûñîòà îñè âðàùåíèÿ 132ìì.

Òàáëèöà 6.7. Ïàðàìåòðû äâèãàòåëåé

Òèï Íîì. Íîì. Íîì. Ìàêñ. Íîì. Íîì. Íîì. Cos J Âêëþ÷.
ìîùíîñòü, ñêîðîñòü, ìîìåíò, ñêîðîñòü, òîê, íàïðÿæ., ÷àñòîòà, ϕ ðîòîðà, îáìîòîê
êÂò îá/ìèí Í.ì îá/ìèí À Â Ãö êã/ì2 Υ/Δ

ÀÄ×Ð132S8 4,0 715 53 2250 10,6 380 50 0,70 0,053 Y

ÀÄ×Ð132Ì8 5,5 715 73 2250 13,8 380 50 0,73 0,074 Y

ÀÄ×Ð132S6 5,5 960 55 3000 12,4 380 50 0,80 0,048 Y

ÀÄ×Ð132Ì6 7,5 960 75 3000 16,7 380 50 0,80 0,067 Y

ÀÄ×Ð132S4 7,5 1450 49 4500 15,4 380 50 0,85 0,032 Y

ÀÄ×Ð132Ì4 11,0 1455 72 4500 22,1 380 50 0,85 0,045 Y

ÀÄ×Ð132Ì2 11,0 2915 36 4500 21.0 380 50 0,90 0,024 Y

Ðèñ.6.7.à.

Ìîìåíòíûå õàðàêòåðèñòèêè äâèãàòåëåé ÀÄ×Ð 132 (ïðèâåäåíû äëÿ 1 è 2 çîíû ðåãóëèðîâàíèÿ).

Ðàçìåð ÀÑ AD HD H E C B A K BB AB AA HA D F GD GA

132S 288 115 325 132 80 89 140 216 12 174 258 45 16 38 10 8 41

132Ì 288 115 325 132 80 89 178 216 12 212 258 45 16 38 10 8 41

Äëèíà               Ñ íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèåé (âàðèàíòà “íàåçäíèê” íåò)     Áåç íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèè

Ìîäèôèêàöèÿ      Â  ÄÂ    ÒÂ    ÒÄÂ  Î

Äâèãàòåëü ÀÄ×Ð132 -S -Ì -S -Ì -S -Ì -S -Ì -S -Ì

L, ìì 530 570 570 610 590 630 630 670 555 595

Ðàçìåðû ôëàíöà N M P LA T R S (4Õ45î )

Ôëàíåö FF300 (ñòàíäàðò) 250 300 350 19 5 0 19

Ãàáàðèòíî-óñòàíîâî÷íûå ðàçìåðû äâèãàòåëÿ ÀÄ×Ð132 (ñì. ðèñ.6 ñòð.19)
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  Âñòðîåííûé âåíòèëÿòîð               Âåíòèëÿòîð “íàåçäíèê”           Áåç íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèè

Ìîäèôèêàöèÿ Â ÄÂ ÒÂ ÒÄÂ Â ÄÂ ÒÂ ÒÄÂ Î Ò

160S L,ìì 755 755 790 875 745 745 780 865 790 -

LC,ìì - - - - 925 925 960 1045 -

160Ì L,ìì 785 785 820 905 775 775 810 895 820

LC,ìì - - - - 955 955 990 1075 -

Ðàçìåðû ôëàíöà N M P LA T R S (4Õ45î )

Ôëàíåö FF300 (ñòàíäàðò) 250 300 350 13 5 0 19

Ðàçìåð ÀÑ AD HD H E C B A K BB AB AA HA D F GD GA

S2 334 196 402 160 110 108 178 254 15 262 304 50 20 42 12 8 45

S4-8 334 196 402 160 110 108 178 254 15 262 304 50 20 48 14 9 51,5

M2 334 196 402 160 110 108 210 254 15 306 304 50 20 42 12 8 45

M4-8 334 196 402 160 110 108 210 254 15 304 50 20 48 14 9 51,5

Ðèñ.6.8.à.

Ìîìåíòíûå õàðàêòåðèñòèêè äâèãàòåëåé ÀÄ×Ð 160 (ïðèâåäåíû äëÿ 1 è 2 çîíû ðåãóëèðîâàíèÿ).

6.8. Äâèãàòåëè ìîùíîñòüþ 7,5 – 18,5 êÂò. Âûñîòà îñè âðàùåíèÿ 160ìì.

Òàáëèöà 6.8. Ïàðàìåòðû äâèãàòåëåé ñ âûñîòîé îñè 160ìì

Òèï Íîì. Íîì. Íîì. Ìàêñ. Íîì. Íîì. Íîì. Cos J Âêëþ÷.
ìîùíîñòü, ñêîðîñòü, ìîìåíò, ñêîðîñòü, òîê, íàïðÿæ., ÷àñòîòà, ϕ ðîòîðà, îáìîòîê
êÂò îá/ìèí Í.ì îá/ìèí À Â Ãö êã/ì2 Υ/Δ

ÀÄ×Ð160S8 7,5 725 99 2250 18,4 380 50 0,72 0,11 Y

ÀÄ×Ð160Ì8 11,0 725 145 2250 26,0 380 50 0,74 0,15 Y

ÀÄ×Ð160S6 11,0 970 108 3000 23,4 380 50 0,82 0,11 Y

ÀÄ×Ð160Ì6 15,0 970 148 3000 31,0 380 50 0,83 0,15 Y

ÀÄ×Ð160S4 15,0 1450 99 4500 29,6 380 50 0,86 0,075 Y

ÀÄ×Ð160Ì4 18,5 1450 122 4500 36,3 380 50 0,86 0,087 Y

ÀÄ×Ð160S2 15,0 2920 60 4500 28,5 380 50 0,89 0,039 Y

ÀÄ×Ð160Ì2 18,5 2920 72 4500 34,9 380 50 0,89 0,045 Y

Ãàáàðèòíî-óñòàíîâî÷íûå ðàçìåðû äâèãàòåëÿ ÀÄ×Ð160 (ñì. ðèñ.6 ñòð.19)
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6.9. Äâèãàòåëè ìîùíîñòüþ 15 – 30 êÂò. Âûñîòà îñè âðàùåíèÿ 180ìì.

 Òàáëèöà 6.9. Ïàðàìåòðû äâèãàòåëåé ñ âûñîòîé îñè 180ìì

Ðèñ.6.9.à

 Ìîìåíòíûå õàðàêòåðèñòèêè äâèãàòåëåé ÀÄ×Ð 180 (ïðèâåäåíû äëÿ 1 è 2 çîíû ðåãóëèðîâàíèÿ).

Òèï Íîì. Íîì. Íîì. Ìàêñ. Íîì. Íîì. Íîì. Cos J Âêëþ÷.
ìîùíîñòü, ñêîðîñòü, ìîìåíò, ñêîðîñòü, òîê, íàïðÿæ., ÷àñòîòà, ϕ ðîòîðà, îáìîòîê
êÂò îá/ìèí Í.ì îá/ìèí À Â Ãö êã/ì2 Υ/Δ

ÀÄ×Ð180Ì8 15,0 730 196 2250 33,0 380 50 0,80 0,27 Y

ÀÄ×Ð180Ì6 18,5 980 180 3000 37,5 380 50 0,84 0,27 Y

ÀÄ×Ð180S4 22,0 1465 143 4500 44,0 380 50 0,84 0,16 Y

ÀÄ×Ð180Ì4 30,0 1470 195 4500 57,5 380 50 0,87 0,20 Y

ÀÄ×Ð180S2 22,0 2930 72 4500 41,5 380 50 0,89 0,063 Y

ÀÄ×Ð180Ì2 30,0 2940 97 4500 56,3 380 50 0,89 0,076 Y

Ðàçìåð ÀÑ AD HD H E C B A K BB AB AA HA D F GD GA

S2 375 196 440 180 110 121 203 279 15 253 320 60 20 48 14 9 51,5

S4 375 196 440 180 110 121 203 279 15 253 320 60 20 55 16 10 59

M2 375 196 440 180 110 121 241 279 15 290 320 60 20 48 14 9 51,5

M4-8 375 196 440 180 110 121 241 279 15 290 320 60 20 55 16 10 59

  Âñòðîåííûé âåíòèëÿòîð               Âåíòèëÿòîð “íàåçäíèê”           Áåç íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèè

Ìîäèôèêàöèÿ Â ÄÂ ÒÂ ÒÄÂ Â ÄÂ ÒÂ ÒÄÂ Î Ò

180S L,ìì 740 740 835 880 700 700 795 840 755 -

LC,ìì - - - - 880 880 975 1020 -

180Ì L,ìì 790 790 885 930 750 750 845 890 805

LC,ìì - - - - 930 930 1025 1070 -

Ðàçìåðû ôëàíöà N M P LA T R S (4Õ45î )

Ôëàíåö FF350 (ñòàíäàðò) 300 350 400 15 5 0 19

Ãàáàðèòíî-óñòàíîâî÷íûå ðàçìåðû äâèãàòåëÿ ÀÄ×Ð180 (ñì. ðèñ.6 ñòð.19)
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Ðàçìåð ÀÑ AD HD H E C B A K BB AB AA HA D F GD GA

M2 410 210 495 200 110 133 267 318 19 337 395 90 25 55 16 10 59

M4-8 410 210 495 200 140 133 267 318 19 337 395 90 25 60 18 11 64

L2 410 210 495 200 110 133 305 318 19 375 395 90 25 55 16 10 59

L4-8 410 210 495 200 140 133 305 318 19 375 395 90 25 60 18 11 64

Ðàçìåðû ôëàíöà N M P LA T R S (4Õ45î )

Ôëàíåö FF400 (ñòàíäàðò) 350 400 450 20 5 0 19

6.10. Äâèãàòåëè ìîùíîñòüþ 18,5 – 45 êÂò. Âûñîòà îñè âðàùåíèÿ 200ìì.

Òàáëèöà 6.10. Ïàðàìåòðû äâèãàòåëåé ñ âûñîòîé îñè 200ìì

Ðèñ.6.10.à

Ìîìåíòíûå õàðàêòåðèñòèêè äâèãàòåëåé ÀÄ×Ð 200 (ïðèâåäåíû äëÿ 1 è 2 çîíû ðåãóëèðîâàíèÿ).

Òèï Íîì. Íîì. Íîì. Ìàêñ. Íîì. Íîì. Íîì. Cos J Âêëþ÷.
ìîùíîñòü, ñêîðîñòü, ìîìåíò, ñêîðîñòü, òîê, íàïðÿæ., ÷àñòîòà, ϕ ðîòîðà, îáìîòîê
êÂò îá/ìèí Í.ì îá/ìèí À Â Ãö êã/ì2 Υ/Δ

ÀÄ×Ð200Ì8 18,5 735 240 2250 41,0 380 50 0,76 0,41 Y

ÀÄ×Ð200L8 22,0 735 286 2250 48,5 380 50 0,77 0,46 Y

ÀÄ×Ð200Ì6 22,0 975 215 3000 44,5 380 50 0,83 0,41 Y

ÀÄ×Ð200L6 30,0 975 294 3000 60,0 380 50 0,84 0,46 Y

ÀÄ×Ð200Ì4 37,0 1470 240 4500 72,0 380 50 0,85 0,27 Y

ÀÄ×Ð200L4 45,0 1470 292 4500 87,0 380 50 0,85 0,32 Y

ÀÄ×Ð200Ì2 37,0 2940 120 4500 67,0 380 50 0,9 0,13 Y

ÀÄ×Ð200L2 45,0 2940 146 4500 81,5 380 50 0,9 0,15 Y

  Âñòðîåííûé âåíòèëÿòîð               Âåíòèëÿòîð “íàåçäíèê”           Áåç íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèè

Ìîäèôèêàöèÿ Â ÄÂ ÒÂ ÒÄÂ Â ÄÂ ÒÂ ÒÄÂ Î Ò

M2 L,ìì 830 830 910 970 800 800 -

LC,ìì - - - - 1035 1035 -

M4-8 L,ìì 860 860 940 1000 830 830

LC,ìì - - - - 1065 1065 - -

L2 L,ìì 876 876 956 1016 846 846 -

LC,ìì - - - - 1080 1080 -

L4-8 L,ìì 906 906 986 1046 876 876

LC,ìì - - - - 1110 1110 -

Ãàáàðèòíî-óñòàíîâî÷íûå ðàçìåðû äâèãàòåëÿ ÀÄ×Ð200 (ñì. ðèñ.6 ñòð.19)
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6.11. Äâèãàòåëè ìîùíîñòüþ 30 – 55 êÂò. Âûñîòà îñè âðàùåíèÿ 225ìì.

Òàáëèöà 6.11. Ïàðàìåòðû äâèãàòåëåé ñ âûñîòîé îñè 225ìì

Òèï Íîì. Íîì. Íîì. Ìàêñ. Íîì. Íîì. Íîì. Cos J Âêëþ÷.
ìîùíîñòü, ñêîðîñòü, ìîìåíò, ñêîðîñòü, òîê, íàïðÿæ., ÷àñòîòà, ϕ ðîòîðà, îáìîòîê
êÂò îá/ìèí Í.ì îá/ìèí À Â Ãö êã/ì2 Υ/Δ

ÀÄ×Ð225Ì8 30,0 735 389 2250 64,5 380 50 0,86 0,7 Y

ÀÄ×Ð225Ì6 37,0 980 360 3000 73,0 380 50 0,84 0,65 Y

ÀÄ×Ð225Ì4 55,0 1475 356 4500 105,0 380 50 0,86 0,5 Y

ÀÄ×Ð225Ì2 55,0 2950 178 4500 98,5 380 50 0,91 0,21 Y

Ðèñ.6.11.à.

Ìîìåíòíûå õàðàêòåðèñòèêè äâèãàòåëåé ÀÄ×Ð 225 (ïðèâåäåíû äëÿ 1 è 2 çîíû ðåãóëèðîâàíèÿ).

Ðàçìåð ÀÑ AD HD H E C B A K BB AB AA HA D F GD GA

M2 460 210 540 225 110 149 311 356 19 375 425 100 30 55 16 10 59

M4-8 460 210 540 225 140 149 311 356 19 375 425 100 30 65 18 11 69

  Âñòðîåííûé âåíòèëÿòîð               Âåíòèëÿòîð “íàåçäíèê”           Áåç íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèè

Ìîäèôèêàöèÿ Â ÄÂ ÒÂ ÒÄÂ Â ÄÂ ÒÂ ÒÄÂ Î Ò

M2 L,ìì 955 955 1010 900 900 1010 -

LC,ìì - - - - 1135 1135 -

Ì4-8 L,ìì 985 985 1040 930 930 1040

LC,ìì - - - - 1165 1165 -

Ðàçìåðû ôëàíöà N M P LA T R S (4Õ45î )

Ôëàíåö FF500 (ñòàíäàðò) 450 500 550 22 5 0 19

Ãàáàðèòíî-óñòàíîâî÷íûå ðàçìåðû äâèãàòåëÿ ÀÄ×Ð225 (ñì. ðèñ.6 ñòð.19)
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Ðàçìåð ÀÑ AD HD H E C B A K BB AB AA HA D F GD GA

S2 545 255 630 250 140 168 311 406 24 430 490 100 30 65 18 11 69

S4-8 545 255 630 250 140 168 311 406 24 430 490 100 30 75 20 12 79,5

M2 545 255 630 250 140 168 349 406 24 430 490 100 30 65 18 11 69

M4-8 545 255 630 250 140 168 349 406 24 430 490 100 30 75 20 12 79,5

  Âñòðîåííûé âåíòèëÿòîð               Âåíòèëÿòîð “íàåçäíèê”           Áåç íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèè

Ìîäèôèêàöèÿ Â ÄÂ ÒÂ ÒÄÂ Â ÄÂ ÒÂ ÒÄÂ Î Ò

S2-8, L,ìì 1055 1055 1005 1005 -

M8 LC,ìì - - - - 1240 1240 -

Ì2-6 L,ìì 1085 1085 1035 846 -

LC,ìì - - - - 1080 1270 -

Ðàçìåðû ôëàíöà N M P LA T R S (8Õ45î )

Ôëàíåö FF500 (ñòàíäàðò) 450 500 550 18 5 0 19

6.12. Äâèãàòåëè ìîùíîñòüþ 37 – 90 êÂò. Âûñîòà îñè âðàùåíèÿ 250ìì.

Òàáëèöà 6.12. Ïàðàìåòðû äâèãàòåëåé ñ âûñîòîé îñè 250ìì

Òèï Íîì. Íîì. Íîì. Ìàêñ. Íîì. Íîì. Íîì. Cos J Âêëþ÷.
ìîùíîñòü, ñêîðîñòü, ìîìåíò, ñêîðîñòü, òîê, íàïðÿæ., ÷àñòîòà, ϕ ðîòîðà, îáìîòîê
êÂò îá/ìèí Í.ì îá/ìèí À Â Ãö êã/ì2 Υ/Δ

ÀÄ×Ð250S8 37,0 740 477 2250 84,0 380 50 0,73 1,2 Y

ÀÄ×Ð250M8 45,0 740 580 2250 98,0 380 50 0,75 1,4 Y

ÀÄ×Ð250S6 45,0 985 436 3000 87,0 380 50 0,84 1,2 Y

ÀÄ×Ð250Ì6 55,0 985 533 3000 108,0 380 50 0,84 1,3 Y

ÀÄ×Ð250S4 75,0 1485 482 4500 142,0 380 50 0,85 1,0 Y

ÀÄ×Ð250Ì4 90,0 1485 578 4500 164,0 380 50 0,88 1,2 Y

ÀÄ×Ð250S2 75,0 2960 242 4500 133,0 380 50 0,92 0,52 Y

ÀÄ×Ð250Ì2 90,0 2955 290 4500 157,0 380 50 0,93 0,85 Y

  Ðèñ.6.12.à.

Ìîìåíòíûå õàðàêòåðèñòèêè äâèãàòåëåé ÀÄ×Ð 250 (ïðèâåäåíû äëÿ 1 è 2 çîíû ðåãóëèðîâàíèÿ).

Ãàáàðèòíî-óñòàíîâî÷íûå ðàçìåðû äâèãàòåëÿ ÀÄ×Ð250 (ñì. ðèñ.6 ñòð.19)
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6.13. Äâèãàòåëè ìîùíîñòüþ 55 – 132 êÂò. Âûñîòà îñè âðàùåíèÿ 280ìì.

 Òàáëèöà 6.13. Ïàðàìåòðû äâèãàòåëåé ñ âûñîòîé îñè 280ìì

Ðèñ.6.13.à

Ìîìåíòíûå õàðàêòåðèñòèêè äâèãàòåëåé ÀÄ×Ð 280 (ïðèâåäåíû äëÿ 1 è 2 çîíû ðåãóëèðîâàíèÿ).

Òèï Íîì. Íîì. Íîì. Ìàêñ. Íîì. Íîì. Íîì. Cos J Âêëþ÷.
ìîùíîñòü, ñêîðîñòü, ìîìåíò, ñêîðîñòü, òîê, íàïðÿæ., ÷àñòîòà, ϕ ðîòîðà, îáìîòîê
êÂò îá/ìèí Í.ì îá/ìèí À Â Ãö êã/ì2 Υ/Δ

ÀÄ×Ð280S8 55,0 740 709 2250 108,0 380 50 0,83 3,29 Y

ÀÄ×Ð280M8 75,0 740 967 2250 148,0 380 50 0,82 4,0 Y

ÀÄ×Ð280S6 75,0 990 723 3000 142,0 380 50 0,85 3,04 Y

ÀÄ×Ð280Ì6 90,0 990 868 3000 171,0 380 50 0,85 3,25 Y

ÀÄ×Ð280S4 110,0 1485 707 4500 202,0 380 50 0,87 2,19 Δ

ÀÄ×Ð280Ì4 132.0 1485 848 4500 238,0 380 50 0,88 2,7 Δ

ÀÄ×Ð280S2 110,0 2965 354 4500 195,0 380 50 0,92 0,85 Δ

ÀÄ×Ð280Ì2 132,0 2965 425 4500 232,0 380 50 0,92 1,02 Δ

Ðàçìåð ÀÑ AD HD H E C B A K BB AB AA HA D F GD GA

S2 620 255 660 280 140 190 368 457 24 510 560 100 30 70 20 12 74,5

S4-8 620 255 660 280 170 190 368 457 24 510 560 100 30 80 22 14 85

M2 620 255 660 280 140 190 419 457 24 510 560 100 30 70 20 12 74,5

M4-8 620 255 660 280 170 190 419 457 24 510 560 100 30 80 22 14 85

  Âñòðîåííûé âåíòèëÿòîð               Âåíòèëÿòîð “íàåçäíèê”           Áåç íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèè

Ìîäèôèêàöèÿ Â ÄÂ ÒÂ ÒÄÂ Â ÄÂ ÒÂ ÒÄÂ Î Ò

S2, L,ìì 1265 1265 1305 1205 1205 1230 1255

M2 LC,ìì - - - - 1440 1440 1475 -

S4-8, L,ìì 1295 1295 1355 1235 1235 1260 1285

M6-8 LC,ìì - - - - 1470 1470 1495 -

M4 L,ìì 1365 1365 1405 1305 1305 1330 1385

LC,ìì - - - - 1540 1540 1565 -

Ðàçìåðû ôëàíöà N M P LA T R S (8Õ45î )

Ôëàíåö FF600 (ñòàíäàðò) 550 600 660 22 6 0 24

 Ãàáàðèòíî-óñòàíîâî÷íûå ðàçìåðû äâèãàòåëÿ ÀÄ×Ð280 (ñì. ðèñ.6 ñòð.19)
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Ðàçìåð ÀÑ AD HD H E C B A K BB AB AA HA D F GD GA

S2 680 415 815 315 140 216 406 508 28 620 608 120 40 75 20 12 79,5

MÀ2 680 415 815 315 170 216 457 508 28 620 608 120 40 75 20 12 79,5

S4-8 680 415 815 315 170 216 406 508 28 620 608 120 40 90 25 14 95

M4-8 680 415 815 315 170 216 457 508 28 620 608 120 40 90 25 14 95

  Âñòðîåííûé âåíòèëÿòîð               Âåíòèëÿòîð “íàåçäíèê”           Áåç íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèè

Ìîäèôèêàöèÿ Â ÄÂ ÒÂ ÒÄÂ Â ÄÂ ÒÂ ÒÄÂ Î Ò

S2 L,ìì 1285 1365 1205 1285 1285

LC,ìì - - - - 1440 1520 -

MA2 L,ìì 1385 1465 1305 1385 1285

LC,ìì - - - - 1540 1620 -

S4, L,ìì 1415 1495 1335 1415

M4 LC,ìì - - - - 1570 1650 -

S6-8 L,ìì 1315 1395 1235 1355

MA6-8 LC,ìì - - - - 1470 1550 -

Ðàçìåðû ôëàíöà N M P LA T R S (8Õ45î )

Ôëàíåö FF600 (ñòàíäàðò) 550 600 660 22 6 0 24

6.14. Äâèãàòåëè ìîùíîñòüþ 90 – 200 êÂò. Âûñîòà îñè âðàùåíèÿ 315ìì.

Òàáëèöà 6.14. Ïàðàìåòðû äâèãàòåëåé  ñ âûñîòîé îñè 315ìì

Òèï Íîì. Íîì. Íîì. Ìàêñ. Íîì. Íîì. Íîì. Cos J Âêëþ÷.
ìîùíîñòü, ñêîðîñòü, ìîìåíò, ñêîðîñòü, òîê, íàïðÿæ., ÷àñòîòà, ϕ ðîòîðà, îáìîòîê
êÂò îá/ìèí Í.ì îá/ìèí À Â Ãö êã/ì2 Υ/Δ

ÀÄ×Ð315S8 90,0 740 1161 2250 170,0 380 50 0,85 5,21 Y

ÀÄ×Ð315ÌÀ8 110,0 740 1419 2250 206,0 380 50 0,86 6,03 Δ

ÀÄ×Ð315S6 110,0 990 1060 3000 201,0 380 50 0,88 4,54 Δ

ÀÄ×Ð315ÌÀ6 132,0 990 1273 3000 235,0 380 50 0,90 5,13 Δ

ÀÄ×Ð315S4 160,0 1485 1028 4500 287,0 380 50 0,89 3,57 Δ

ÀÄ×Ð315Ì4 200,0 1485 1285 4500 358,0 380 50 0,89 3,97 Δ

ÀÄ×Ð315S2 160,0 2970 515 4500 278,0 380 50 0,93 1,42 Δ

ÀÄ×Ð315ÌÀ2 200,0 2970 643 4500 344,0 380 50 0,93 1,78 Δ

Ðèñ.6.14.à
Ìîìåíòíûå õàðàêòåðèñòèêè äâèãàòåëåé ÀÄ×Ð 315 (ïðèâåäåíû äëÿ 1 è 2 çîíû ðåãóëèðîâàíèÿ).

Ãàáàðèòíî-óñòàíîâî÷íûå ðàçìåðû äâèãàòåëÿ ÀÄ×Ð315 (ñì. ðèñ.6 ñòð.19)
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7. ÏÎÄÊËÞ×ÅÍÈÅ ÄÂÈÃÀÒÅËÅÉ

7.1.Ïîäêëþ÷åíèå ñèëîâîãî ïèòàíèÿ

≈ 380Â

                 Ðèñ. 7.1.à                                              Ðèñ. 7.1.á                                  Ðèñ. 7.1.â

         Õ1                                                   Õ1
Ðèñ.7.1.ä

Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ ñèëîâîãî ïèòàíèÿ. Âàðèàíò ïîäêëþ÷åíèÿ: cèëîâîé ðàçúåì.
Äîñòóïíî äëÿ äâèãàòåëåé âûñîòîé 80 – 112ìì.

Âàðèàíò ïîäêëþ÷åíèÿ:

êëåììíàÿ êîðîáêà. Ñîåäè-

íåíèå îáìîòîê: “òðåóãîëü-

íèê” (ñì.øèëüäèê äâèãàòåëÿ)

Âàðèàíò ïîäêëþ÷åíèÿ:

êëåììíàÿ êîðîáêà. Ñîåäè-

íåíèå îáìîòîê: “çâåçäà”

(ñì.øèëüäèê äâèãàòåëÿ)

Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ ñèëîâîãî

ïèòàíèÿ. Âàðèàíò ïîäêëþ÷åíèÿ:

êëåììíàÿ êîðîáêà. Äîñòóïíî äëÿ

âñåõ äâèãàòåëåé

≈ 380Â

7.2. Ïîäêëþ÷åíèå íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèè

         Õ3                                                     Õ3

≈ 220Â

Ðèñ.7.2.à
Ïîäêëþ÷åíèå íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèè. Âàðèàíò – âñòðîåííûé â êîæóõ âåíòèëÿòîð.

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ: 220Â, ïîäêëþ÷åíèå: ðàçúåì Õ3 íà êîæóõå.
Äîñòóïíî äëÿ äâèãàòåëåé âûñîòîé 63 - 100ìì.

Ðèñ.7.2.á
Ïîäêëþ÷åíèå íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèè. Âàðèàíò – âñòðîåííûé â êîæóõ âåíòèëÿòîð.

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ: 380Â, ïîäêëþ÷åíèå: ðàçúåì Õ3 íà êîæóõå.
Äîñòóïíî äëÿ äâèãàòåëåé âûñîòîé 112 – 350ìì.

         Õ3                                                     Õ3

≈ 380Â

Ðèñ.7.1.ã.
Ïîäêëþ÷åíèå òåðìîäàò÷èêà îáìîòîê äâèãàòåëÿ.

Âàðèàíò ïîäêëþ÷åíèÿ: êëåìíàÿ êîðîáêà.
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7.3. Ïîäêëþ÷åíèå ýëåêòðîìàãíèòíîãî òîðìîçà.

Ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëü
êîíòðîëÿ ñðàáàòûâàíèÿ
òîðìîçà (îïöèîíàëüíî
âñòðàèâàåòñÿ â òîðìîç)

Ðèñ.7.3.à
Ïîäêëþ÷åíèå ýëåêòðîìàãíèòíîãî òîðìîçà. Âàðèàíò – ïèòàíèå òîðìîçà 200Â DC, óïðàâëåíèå

âêëþ÷åíèåì – ïî ïåðåìåííîìó òîêó. Ïèòàíèå âûïðÿìèòåëÿ – 220Â ÀÑ. Ðàçúåì ïîäêëþ÷åíèÿ –
Õ2 íà êëåììíîé êîðîáêå äâèãàòåëÿ. Ïîäêëþ÷åíèå êîíòðîëÿ ñðàáàòûâàíèÿ òîðìîçà – ïî çàêàçó.

         Õ2  Õ2

Ðèñ.7.3.á
Ïîäêëþ÷åíèå ýëåêòðîìàãíèòíîãî òîðìîçà. Âàðèàíò – ïèòàíèå òîðìîçà 180Â DC, óïðàâëåíèå

âêëþ÷åíèåì – ïî ïåðåìåííîìó òîêó. Ïèòàíèå âûïðÿìèòåëÿ – 380Â ÀÑ. Ðàçúåì ïîäêëþ÷åíèÿ – Õ2
íà êëåììíîé êîðîáêå äâèãàòåëÿ. Ïîäêëþ÷åíèå êîíòðîëÿ ñðàáàòûâàíèÿ òîðìîçà – ïî çàêàçó.

         Õ2  Õ2

Ðèñ.7.3.â
Ïîäêëþ÷åíèå ýëåêòðîìàãíèòíîãî òîðìîçà. Âàðèàíò – ïèòàíèå òîðìîçà 200Â DC, óïðàâëåíèå

âêëþ÷åíèåì – ïî ïîñòîÿííîìó òîêó. Ïèòàíèå âûïðÿìèòåëÿ – 220Â ÀÑ. Ðàçúåì ïîäêëþ÷åíèÿ – Õ2
íà êëåììíîé êîðîáêå äâèãàòåëÿ. Ïîäêëþ÷åíèå êîíòðîëÿ ñðàáàòûâàíèÿ òîðìîçà – ïî çàêàçó.

Ðèñ.7.2.â

Ïîäêëþ÷åíèå íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèè. Âàðèàíò – âñòðîåííûé â êîæóõ âåíòèëÿòîð ñ ñîáñòâåí-

íîé êëåììíîé êîëîäêîé. Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ – 380Â. Ïîäêëþ÷åíèå – êëåììíàÿ êîëîäêà âåíòè-

ëÿòîðà. Äîñòóïíî äëÿ äâèãàòåëåé âûñîòîé 250 – 315ìì.

≈ 380Â

Ðèñ.7.2.ã

Ïîäêëþ÷åíèå íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèè. Âàðèàíò – âåíòèëÿòîð-íàåçäíèê. Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ – 380Â

(“çâåçäà”). Ïîäêëþ÷åíèå – êëåììíàÿ êîëîäêà äâèãàòåëÿ âåíòèëÿòîðà, ñîåäèíåíèå îáìîòîê – “çâåçäà”.

≈ 380Â

         Õ2  Õ2

Ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëü
êîíòðîëÿ ñðàáàòûâàíèÿ
òîðìîçà (îïöèîíàëüíî
âñòðàèâàåòñÿ â òîðìîç)

Ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëü
êîíòðîëÿ ñðàáàòûâàíèÿ
òîðìîçà (îïöèîíàëüíî
âñòðàèâàåòñÿ â òîðìîç)
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 Ðèñ.7.3.â.
Ïîäêëþ÷åíèå ýëåêòðîìàãíèòíîãî òîðìîçà. Âàðèàíò – ïèòàíèå òîðìîçà 24Â DC, óïðàâëåíèå âêëþ-
÷åíèåì – ïî ïîñòîÿííîìó òîêó. Ïèòàíèå – îò èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ 24Â DÑ. Ðàçúåì ïîäêëþ÷åíèÿ – Õ2

íà êëåììíîé êîðîáêå äâèãàòåëÿ. Ïîäêëþ÷åíèå êîíòðîëÿ ñðàáàòûâàíèÿ òîðìîçà – ïî çàêàçó.

         Õ2  Õ2

7.4 Ïîäêëþ÷åíèå ýíêîäåðà.

7.4.1. Ïîäêëþ÷åíèå TTL è  SIN/COS ýíêîäåðîâ

Ðèñ.7.4.1                                  Õ4

Ðàñïàéêà ðàçúåìà ïîäêëþ÷åíèÿ èíêðåìåíòàëüíîãî ýíêîäåðà ñ âûõîäíûì ñèãíàëîì TTL  è  SIN/COS

ýíêîäåðà. Ðàñïîëîæåíèå ðàçúåìà – êëåììíàÿ êîðîáêà.

Ïðèìå÷àíèÿ.  * Âûâîäû òåðìîäàò÷èêà îáìîòîê äâèãàòåëÿ (êîí.17-19, Õ4).

7.4.2. Ïîäêëþ÷åíèå HTL ýíêîäåðà.

Ðèñ.7.4.2.                                 Õ4

Ðàñïàéêà ðàçúåìà ïîäêëþ÷åíèÿ èíêðåìåíòàëüíîãî ýíêîäåðà ñ âûõîäíûì ñèãíàëîì ÍTL.

 Ðàñïîëîæåíèå ðàçúåìà – êëåììíàÿ êîðîáêà.

Ïðèìå÷àíèÿ.  * Âûâîäû òåðìîäàò÷èêà îáìîòîê äâèãàòåëÿ (êîí.17-19, Õ4).

À -À Â -Â Z -Z Ïèòàíèå Ïèòàíèå Ýêðàí Òåðìîäàò÷èê
+5Â 0Â (îáù.) îáìîòîê

äâèãàòåëÿ*

 1  2 3 4 5 6      8     11    10   17   19

À -À Â -Â Z -Z Ïèòàíèå Ïèòàíèå Ýêðàí Òåðìîäàò÷èê
+24Â 0Â( îáù.) îáìîòîê

(10-30Â) äâèãàòåëÿ*

 1  2 3 4 5 6      9     11    10   17   19

7.4.3. Ïîäêëþ÷åíèå ðåçîëüâåðà*

       Ðèñ.7.4.3                                          Õ4

                    Ðàñïàéêà ðàçúåìà ïîäêëþ÷åíèÿ ðåçîëüâåðà.

 Ðàñïîëîæåíèå ðàçúåìà – êëåììíàÿ êîðîáêà èëè êîðïóñ äâèãàòåëÿ.

Ïðèìå÷àíèÿ.  *Ïðè èñïîëüçîâàíèè ðåçîëüâåðà âîçìîæíî èçìåíåíèå ìåñòà óñòàíîâêè ðàçúåìà Õ4.
** Âûâîäû òåðìîäàò÷èêà îáìîòîê äâèãàòåëÿ (êîí.17-19, Õ4).

Sin +  Sin - Cos + Cos - Ref + Ref - Ýêðàí Òåðìîäàò÷èê
îáìîòîê

äâèãàòåëÿ**

  1   2   3 4   5   6 10   17     19

Ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëü
êîíòðîëÿ ñðàáàòûâàíèÿ
òîðìîçà (îïöèîíàëüíî
âñòðàèâàåòñÿ â òîðìîç)
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7.5. Êàáåëè ïîäêëþ÷åíèÿ.

Ïðè ïîäêëþ÷åíèÿ äâèãàòåëåé ÀÄ×Ð, ïðèìåíÿåìûõ â ñîñòàâå ÷àñòîòíî-ðåãóëèðóåìîãî ïðè-
âîäà, ñëåäóåò ðóêîâîäñòâîâàòüñÿ ñëåäóþùèìè ïðàâèëàìè:

1. Ïîäêëþ÷åíèå ñèëîâîãî ïèòàíèÿ ïðîèçâîäèòñÿ ýêðàíèðîâàííûì êàáåëåì. Äîïóñêàåòñÿ
ïðèìåíÿòü îáû÷íûé êàáåëü ñ ïðîêëàäêîé â çàçåìëåííîì ìåòàëëîðóêàâå èëè ìåòàëëè÷åñêîé òðó-
áå. Ýêðàí çàçåìëÿåòñÿ ñ îáåèõ ñòîðîí.

2. Ïîäêëþ÷åíèå ýëåêòðîìàãíèòíîãî òîðìîçà è íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèè äîïóñêàåòñÿ îñó-
ùåñòâëÿòü îáû÷íûì êàáåëåì áåç ýêðàíà.

3. Ïîäêëþ÷åíèå äàò÷èêà ñêîðîñòè/ïîëîæåíèÿ îñóùåñòâëÿåòñÿ ýêðàíèðîâàííûì êàáåëåì.
Òðåáîâàíèÿ ê êàáåëþ è åãî ðàñïàéêà – â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè ïðåîáðàçîâàòåëÿ ÷àñòîòû
(èëè äðóãîãî èçìåðèòåëüíîãî/êîíòðîëüíîãî óñòðîéñòâà)

4. Ðåêîìåíäóåòñÿ ýíêîäåðíûé êàáåëü ïðîêëàäûâàòü îòäåëüíî îò êàáåëÿ ñèëîâîãî ïèòà-
íèÿ äâèãàòåëÿ.

7.5.1. Ñèëîâûå êàáåëè.

Ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ñèëîâîãî ïîäêëþ÷åíèÿ äâèãàòåëÿ â ñîñòàâå ÷àñòîòíî ðåãóëèðóåìîãî
ïðèâîäà, à òàê æå (ïðè ñîîòâåòñòâóþùåé êîíôèãóðàöèè ïîäêëþ÷åíèÿ äâèãàòåëÿ) äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ
òåðìîäàò÷èêà è óïðàâëåíèÿ òîðìîçîì.

Ïîñòàâêà ñèëîâîãî êàáåëÿ.

1. Êàáåëü èçãîòàâëèâàåòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ çàêàçîì.

2. Äîïîëíèòåëüíûå ïðîâîäà â êàáåëå ñëóæàò äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ òåðìîäàò÷èêà è/èëè òîðìî-
çà. Êîëè÷åñòâî äîïîëíèòåëüíûõ ïðîâîäîâ óêàçûâàåòñÿ ïðè çàêàçå (íå áîëåå äâóõ ïàð). Ñå÷åíèå
äîïîëíèòåëüíûõ ïðîâîäîâ ñîñòàâëÿåò îò 0,75 äî 1,5ìì2.

3. Ðàçäåëêà êîíöîâ êàáåëÿ âûïîëíÿåòñÿ â äâóõ âàðèàíòàõ (ïî çàêàçó) – áåç óñòàíîâêè ðàçú¸-
ìà (äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ â êëåììíóþ êîðîáêó, êîíöû êàáåëÿ íå ðàçäåëûâàþòñÿ) èëè óñòàíîâêà ðàçúå-
ìà äëÿ ñèëîâîãî ïîäêëþ÷åíèÿ.

Ôîðìèðîâàíèå çàêàçà.

1. Ïðèìåð îáîçíà÷åíèÿ: ÊÑ-015-Í-0-05 – êàáåëü ñèëîâîé, ñå÷åíèå ñèëîâûõ ïðîâîäîâ – 1,5ìì2,
áåç ñèëîâîãî ðàçúåìà (äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ÷åðåç êëåììíóþ êîðîáêó), äîïîëíèòåëüíûå ïðîâîäà â
êàáåëå îòñóòñòâóþò, äëèíà êàáåëÿ – 5ì.

Êîä çàêàçà ñèëîâîãî êàáåëÿ ÊÑ: 1   2  3 4 5

ÊÑ 015  Í 0 05

Íîìåð ïîëÿ îáîçíà÷åíèÿ Âûáîð êîäà îáîçíà÷åíèÿ

1 ÊÑ – êàáåëü ñèëîâîé

2 Ñå÷åíèå: 015-350 (1,5-35,0ìì2 )

015 - 1,5ìì2

025 - 2,5ìì2

040 - 4,0ìì2

060 - 6,0ìì2

100 - 10,0ìì2

160 - 16,0ìì2

250 - 25,0ìì2

350 - 35,0ìì2

3 Í - áåç ðàçú¸ìà

Ð -  óñòàíîâêà ðàçúåìà

4 Äîïîëíèòåëüíûå ïðîâîäà â êàáåëå:

0 – áåç äîïîëíèòåëüíûõ ïðîâîäîâ

1 – 1 ïàðà äîïîëíèòåëüíûõ ïðîâîäîâ

2 – 2 ïàðû äîïîëíèòåëüíûõ ïðîâîäîâ

5 Äëèíà: 05 – 5ì
06 – 6ì
07 – 7ì
.................
100 - 100ì

2. Óêàçàòü â çàêàçå òðåáóåìóþ êîíôèãóðàöèþ ñèëîâîãî êàáåëÿ ÊÑ.
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1  2  3 4 5

ÊÄ  T  0 0 05

7.5.2. Ýíêîäåðíûå êàáåëè.

Ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ äàò÷èêà ñêîðîñòè/ïîëîæåíèÿ (ýíêîäåðà) äâèãàòåëÿ ê ïðå-

îáðàçîâàòåëþ ÷àñòîòû èëè äðóãîìó èçìåðèòåëüíîìó óñòðîéñòâó.

Ðàçëè÷àþòñÿ äëÿ ðàçíûõ òèïîâ äàò÷èêîâ (TTL, HTL, SIN/COS, ðåçîëüâåð) è íàëè÷èåì äî-

ïîëíèòåëüíûõ ïðîâîäîâ (äëÿ âàðèàíòà ïîäêëþ÷åíèÿ òåðìîäàò÷èêà äâèãàòåëÿ ÷åðåç ýíêîäåðíûé

êàáåëü). Ïðè ïîñòàâêå â ñîñòàâå êîìïëåêòíîãî ïðèâîäà ñ ïðåîáðàçîâàòåëåì ÷àñòîòû ðàçäåëêà

îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ îáîèõ êîíöîâ êàáåëÿ, ïðè ïîñòàâêå òîëüêî äâèãàòåëÿ ðàçúåì óñòàíàâëèâàåòñÿ

òîëüêî ñî ñòîðîíû ïîäêëþ÷åíèÿ ê äâèãàòåëþ.

Ïîñòàâêà ýíêîäåðíîãî êàáåëÿ.

1.Êàáåëü èçãîòàâëèâàåòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ çàêàçîì.

2.Äîïîëíèòåëüíûå ïðîâîäà (1 ïàðà) ñëóæàò äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ òåðìîäàò÷èêà äâèãàòåëÿ.

3.Ðàçäåëêà êîíöîâ êàáåëÿ âûïîëíÿåòñÿ â äâóõ âàðèàíòàõ (ïî çàêàçó) – óñòàíîâêà ðàçúåìà

äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ òîëüêî ñî ñòîðîíû äâèãàòåëÿ áåç óñòàíîâêè ðàçú¸ìà äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ê ïðåîá-

ðàçîâàòåëþ ÷àñòîòû (ïðè ïîñòàâêå òîëüêî äâèãàòåëÿ), èëè óñòàíîâêà ðàçúåìîâ ñ îáåèõ ñòîðîí ïðè

ïîñòàâêå â êîìïëåêòå ñ ïðåîáðàçîâàòåëåì ÷àñòîòû.

Ôîðìèðîâàíèå çàêàçà.

1. Ïðèìåð îáîçíà÷åíèÿ: ÊÄ-T-1-0-0-05 – êàáåëü äàò÷èêà, òèï äàò÷èêà – TTL èëè SIN/COS,

1 – ðàçúåì òîëüêî ñî ñòîðîíû äâèãàòåëÿ, ñâîáîäíûå âûõîäíûå âûâîäû, äîïîëíèòåëüíûõ ïðîâî-

äîâ íåò, äëèíà êàáåëÿ – 5ì.

Êîä çàêàçà ýíêîäåðíîãî êàáåëÿ ÊÄ:

Íîìåð Âûáîð êîäà îáîçíà÷åíèÿ

ïîëÿ îáîçíà÷åíèÿ

1 ÊÄ – êàáåëü äàò÷èêà

2 Òèï äàò÷èêà:

Ò – TTL è SIN/COS (àñèíõðîííûé äâèãàòåëü) ñì. Ðèñ.7.5.2.à,á

Í – HTL (àñèíõðîííûé äâèãàòåëü) ñì. Ðèñ.7.5.2.â,ã

S - SIN/COS  (ñåðâîìîòîð)

R – Ðåçîëüâåð (ñåðâî è àñèíõðîííûé äâèãàòåëü)

3 Óñòàíîâêà ðàçúåìîâ:

1÷9 âàðèàíò óñòàíîâêè ðàçúåìà

ñîãëàñíî ñïåöèôèêàöèè

ïðåîáðàçîâàòåëÿ ÷àñòîòû

4 Äîïîëíèòåëüíûå ïðîâîäà (1 ïàðà):

0 – íåò

1 - åñòü

5 Äëèíà:

05 – 5ì

06 – 6ì

07 – 7ì
.................

100 - 100ì

2. Óêàçàòü â çàêàçå òðåáóåìóþ êîíôèãóðàöèþ êàáåëÿ ýíêîäåðà ÊÄ.
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  Äâèãàòåëü   Äâèãàòåëü                               Èíâåðòîð

  Äâèãàòåëü   Äâèãàòåëü                               Èíâåðòîð

Ðèñ.7.5.2.â Ðèñ.7.5.2.ã
Êàáåëü ýíêîäåðíûé ÊÄ-Í-0-1-õõ. Êàáåëü ýíêîäåðíûé ÊÄ-Í-1-1-õõ.

(âàðèàíò äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ê Ï× ÊÅÂ)

5 8
5 8 512

Ðèñ.7.5.2.à Ðèñ.7.5.2.á
Êàáåëü ýíêîäåðíûé ÊÄ-T-0-1-õõ. Êàáåëü ýíêîäåðíûé ÊÄ-T-1-1-õõ.
(ñâîáîäíûå âûõîäíûå âûâîäû) (âàðèàíò äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ê Ï× ÊÅÂ)
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8. ÑÅÐÂÎÄÂÈÃÀÒÅËÈ  ÑÄ×Ð

Ñèíõðîííûå äâèãàòåëè ñ ðîòîðîì íà ïîñòîÿííûõ ìàãíèòàõ.

Êîìïîíîâêà – ñì. ðèñ.8.1.

Ïàðàìåòðû äâèãàòåëåé ÑÄ×Ð  - ñì. òàáë.8.1

Ãàáàðèòíî-óñòàíîâî÷íûå ðàçìåðû – ñì. ðèñ.8.2

Íàçíà÷åíèå: ðàáîòà â ñîñòàâå ÷àñòîòíî-ðåãóëèðóåìîãî ïðèâîäà ïðè íåîáõîäèìîñòè îáåñïå-

÷åíèÿ òî÷íîãî êîíòðîëÿ ñêîðîñòè âðàùåíèÿ, ïîëó÷åíèÿ áîëüøîé ãëóáèíû ðåãóëèðîâàíèÿ ïî ñêî-

ðîñòè, óïðàâëåíèÿ ìîìåíòîì è ò.ä. â ëþáîì äèàïàçîíå ñêîðîñòåé îò 0îá/ìèí äî ìàêñèìàëüíîé â

òåõíîëîãè÷åñêèõ ïðîöåññàõ, òðåáóþùèõ îáåñïå÷åíèÿ âûñîêîé äèíàìèêè è òî÷íîñòè.

Ïðèìåðû ïðèìåíåíèÿ: òî÷íîå ìàøèíîñòðîåíèå, ñòàíêè ñ ×ÏÓ,  àâòîìàòè÷åñêèå ëèíèè è ò.ä.

Ñòàíäàðòíàÿ ïîñòàâêà.

1. âñòðîåííûé â îáìîòêè äâèãàòåëÿ òåðìîäàò÷èê ÐÒÑ

2. òåìïåðàòóðíûé êëàññ èçîëÿöèè îáìîòîê – F

3. êëàññ âèáðàöèè - N

4. âûõîäíîé âàë – ñî øïîíî÷íûì ïàçîì (øïîíêà ïîñòàâëÿåòñÿ â êîìïëåêòå)

5. êëèìàòè÷åñêèå óñëîâèÿ ýêñïëóàòàöèè: òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåé ñðåäû -20îÑ…+60îÑ, îò-

íîñèòåëüíàÿ âëàæíîñòü äî 90% ïðè 25î Ñ áåç êíäåíñàòà

6. ñòåïåíü çàùèòû IP55

7. íåçàâèñèìàÿ âåíòèëÿöèÿ (ïðè âûáîðå äâèãàòåëÿ ñ íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèåé):

Ðàçúåì óïðàâëåíèÿ âåíòèëÿòîðîì óñòàíàâëèâàåòñÿ íà êîæóõå âåíòèëÿöèè.

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ – îäíîôàçíîå, 220Â. Ïîòðåáëÿåìûé òîê öåïè ïèòàíèÿ âåíòèëÿòîðà

îõëàæäåíèÿ – íå áîëåå 2À.

8. ýëåêòðîìàãíèòíûé òîðìîç (ïðè íàëè÷èè):

Óïðàâëåíèå (ïèòàíèå) òîðìîçà îñóùåñòâëÿåòñÿ ÷åðåç ðàçúåì íà êîðïóñå äâèãàòåëÿ, íàïðÿ-

æåíèå ïèòàíèÿ 24Â DC, ìîìåíò óäåðæàíèÿ òîðìîçà íå ìåíåå íîìèíàëüíîãî ìîìåíòà äâèãàòåëÿ.

Ïîòðåáëÿåìûé òîê öåïè óïðàâëåíèÿ òîðìîçîì: – íå áîëåå 3À (áåç ó÷åòà ïåðåõîäíûõ ïðîöåññîâ)

9. äàò÷èê ñêîðîñòè/ïîëîæåíèÿ (ýíêîäåð): ïèòàíèå 5Â, ÷èñëî èíêðåìåíòîâ íà îáîðîò – 2048,

âûõîäíîé ñèãíàë – SIN/COS, 1Â, ïîòðåáëÿåìûé òîê äàò÷èêà – íå áîëåå 200ìÀ, ðàçúåì ïîäêëþ÷å-

íèÿ ýíêîäåðà óñòàíàâëèâàåòñÿ íà êîðïóñå äâèãàòåëÿ.

10. ìîíòàæíîå èñïîëíåíèå - ôëàíåö

11. îòâåòíûå ÷àñòè ðàçúåìîâ, óñòàíîâëåííûõ íà äâèãàòåëü, âõîäÿò â êîìïëåêò ïîñòàâêè äâè-

ãàòåëÿ.

Ðèñ.8.1.à.                                                                        Ðèñ.8.1.á.

Ñåðâîäâèãàòåëü ÑÄ×Ð145                                            Ñåðâîäâèãàòåëü ÑÄ×Ð190

       Êîìïîíîâêà: ñ ñèëîâûì ðàçúåìîì.                       Êîìïîíîâêà: ñ íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèåé
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Òàáëèöà 8.1. Ïàðàìåòðû äâèãàòåëåé ÑÄ×Ð

ÑÄ×Ð                                Áåç íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèè Ñ íåçàâèñèìîé âåíòèëÿöèåé

145À 145Â 145Ñ 145D 190À 190Â 190Ñ 190D 190Å 190À 190Â 190Ñ 190D 190E

Ì
0
, Íì 17 23 32 43 23 32 42 62 91 35 46 57 86 114

I
0
, A 7,9 10,6 14,8 19,6 13,6 16,8 21,1 33,1 54,7 20,4 24 28,8 45,6 68,4

Ì
íîì

, Íì 14,3 19 26,7 35,8 19 27 35 52 76 29 39 48 71,5 95

I
íîì

, A 6,6 8,8 12,3 16,3 11,3 14 17,6 27,6 45,6 17 20 24 38 57

Níîì, îá/ìèí 2000 2000 2000 2000 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500

Nìàêñ, îá/ìèí 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000

Ììàêñ, Íì 42,9 57 80,1 103,2 57 81 105 156 228 87 117 144 214,5 285

Iìàêñ, À 19,8 26,4 36,9 48,9 33,5 41,5 52,5 83 136,5 51 60 72 114 171

ÅÌÊ, Â/1000
îá/ìèí

125 125 125 125 109 108 119 104 98 109 108 119 104 98

Rñòàòîð, Îì 2,4 1,6 1,03 0,19 0,59 0,43 0,41 0,28 0,18 0,59 0,43 0,41 0,28 0,18

Lñòàòîð, ìÃ 11,2 8,1 5,5 0,98 3,4 2,1 2,2 1,6 0,99 3,4 2,1 2,2 1,6 0,99

×èñëî ïîëþñîâ 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

Fíîì, Ãö 133,3 133,3 133,3 133,3 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100

Jðîòîð, êã*ñì2 51.06 66,48 91,15 120,25 87 102,7 139,8 177,4 214,5 87 102,7 139,8 177,4 214,5

Âåñ, êã 17,7 22 28,5 36,7 28 33 42 50 65 28 33 42 50 65

Ðèñ.8.2.à

Ãàáàðèòíî-óñòàíîâî÷íûå

ðàçìåðû

äâèãàòåëåé ÑÄ×Ð145

Ðèñ.8.2.á.

Ãàáàðèòíî-óñòàíîâî÷íûå

ðàçìåðû

äâèãàòåëåé ÑÄ×Ð190
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       1      2    3  4   5     6   7   8

   ÑÄ×Ð   190   À  0   S 2048   0 õõõ

Ôîðìèðîâàíèå çàêàçà.
Çàïîëíèòü â áëàíêå çàêàçà äâèãàòåëÿ CÄ×Ð ñâîáîäíûå ïîëÿ êîäà äâèãàòåëÿ èñõîäÿ èç íåîá-

õîäèìûõ ïàðàìåòðîâ.

1. Ïðèìåð îáîçíà÷åíèÿ: CÄ×Ð190-À-0-S-2048-0-õõõ – cåðâîäâèãàòåëü, ýëåêòðîìàãíèòíûé
òîðìîç: íåò, ýíêîäåð: âûõîäíîé ñèãíàë SIN/COS, 2048èíêð/îá, íåçàâèñèìàÿ âåíòèëÿöèÿ: íåò.

Êîä çàêàçà äâèãàòåëÿ ÑÄ×Ð:

Íîìåð Âûáîð êîäà îáîçíà÷åíèÿ

ïîëÿ

îáîçíà÷åíèÿ

1 Ñåðâîäâèãàòåëü

2 Òèïîðàçìåð äâèãàòåëÿ (ôëàíöà)

3 Êîä ïàðàìåòðîâ äâèãàòåëÿ (ñì. òàáëèöó òåõíè÷åñêèõ õàðàêòåðèñòèê)

4 Òîðìîç: 0 – îòñóòñòâóåò

Ò – èìååòñÿ

5 Òèï ñèãíàëà ýíêîäåðà:

S – sin/cos, 1Â

R – ðåçîëüâåð, ïàðìåòðû âîçáóæäåíèÿ: àìïëèòóäà 7Â, ÷àñòîòà 8-10êÃö

6 ×èñëî èíêðåìåíòîâ SIN/COS-ýíêîäåðà*.

1024èíêð èëè 2048èíêð

*â ñëó÷àå ïðèìåíåíèÿ ðåçîëüâåðà  óêàçûâàåòñÿ “0000”

7 Íåçàâèñèìàÿ âåíòèëÿöèÿ: 0 – îòñóòñòâóåò

Â – èìååòñÿ

8 ÕÕÕ - Èñïîëíåíèå ïî ñïåöçàêàçó (óêàçûâàåòñÿ èçãîòîâèòåëåì)

2. Óêàçàòü â çàêàçå òðåáóåìóþ êîíôèãóðàöèþ äâèãàòåëÿ ÑÄ×Ð. Ïðè íåîáõîäèìîñòè ââåäå-

íèÿ èçìåíåíèé îòíîñèòåëüíî ñòàíäàðòíîé ïîñòàâêè çàïîëíèòü áëàíê çàêàçà
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Áëàíê çàêàçà

ýëåêòðîäâèãàòåëÿ ÀÄ×Ð/ÑÄ×Ð äëÿ ðàáîòû ñ ïðåîáðàçîâàòåëåì ÷àñòîòû

Íàèìåíîâàíèå ïðåäïðèÿòèÿ: __________________________________________________________,

Àäðåñ: _____________________________________________________________________________,

Òåëåôîí, ôàêñ, e-mail: _______________________________________________________________,

Êîíòàêòíîå ëèöî: ( ÔÈÎ, äîëæíîñòü)____________________________________________________.

Îáîçíà÷åíèå äâèãàòåëÿ (íà îñíîâå äàííûõ êàòàëîãà):

     ÀÄ×Ð/ÑÄ×Ð
  (íåíóæíîå çà÷åðêíóòü)

Êîëè÷åñòâî:_____________

Äîïîëíèòåëüíàÿ èíôîðìàöèÿ äëÿ äâèãàòåëåé ÀÄ×Ð:

1 Íàçíà÷åíèå (íàñîñ, âåíòèëÿòîð, òðàíñïîðòåð,

 ñòàíîê ãëàâíûé ïðèâîä, ñò è ò.ä.)

2 Ìèíèìàëüíàÿ ðàáî÷àÿ ñêîðîñòü äâèãàòåëÿ, îá/ìèí.

3 Ìàêñèìàëüíàÿ ðàáî÷àÿ ñêîðîñòü äâèãàòåëÿ, îá/ìèí

4 Òèï ñîåäèíåíèÿ ýëåêòðîäâèãàòåëÿ ñ ïðèâîäíûì

ìåõàíèçìîì (ìóôòà, øêèâ ñ ðåìí¸ì,  äðóãîå).

Ïðè ñîåäèíåíèè ÷åðåç øêèâ, óêàçàòü äèàìåòð øêèâà.

5 Îñîáûå òðåáîâàíèÿ ïî óñëîâèÿì ýêñïëóàòàöèè

(óäàðíûå âîçäåéñòâèÿ, âèáðàöèÿ ìåõàíèçìà,

àãðåññèâíàÿ ñðåäà, òîêîïðîâîäÿùàÿ ïûëü è ò.ï.)

Îñîáûå òðåáîâàíèÿ äëÿ äâèãàòåëåé ÀÄ×Ð (ïðè íåîáõîäèìîñòè èçìåíåíèÿ ñòàíäàðòíîãî èñïîëíåíèÿ):

Óêàçàòü íåîáõîäèìîñòü èçìåíåíèÿ ïàðàìåòðîâ

äâèãàòåëÿ îòíîñèòåëüíî ñòàíäàðòíîé ïîñòàâêè:

- èçìåíåíèå íîìèíàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ ïèòàíèÿ

äâèãàòåëÿ

- íåîáõîäèìîñòü ïåðåêëþ÷åíèÿ ôàç Υ/Δ

- èçìåíåíèå ìîìåíòíîé õàðàêòåðèñòèêè äâèãàòåëÿ

- èçìåíåíèå êëèìàòè÷åñêîãî èñïîëíåíèÿ

- èçìåíåíèå ìîìåíòà óäåðæàíèÿ òîðìîçà

(% îò íîìèíàëüíîãî ìîìåíòà äâèãàòåëÿ)

- íåîáõîäèìîñòü óñòàíîâêè ñèëîâîãî ðàçúåìà

ïèòàíèÿ äâèãàòåëÿ

- èçìåíåíèå öâåòà äâèãàòåëÿ

- èçìåíåíèå ãàáàðèòîâ (âûñîòà, äëèíà,

äîðàáîòêà ôëàíöà, âûõîäíîãî   âàëà è ò. ä.)

- ïðèìåíåíèå èìïîðòíûõ ðàçúåìíûõ

ñîåäèíèòåëåé, èçìåíåíèå äèçàéíà è ò. ä.)

- äðóãîå

îò Çàêàç÷èêà îò Ïîñòàâùèêà

     Ïîäïèñü, Äàòà      Ïîäïèñü, Äàòà
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CЕРИЯ L300P

ШИРОКИЕ ВОЗМОЖНОСТИ
ПРОСТОТА ПРОГРАММИРОВАНИЯ

Области применения

Насосное и вентиляционное оборудова-
ние, компрессоры. Широко применяется 
в легкой, пищевой, химической промыш-
ленности и других отраслях. 

Компактный инвертор с произ-
вольно настраиваемой вольт-час-
тотной характеристикой

� Интеллектуальная панель управления 
обеспечивает простоту программирования 
и удобство управления
� Встроенный ПИД-регулятор
� Возможность работы в режиме подхвата 
работающего двигателя
� Функция быстрого останова
� Работа в режиме энергосбережения
� Многоступенчатое регулирование 
скорости
� Упрощенное программирование
с помощью прикладных макросов
� Интерфейс RS 485

Новый инвертор L300Plus является самым малогабаритным инвертором 
своего класса

9. ÏÐÅÎÁÐÀÇÎÂÀÒÅËÈ ×ÀÑÒÎÒÛ.

9.1. L300P
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CЕРИЯ L300P
Общие технические характеристики

Габариты

Ус
ло

ви
я

Ра
бо

чи
е 

ф
ун

кц
ии

В
ы

хо
д.

си
гн

ал
В

ы
хо

дн
ой
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ер

м
ин

ал
В

хо
дн

ой
те

рм
ин

ал
То

рм
ож

ен
ие

     
Модель 110HFE 185HFE  450HFE 900HFE 
 150HFE 220HFE 370HFE 550HFE 1100HFE 1320HFE
  300HFE  750HFE 

N, мм 260 390 540 550 700 740
W, мм 210 250 310 390 390 480
D, мм 178,5 198,5 203,5 258,5 278,5 278,5

Инвертор L300P  400 В/3 фазы

Модель 110HFE 150HFE 185HFE 220HFE 300HFE 370HFE 450HFE 550HFE 750HFE 900HFE 1100HFE 1320HFE

Степень защиты                      IP20 (NEMA 1)

Макс. мощность применяе- 11 15 18,5 22 30 37 45 55 75 90 110 132
мого двигателя (4 Полюса)

Входное напряжение Три фазы 380-480 В (±10%)/50 Гц (±5%)

Выходное напряжение Три фазы 380-480 В (в зависимости от напряжения питания)

Номин. выходной ток (А) 22 29 37 43 57 70 85 105 135 160 195 230

Метод управления Высокочастотный ШИМ

Диапазон выходной частоты 0,1  - 400 Гц

Точность частоты При цифровой установке: ± 0,01% от макс. частоты, при аналоговой установке: ± 0,02%  (25±10° С) от макс. частоты

Шаг выходной частоты При цифровой установке: 0,01 Гц, при аналоговой установке: (Макс. частота/4000)

Вольт-частот.  характеристики V/f (линейная, квадратичная), базовая частота может быть настроена в диапазоне 30-400 Гц

Перегрузка по току 120% в течение 60 сек, 150% в течение 0,5 сек

Время разгона/замедления 0,01~3600,0 сек (при линейной и нелинейной характеристиках разгона/замедления)

Торможение с подключением Тормозной транзи-
внешнего тормозн. резистора стор встроен в ПЧ   Торможение с использованием внешнего модуля торможения

Торможение Торможение активируется при заданной частоте или при подаче внешнего управляющего сигнала 
постоянным током (частота, время торможения и тормозной момент программируются произвольно)

Стандартное управление Установка входной частоты клавишами ВВЕРХ/ВНИЗ на пульте оператора, встроенный потенциометр

Установка выходной
частоты внешним 0-10 В, ±10 В (входное сопротивление 10 кОм)     0-20 мА, 4-20 мА (входное сопротивление 100 Ом)
управляющим сигналом

Установка частоты
с внешнего порта  Интерфейс RS485/RS422

Стандартное управление
запуском/остановкой Клавишами               RUN/STOP на встроенном пульте оператора

Запуск/остановка в прямом
и обратном направлении Клеммы FW, RV (замыканием/размыканием), трехпроводное (кнопочное) управление
внешним сигналом

Управление запуском/
остановкой с внешнего порта Устанавливается RS485/RS422

Программируемые 5 произвольно программируемых клемм (RV, CF1 - CF4, JG, DB, SET, 2CH, FRS, EXT,  USP, CS, SFT, AT, RS,
дискретные входы STA, STP, F/R, PID, PIDC, UP/DWN, UDC, SF1-SF7, LOAD, NON)

Вход термистора ТН (специальный вход)

Программируемые выходы 2 произв. программируемых релейных выхода, 1 выход реле сигнализации аварии перепрограм-мый (RUN, FA1, OL, FA2, AL, OD, FA3, IP, UV)

Аналоговые выходы 0-10 В, 4-20 мА (линейные), импульсный (отображение выходного тока, выходного напряжения, мощности)

Базовые функции Установка произвольной вольт-частотной характеристики, установка базовой и максимальной частоты, установка резонансных частот, 
 16-ступенчатый многоскоростной режим, 2-стадийный разгон/замедление, ручная настройка повышения момента работы на выбеге и остановка,
 функция внешнего управления электронным потенциометром установки частоты, ПИД-регулятор, 3-позиционное управление запуском/
 остановкой, энергосберегающий режим, настройка аналоговых входов и выходов, установка стартовой частоты, установка несущей частоты
 (ШИМ), электронная защита двигателя, установка диапазона рабочих частот, автоматический перезапуск после мгновенного пропадания
 напряжения питания, толчковый режим, торможение постоянным током, токоограничение, блокировка программного обеспечения,
 инициализация заводских исходных данных, внешнее отключение

Контрольные функции Функция AVR (стабилизация выходного напряжения)

Функции отображения Выходная частота. Выходной ток. Преобразованное значение частоты. Состояние дискретных входов и выходов.
 Выходная мощность. Выходное напряжение. Данные об аварийных отключениях

Несущая частота (ШИМ) 0,5~12 кГц

Функции защиты Защита от перегрузки по току, напряжению, от пониженного напряжения, электронная термозащита двигателя, защита от перегрева, 
 от короткого замыкания, от кратковременного пропадания напряжения питания, защита от неполного режима работы, защита от перегрузки
 устройства динамического торможения: BRD, защита при сбоях во внешнем оборудовании

Пульт управления Цифровой 4-разрядный светодиодный дисплей (стандартная комплектация), пульт дистанционного управления, DRW (на 6 языках:
 английском, немецком, французском, испанском, итальянском, португальском)

Температура окружающей -10~50° C / -20~65° C 
среды (хранения)

Влажность 25-90% (без конденсата)

Вибрация 5,9 м/с2 (0,6 G) 10~55 Гц

Установка Высота не более 1000 м, в помещении, свободном от коррозийных газов и пыли

Дополнительное  Фильтр электромагнитной совместимости. Входные/выходные дроссели, дроссель для звена постоянного тока, устройства динамического
оборудование торможения (> 18,5 кВт). Тормозной резистор, синус-фильтр
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CЕРИЯ SJ300

ШИРОКИЕ ВОЗМОЖНОСТИ
ПРОСТОТА ПРОГРАММИРОВАНИЯ

Области применения

Незаменим в металлургическом производстве, 
текстильной и машиностроительной промыш-
ленности, а также в подъемных механизмах

Компактный инвертор с функцией
полного векторного контроля

� Улучшенная функция бессенсорного 
векторного контроля
� Высокий пусковой момент более 200%
� Полный момент на частоте, близкой к 0 Гц
� Автонастройка
� Функция быстрого останова
� Работа в режиме энергосбережения
� Многоступенчатое регулирование скорости
� 5 программируемых выходов (открытый
коллектор) и 1 программируемый релейный 
выход
� 2 стандартных аналоговых выхода
� Интерфейс RS 485

Новый SJ300 - один из самых мощных и компактных инверторов своего 
класса. Новая функция «Улучшенного бессенсорного векторного контроля» 
обеспечивает более 200% пускового момента и полный момент на частоте, 
близкой к 0 Гц

9.2. SJ300
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CЕРИЯ SJ300
Общие технические характеристики

 007HFE     370HFE
Модель 015HFE 075HFE 150HFE 185HFE  450HFE 1100HFE
 022HFE 110HFE 185HFE 220HFE 300HFE 550HFE 1320HFE
 037HFE  220HFE   750HFE
 055HFE     900HFE

N, мм 255 260 390 390 540 550 740
W, мм 150 210 250 250 310 390 480
D, мм 140 170 190 190 195 250 270

Габариты
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Инвертор SJ300    400 В/3 фазы                  400 В

Модель 007HFE 015HFE 022HFE 037HFE 055HFE 075HFE 110HFE 150HFE 185HFE 220HFE 300HFE 370HFE 450HFE 550HFE 750HFE 900HFE 1100HFE  1320HFE

Степень защиты                        IP20 (NEMA 1)

Макс. мощность применяе- 0,75 1,5 2,2 3,7 5,5 7,5 11 15 18,5 22 30 37 45 55 75 90  110   132
мого двигателя (4 Полюса)

Входное напряжение 3 фазы 380-480 В (±10%) /50 Гц/60 Гц (±5%)

Выходное напряжение 3 фазы 380-480 В (в зависимости от напряжения питания)

100% выходной ток (А) 2,5 3,8 5,3 8,6 12 16 23 32 38 48 58 75 90 110 149 176  217   260

Метод управления Высокочастотный ШИМ

Диапазон выходной частоты 0,1 - 400 Гц

Точность установки частоты При цифровой установке: ± 0,01% от макс. частоты, при аналоговой установке: ± 0,02% от макс. частоты 

Шаг выходной частоты При цифровой установке: 0,01 Гц, при аналоговой установке: (Макс. частота/4000) 

Характеристика
напряжение/частота Базовая частота может быть установлена в диапазоне 30-400 Гц, v/f (линейная, квадратичная), бессенсорный векторный контроль

Перегрузка по току 150% в течение 60 сек, 200% в течение 0,5 сек          150% - 60 cек., 180 % - 0,5 сек.

Время ускорения/замедления 0,1~3600,0 сек (при линейной и нелинейной характеристиках разгона/замедления)

Пусковой момент 200%/0,5 Гц (в режиме бессенсорного векторного контроля), 150%/0 Гц (при использовании двигателей на ступень ниже)

Динамич. торможение
с использованием внешн.          Тормозной транзистор встроен в пч    Использование внешнего модуля троможения
тормозного резистора

Торможение Торможение активируется при заданной частоте или при подаче внешнего управляющего сигнала 
постоянным током (частота, время торможения и тормозной момент программируются произвольно)

Стандартное управление
частотой Установка выходной частоты клавишами вверх/вниз на встроенном пульте оператора

Установка выходной
частоты внешним 0~+10 В, -10 В~+10 В (входное сопротивление 10 кОм) 0-20 мА, (входное сопротивление 100 Ом)
управляющим сигналом

Установка вых. частоты
с внешнего порта Интерфейс RS485/RS422

Стандартное управление
запуском Клавишами               RUN/STOP на встроенном пульте оператора

Зап./ост. в прямом
и обратном направлении Клеммы FW, RV (замыканием/размыканием) трехпроводное управление. Аналоговым сигналом +/- 10 В по входу 02
внешним сигналом

Программируемые 8 произвольно настраиваемых клемм (RV, CF1 - CF4, JG, DB, SET, 2CH, FRS, USP, CS, SFT, AT, SET3, RS, STA, STP, F/R, PID, PIDC, UP/DWN, 
дискретные  входы UDC, SF1 - SF7, LOAD, TL, TRQ1, TRQ2, P/PI, NON)                        

Вход термистора Настраиваемый специальный вход ТН

Программир. выходы 5 произвольно программируемых выходов с открытым коллектором (RUN, FA1, OL, OTQ, FA2, AL, OD, AC0, AC1, AC2, AC3, FA3, IP, UV, TRQ) 1-релейный выход

Аналоговые выходы 0-10 В, 4-20 мА (линейные), импульсный (отображение выходного тока, вращающего момента, выходного напряжения, мощности)

Основные функции Выбор метода управления (5 различных вариантов), установка произвольной вольт-частотной характеристики по 7 контрольным точкам, установка базовой
 и максимальной частот, установка резонансных частот, 16-ступенчатый многоскоростной режим, 2-стадийный разгон/замедление, установка характеристик
 разгона/замедления, ручная настройка повышения момента, работа на выбеге и остановка, функция внешнего управления электронным потенциометром
 установки частоты, ПИД-регулятор, 3-позиционное управление запуском/остановкой, энергосберегающий режим, настройка аналоговых входов и выходов,
 установка стартовой частоты, установка несущей частоты (ШИМ), электронная защита двигателя, установка диапазона рабочих частот, автоматический
 перезапуск после кратковременного пропадания напряженияпитания, толчковый режим, торможение постоянным током, токоограничение, блокировка про-
 граммного обеспечения, инициализация заводских исходных данных, внешнее отключение, блокировка повторного пуска, настройка на три электродвигателя и др.

Функции контроля Функция AVR (автоматической стабилизации выходного напряжения постоянного тока), характеристика разгона/замедления, автонастройка, управление
и управления 2 двигателями в режиме бессенсорного векторного контроля

Дисплей Выходная частота, выходной ток, момент двигателя, преобразованное значение частоты, журнал ошибок, состояние клемм I/О, выходная мощность,
 выходное напряжение

Диапазон несущей частоты 0,5-15 кГц

Функции защиты Защита от перегрузки по току, от повышенного и пониженного напряжения. Электронная термозащита двигателя. Защита от перегрева, от короткого
 замыкания, от мгновенного отключения питания. Защита от ошибки USP, от неполного режима работы. Защита от перегрузки резистора BRD,
 от ошибки СТ, от внешнего отключения, от сбоя в дополнительном оборудовании, от ошибкт связи

Функции отображения Цифровой 4-разрядный светодиодный дисплей (стандартная комплектация) / Пульт дистанционного управления DRW (на 6 языках: английский,
 немецкий, французский, испанский, итальянский, португальский)

Температура окруж. от -10 до +40° C (до 50° С) (от -20 до +65°С)
среды (хранения)

Влажность воздуха 25 - 90%, без конденсата

Уровень вибрации Не более 5,9 m/s2 (0,6 G), 10 + 55 Гц

Место эксплуатации Высота не более 1000 м, в помещении свободном от коррозийных газов и пыли

Дополнительное оснащение Фильтр электромагнитной совместимости. Входные/выходные дроссели, дроссели для звена постоянного тока, устройство динамического
 торможения (> 11 кВт). Тормозной резистор, синус-фильтр
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CЕРИЯ SJ200

  ПРЕОБРАЗОВАТЕЛЬ
ЧАСТОТЫ

КОМПАКТНЫЙ ИНВЕРТОР С ФУНКЦИЕЙ ВЕКТОРНОГО КОНТРОЛЯ

ВОЗМОЖНОСТИ ШИРОКОГО ПРИМЕНЕНИЯ В КАЧЕСТВЕ ОСНОВЫ КОМПЛЕКТНОГО 
АСИНХРОННОГО ЭЛЕКТРОПРИВОДА ВЗАМЕН ПРИВОДА ПОСТОЯННОГО ТОКА

� Диапазон мощностей 0,2-7,5 кВт
� Соответствие общемировым стандартам
 CE, UL, c-UL, c-Trick, CSA
� Встроенный интерфейс RS485
� Встроенный тормозной транзистор
� Бессенсорный векторный контроль (iSLV)
� Автоматическая настройка на параметры электродвигателя
� Встроенный фильтр ЭMC
� Пусковой момент 200%
�  ПИД-регулятор
� Стабилизатор выходного напряжения
� Вход датчика тепловой защиты
 электродвигателя
� Программное обеспечение Pro-drive
 для программирования
 и управления инвертором
� Съемный пульт управления со встроен-
 ным цифровым потенциометром

9.3. SJ200



48

 Ê Î Ì Ï Ë Å Ê Ò Í Û É   Ý Ë Å Ê Ò Ð Î Ï Ð È Â Î Ä

CЕРИЯ SJ200
Общие технические характеристики
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Инвертор SJ200    200 В                  400 В

Модель 002NFEF 004NFEF 005NFEF 007NFEF 011NFEF 015NFEF 022NFEF 004HFEF 007HFEF 015HFEF 022HFEF 030HFEF 040HFEF 055HFEF 075HFEF

Степень защиты                                             IP20

Макс. мощность применяе- 0,2 0,4 0,55 0,75 1,1 1,5 2,2 0,4 0,75 1,5 2,2 3 4 5,5 7,5
мого двигателя (4 Полюса)

Входное питание     Одна  фаза         Три фазы 

Номинальное  вх. напряжение            200 В (-10%) ~ 240 В (+5%)           50 Гц/60 Гц (±5%)    380 В (-10%) ~ 460 В (+10%)                 50 Гц/60 Гц (±5%)

Номинальное вых. напряжение Три фазы 200-240 В (в зависимости от напряжения питания)                  Три фазы 360-460 В (в зависимости от напряжения питания)

Номин. выходной ток (А) 1,6 2,6 3,0 4 5 8 11 1,5 2,5 3,8 5,5 7,8 8,6 13,0 16,0

Диапазон выходной частоты                              0,5 - 400 Гц

Точность установки частоты При цифровой установке: ± 0,01% от макс. частоты, при аналоговой установке: ± 0,2% от макс. частоты 

Шаг выходной частоты При цифровой установке: 0,1 Гц, при аналоговой установке: (Макс. частота/1000) 

Вольт-частот.  характеристики Разнообразные, с повышенным пусковым моментом, со стандартным пусковым моментом (постоянный момент, пониженный момент)

Перегрузка по току 150% от номинального в течение 60 сек,  каждые 10 мин

Время разгона/замедления 0,1~3600 сек. Устанавливается индивидуально для каждого процесса, может задаваться в форме кривой, возможна двухступенчатая установка

Пусковой момент более 200 %          более180 %

Динамическое  100%                         70%  20%                      100%  70%   20%

C подключением внешнего                   
тормозного резистора  150%             100%                        150%    100%

Торможение Торможение активируется при заданной частоте или при подаче внешнего управляющего сигнала 
постоянным током (частота, время торможения и тормозной момент программируются произвольно)

Установка выходной
частоты со встроенного Установка выходной частоты встроенным резистором, клавишами вверх/вниз
пульта оператора

Установка выходной
частоты внешним 0~+10 В, (входное сопротивление 10 кОм)           4~20 мА, (входное сопротивление 250 Ом)           переменным резистором 1-2 кОм, 1 Вт
управляющим сигналом

Запуск/остановка в прямом
и обратном направлении Клавишами               RUN/STOP на встроенном пульте оператора
со встроенного пульта
оператора

Запуск/остановка в прямом
и обратном направлении Клеммы FW, RV (замыканием/размыканием)
внешним сигналом

Программируемые FW (команда Вперед Пуск), RV (команда Реверс Пуск), CF1 - CF4 (функция многоскророст. режима), JG (команда толчкового режима), DB (внешнее торможение
дискретные входы пост. током), SET (уст. параметров второго двигателя), 2CH (команда второй ступени разгона/торм.),FRS (оста нов «на выбеге»),EXT (внешнее отключение), USP
 (блокировка повторн. запуска), SFT (блокировка программн. обеспечения), AT (выбор аналогового входа), RS (сброс), TH (темп. защита посредством термо-
 резистора),STA (запуск),STP (останов),F/R (вперед/реверс),PID (отключение ПИД),PIDC (сброс интегр. сост. ПИД), UP (вверх,  эл. потенциометр), DWN (вниз, эл.
 потенциометр), UDC (сброс данных эл. потенц.), OPE (управление через пульт оператора), ADD (функция смещения частоты), F-TM (управление с терминала)

Программируемые RUN (сигн. Пуска), FA1,2 (сигн. достижения частоты), OL (сигн. устан. уровня перегрузки),  OD (сигн. отключ. ошибки ПИД), AL  (аварийный сигнал), Dc
выходы (обнаруж. отключения аналогового выхода), FBV (упр. дополнит. каскадом ПИД регулятора), NDc (сигн. работы по сети), LOG (логический выход)

Индикация частоты и тока Подключение внешнего аналогового измерительного прибора с диапазоном измерения 0-10 В (макс. 1мА) для измерения частоты или тока; возможно
 подключение внешнего цифрового измерителя частоты

Отключение инвертора Отключение преобразователя по ошибке с выдачей аварийного сигнала

Другие функции Работа в многоскоростном режиме (15 фиксированных частот); пропуск резонансных частот; блокировка изменения параметров; автоматический
 перезапуск; встроенный ПИД-регулятор; толчковый режим; возможность подключения термодатчика

Функции защиты Защита от перегр. по току, от повышенного и пониженного напряжения, защита от перегрева, от короткого замыкания, ограничение перегр. и др.

Температура окружающей -10~50° C (при 40° С  токовое ограничение)
среды

Температура -25~75° C / 20~90% (без конденсата)
хранения/Влажность

Дополнительное Пульт дистанционного управления; устройство копирования; кабель для выносного пульта управления; сетевой дроссель; помехоподавляющий
оборудование фильтр; выходной дроссель

Масса, кг 0,8           0,95                  1,4                    1,9  1,4    1,8                         1,9         5,5 5,7

      007HFEF
Модель 002NFEF 004NFEF 007NFEF 015NFEF 004HFEF 015HFEF 055HFEF
  005NFEF 011NFEF 022NFEF  022HFEF 075HFEF
      030HFEF
      040HFEF

W, мм 80 80 110 110 110 110 180
H, мм 140 140 155 155 155 155 250
D, мм 100 124 146 146 173 173 163
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CЕРИЯ X200

ПРЕОБРАЗОВАТЕЛЬ
ЧАСТОТЫ 

� Соответствие стандартам ЕЭС
 по ограничению содержания вредных веществ (RoHS)

� Встроенный фильтр ЭМС

� Функция безопасного останова

� Усовершенствованная функция
  предотвращения отключения

� Работа в режиме энергосбережения

� Работа в различных сетях

� Возможность широкого применения,
 разнообразие функциональных
 возможностей
 

Компактный инвертор с большими функциональными возможностями

Возможности широкого применения в качестве основы комплектного асинхронного

электропривода взамен привода постоянного тока

9.4. X200



50

 Ê Î Ì Ï Ë Å Ê Ò Í Û É   Ý Ë Å Ê Ò Ð Î Ï Ð È Â Î Ä

Общие технические характеристики

Габариты

   005 SFEF 011 SFEF
Модель 002S FEF 004 SFEF 007 SFEF 015 SFEF
   004 HFEF 022 SFEF 
    007 HFEF
    015 HFEF
    022 HFEF
    030 HFEF
    040 HFEF

W, мм 80 80 110 110
H, мм 155 155 189 189
D, мм 93 107 128 155

Инвертор X200    1 фаза / 3 фазы 200 В          3 фазы 400 В
Модель 002SFEF 004SFEF 005SFEF 007SFEF 011SFEF 015SFEF 022SFEF 004HFEF 007HFEF 015HFEF 022HFEF 030HFEF 040HFEF

Мощность применяемого 0,2 0,4 0,55 0,75 1,1 1,5 2,2 0,4 0,75 1,5 2,2 3 4
двигателя (кВт)

Номин. выходной ток (А) 1,4 2,6 3,0 4 5 7,1 10 1,5 2,5 3,8 5,5 7,8 8,6 

Номин.  вх. напряжение 1 ~ 200...240 В +10%, -15%, 50/60 Гц  ±5%                                                                      3 ~ 380...480 В +10%, - 15%, 50/60 Гц  ±5%

Номин. вых. напряжение 3 ~ 200...240 В (в зависимости от напряжения питания)                                         3 ~ 380...480 В (в зависимости от напряжения питания)

Встроенный фильтр ЭМС фильтр категории С1, EN 61800-3                                                                                 фильтр категории С2, EN 61800-3 

Диапазон выходной частоты                                                                                                          0,5 - 400 Гц

Точность установки частоты  При цифровой установке - ± 0,01 % от макс. частоты, при аналоговой установке - ± 0,4% от макс. частоты 

Шаг выходной частоты  При цифровой установке - 0,1 Гц, при аналоговой установке - макс. частота/1000 

Вольт-частот. характеристики Вольт-частот. контроль, возможность установки вольт-частот. характеристики (постоянный момент, пониженный момент)

Перегрузка по току 150% от номинального в течение 60 сек

Время разгона/замедления 0,1~3600 сек (линейная и нелинейная характеристика разгона/замедления), двухступенчатый разгон/замедление

Пусковой момент 100 % при 6 Гц

        Программируемый Входное сопротивление 10  кОм, возможность выбора логической схемысток/исток 
        входной терминал  

 FW (команда Вперед Пуск), RV (команда Реверс Пуск), CF1 - CF4 (функция многоскророст. режима), JG (толчковый режим), DB (внешнее торможение пост.
 током),    SET (уст. параметров второго двигателя), 2CH (вторая ступень разгона/торможения), FRS (оста нов «на выбеге»), EXT (внешнее отключение), USP
 (блокировка повторного запуска), SFT (блокировка программн. обеспечения), AT (выбор аналогового входа), RS (сброс), РТС (возможность подключения
        Функции терморезистора), STA (3-проводной запуск), STP (3-проводной останов), F/R (3-проводной вперед/реверс),PID (включение/отключение ПИД), PIDC (сброс ПИД),
 UP/ DWN (вверх/вниз эл. потенциометр), UDC (сброс данных эл. потенциометра), OPE (управление через пульт оператора), ADD (функция смещения частоты),
 F-TM (управление с терминала), RDY (быстрый запуск), S-ST (дополнительный ввод данных по 2-му двигателю), EMR (безопасный останов), NO (не выбрано)

        Программируемый Один выход - открытый коллектор, 27 В  DC  50 мА
        выходной терминал Один выход - реле, 250В  АС  / 30 В DC  2,5 А (терминалы АL0, АL1, АL2)

 RUN (сигнал пуска), FA1 (достижение частоты 1 типа - постоянная скорость), FA2 (достижение частоты 2 типа - частота, превышающая допустимую),
  OL (предварительный сигнал о перегрузке), OD (сигнал об отклонении ПИД-регулятора), AL (аварийный сигнал), DC (обнаружение отключения аналогового
        Функции входа), FBV (управление дополнительным каскадом ПИД), NDC (сигнал обнаружения по сети), LOG (логический выход), ODC (дополнительная карта),
 LOG (малая нагрузка)

        Аналоговый Аналоговый сигнал 0...10 В, импульсный выход
        выходной терминал

Последовательный порт RS485 (Modbus RTU)

Стандарты CE, UL, cUL, c-Tick

Защита Защита от перегрузки по току, от повышенного и пониженного напряжения, ограничение перегрузки, от перегрева, от короткого замыкания при запуске,
 от повышенного входного напряжения, внешняя ошибка. Защита от ошибок EEPROM, CPU, USP. Защита от термистораю Безопасный останов.

        Температура/ -10~+50° C (уменьшение номинального значения при температуре окружающей среды выше 40° С), без заморозки/влажность 20...90% (без конденсата)
        влажность

        Вибрация/установка 5,9 м/с2   10...55 Гц / высота не более 1000 м, в помещении, свободном от коррозийных газов и пыли

Дополнительное Пульт дистанционного управления; устройство копирования; кабель для выносного пульта управления; сетевой дроссель; помехоподавляющий 
оборудование фильтр; выходной дроссель

Степень защиты IP20

Масса, кг 0,8 1,0 1,5  2,4  2,5 1,5 2,3                         2,4
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СЕРИЯ SJ700

ПРЕОБРАЗОВАТЕЛЬ
ЧАСТОТЫ 

ПРОСТОЙ И МОЩНЫЙ ИНВЕРТОР

ВЫСОКОПРОИЗВОДИТЕЛЬНЫЙ ПРОЦЕССОР
� Контроль позиционирования
� Пусковой момент 200 % при 0,3 Гц
� Защита от отключения

ПРОСТОЙ В ОБРАЩЕНИИ
� Помощь в установке параметров
� Встроенный фильтр ЭМС, встроенное 
 тормозное устройство до 22 кВт
� Совместимость с предыдущими версиями
 оборудования и программного обеспечения

УНИВЕРСАЛЬНЫЙ
� Программное обеспечение EzSQ -
 "Простая последовательность"
� Системы шин Profi bus, CANopen, DeviceNet

9.5. SJ700
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Общие технические характеристики

Габариты
 005 HFEF 150 HFEF 300 HFEF 370 HFEF
Модель 075 HFEF 185 HFEF  450 HFEF
SJ700 110 HFEF 220 HFEF  550 HFEF

W, мм 210 250 310 390
H, мм 260 390 540 550
D, мм 170 190 195 250

CЕРИЯ SJ700

Инвертор SJ700        400 В      
  055HFEF 075HFEF 110HFEF 150HFEF 185HFEF 220HFEF 300HFEF 370HFEF 450HFEF 550HFEF  

Мощность применяемого  5,5 7,5 11 15 18,5 22 30 37 45 55
двигателя (кВт)

Номин. выходной ток (А)  14 19 25 32 38 48 58 75 91 112

Номин.  вх. напряжение 3 ~ 380...480 В +10%, -15%, 50/60 Гц  ±5%                                                                      3 ~ 380...480 В +10%, - 15%, 50/60 Гц  ±5%

Номин. вых. напряжение 3 ~ 380...480 В (в зависимости от напряжения питания)                                         3 ~ 380...480 В (в зависимости от напряжения питания)

Фильтр ЭМС (FPFB или BTFB)   0,32   064  80                            115  125

Диапазон выходной частоты                                                                                                          0,1 - 400 Гц

Точность установки частоты  При цифровой установке - ± 0,01 % от макс. частоты, при аналоговой установке - ± 0,2% 

Шаг выходной частоты  При цифровой установке - 0,01 Гц, при аналоговой установке - макс. частота/4000 

Вольт-частот. характеристики Постоянный момент, пониженный момент, произвольно устанавливаемая вольт-частотю характеристика, бессенсорный векторный
 контроль, сенсорный векторный контроль

Перегрузка по току 150% от номинального в течение 60 сек., 200 % от номинального в течение 3 сек.

Время разгона/замедления 0,1~3600 сек (линейная и нелинейная характеристика разгона/замедления), двухступенчатый разгон/замедление

Пусковой момент 200 % при 0,3 Гц (режим SLV), 180 % при 0,5 Гц (режим SLV)

Точность вращения ±0,5% при бессенсорном векторном контроле  

        Динамическое Встроенный тормозной транзистор (BRD)     Торможение с использованием внешнего  
        торможение         тормозного устройства (дополнительно)

        Минимальное сопроти-  70 50 50 24 24 20 - - - -
        вление резистора (Ом)

        Торможение
        постоянным током Тормозное усилие, время торможения и рабочая частота программируются 

        Программируемый В входных терминалов, NO или NC, логическая схема PNP или NPN 
        входной терминал

        Аналоговый 3 входных терминала, 0... 10 В, 4... 20 мА, -10... +10В
        входной терминал  

        Программируемый Два выхода - открытый коллектор, 27 В  DC  50 мА
        выходной терминал Один выход - реле, 250В  АС  / 30 В DC  2,5 А (терминалы АL0, АL1, АL2)

        Аналоговый 3 выхода: Аналоговый сигнал 0...10 В, 4... 20 мА, импульсный PWV 0... 10 В
        выходной терминал

        Релейный выход Одна группа  контактов 

Операция орг. цикла ПИД Скорость воздушного потока, температура и др.

Последовательный порт RS485, RS422

Дист. управление вверх/вниз Встроенный мотор-потенциометр с возможностью предварительной установки скорости

Системы шин (дополнит.) Profi bus, CANopen, DeviceNet

Стандарты CE, UL, cUL, c-Tick

Тепловая защита двигателя Вход термистора РТС или NTC

Защита Защита от перегрузки по току, от повышенного и пониженного напряжения, ограничение перегрузки, от высокой температуры, от короткого замыкания
 при запуске, электронная защита от перегрева и др.

        Температура/ температура -10~+50° C/влажность 20...90% (без конденсата)
        влажность

        Вибрация/установка 5,9 м/с2 SJ700-055...220 HFE,  2,94 м/с2 SJ700-300...550 HFE, 10...55 Гц / высота не более 1000 м, в помещении, свободном от коррозийных газов и пыли

СЕ IEC/EN 6 1800-3 (производственная среда); IEC/EN 6 1800-3 (EN 55011 1 группа, класс В)

Дополнительное Пульт дистанционного управления; устройство копирования; кабель для пульта дистанционного управления; Profi bus, CANopen, DeviceNet ;
оборудование плата обратной связи, сетевой дроссель; помехоподавляющий фильтр; программное обеспечение ProDrive, программное обеспечение EzSQ

Степень защиты    IP20     IP00

Масса, кг   7   14  22  30
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Широкие возможности, универсальные характеристики, простота 
программирования, легкость адаптации к автоматическим систе-
мам управления большой сложности

Компактные, недорогие инверторы для высокомоментных, 
высокодинамичных приводов с большим диапазоном регулирования 

скорости

Обеспечивают:
� высокую точность частоты вращения,
высокую динамику и большой диапазон
регулирования приводов металлообра-
батывающих станков;

� надежность и простоту синхронизации 
приводов прокатных станов;

� постоянство натяжения в намоточном 
оборудовании;

� синхронизацию работы приводов сложных 
технологических линий бумагоделательного, 
химического и других производств;

� номинальный момент электродвигателя 
в состоянии покоя для лифтов,
кранов и подъемников;

� бесшумность работы
оборудования

Способны решать задачи:
� высокоточного регулирования
частоты асинхронных 
электродвигателей;

� прямого управления моментом
вращения асинхронных
электродвигателей;

� синхронизации работы группы
приводов;

� соосного позиционирования

ИНВЕРТОРЫ СЕРИИ
COMBIVERT F5M (F5A)

9.6. ÊÅÂ
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ИНВЕРТОРЫ СЕРИИ COMBIVERT F5M (F5A)

Общие технические характеристики

  Инвертор COMBIVERT F5M (F5A)
 1 Мощность подключаемого электродвигателя 0,75-800 кВт
 2 Перегрузочная способность в стандартной поставке 2-2,5 Мном
  в течение 30 сек
 3 Длительное удержание на «нулевой» скорости Мном
 4 Диапазон регулирования скорости (замкнутая обрат-
  ная связь (ОС) по скорости, разомкнутая ОС ЧПУ 0,125-64000 об/мин
  по положению)
 5 Разрешение по скорости (замкнутая ОС по скорости, до 0,025 об/мин
  разомкнутая ОС ЧПУ по положению)
 6 Точность  позиционирования в замкнутом контуре +/- 1 отсчет определяется
  ЧПУ по положению ЧПУ и числом инкрементов датчика
 7 Типы подключаемых датчиков скорости/положения все типы существующих
   стандартных
   датчиков
 8 Допустимое число рисок датчиков скорости/положения до 16000 
 9 Количество входов датчиков скорости/положения 2  
 10 Возможность трансляции сигнала датчиков в ЧПУ +
 11 Встроенное питание датчиков +5В, +15В +
 12 Время обсчета сигналов датчика 0,5-256 мсек
  Количество входов управления:
 13 - аналоговых +/- 10 В 2 
  - дискретных 
 14 Разрядность входного АЦП аналоговых входов +/- 12 бит
 15 Мин. время обсчета аналогового задания скорости 250 мксек
 16 Время обсчета токового контура 125 мксек
 17 Прямое управление моментом вращения +
  (в том числе и 4-квадрантное)
 18 Полоса пропускания привода в стандартной поставке не менее 30 Гц
  Количество выходов
 19 - аналоговых 2
  - дискретных 4
 20 Наличие собственного режима позиционирования + 
 21 Точность собственного режима позиционирования ± 1 дискрета датчика 
 22 Наличие встроенного транзистора торможения +
 23 Вход термозащиты электродвигателя +
 24 Управление по цифровым сетям +
 25 Режим синхронизации группы приводов +
   8 наборов параметров
 26 Выбор режимов привода (режимов для 8 различных
   электродвигателей)

  Инструкции и программное обеспечение
 27 (п.о. обеспечивает программирование и точную на русском языке
  настройку привода по интерфейсу RS232  
  с использованием электронного осциллографа)  
 28 Степень защиты IP 20
 29 Рабочая температура -10~+45° C
   - инвертор;
   - электродвигатель для частотного привода;
   - сетевой дроссель (обязателен);
   - выходной дроссель;
 30 Комплект поставки (определяется заказчиком) - фильтр электромагнитной совместимости;
   - тормозной резистор;
   - кабели датчиков скорости/положения;
   - разъемы подключения датчиков;
   - пульты управления/программирования
   (необходимый пульт определяется, исходя из
   применяемой цифровой сети)
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10. ÌÎÒÎÐ-ÐÅÄÓÊÒÎÐÛ

ÎÎÎ «ÂÝÌÇ-Ñïåêòð» ïðåäëàãàåò áîëüøîé âûáîð ðàçëè÷íûõ òèïîâ ðåäóêòîðîâ ñ øèðîêèì
ðÿäîì ïåðåäàòî÷íûõ ÷èñåë.

Ìîòîð-ðåäóêòîðû êàê óíèâåðñàëüíûå ïðèâîäíûå åäèíèöû íàõîäÿò ñâîå ïðèìåíåíèå ïðàê-
òè÷åñêè âî âñåõ îáëàñòÿõ ïðîìûøëåííîñòè. Ïðèìåíåíèå ìîòîð-ðåäóêòîðîâ ïîçâîëÿåò çíà÷èòåëü-
íî óïðîñòèòü è óäåøåâèòü êîíñòðóêöèþ ïðèâîäà, à òàêæå ñóùåñòâåííî ñíèçèòü çàòðàòû íà åãî
ýêñïëóàòàöèþ è îáñëóæèâàíèå.

Òðåõôàçíûå àñèíõðîííûå ýëåêòðîäâèãàòåëè ìîòîð-ðåäóêòîðîâ èçãîòàâëèâàþòñÿ íà íîìè-
íàëüíîå íàïðÿæåíèå 220, 380, 660, 220/380, 380/660 Â ïðè ÷àñòîòå ñåòè 50, 60 Ãö.

Ìîòîð-ðåäóêòîðû è ðåäóêòîðû èñïîëüçóþòñÿ âî ìíîãèõ ìåõàíèçìàõ. Ïðîåêòèðîâàíèå íîâî-
ãî îáîðóäîâàíèÿ èëè ìîäåðíèçàöèÿ ñòàðîãî íåèçáåæíî ñòàâèò êîíñòðóêòîðà ïåðåä âûáîðîì.

Êàêèå æå ôàêòîðû âëèÿþò íà âûáîð ìîòîð-ðåäóêòîðà?

- Òèï ðåäóêòîðà (öèëèíäðè÷åñêèé, ÷åðâÿ÷íûé è ò.ä.)

- ×àñòîòà âðàùåíèÿ âûõîäíîãî âàëà, n2, îá/ìèí

- Ìîìåíò íàãðóçêè íà âûõîäíîì âàëó Ìñ, Íì (1 êãñ = 9,81 Íì)

- Êîíñòðóêòèâíîå èñïîëíåíèå

- Ðåæèì ðàáîòû

- Íàäåæíîñòü

- Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ, Ð2  êÂò

- Öåíà

ÎÎÎ «ÂÝÌÇ-Ñïåêòð» ÿâëÿåòñÿ îôèöèàëüíûì äèñòðèáüþòåðîì ôèðìû BONFIGLIOLI (Èòà-
ëèÿ), à òàêæå ðàáîòàåò ñ îòå÷åñòâåííûìè ïðîèçâîäèòåëÿìè ðåäóêòîðîâ.

Ìíîãîîáðàçèå ïðåäëàãàåìûõ êîíñòðóêöèé ìîòîð-ðåäóêòîðîâ, øèðîêèé äèàïàçîí ïåðåäà-
òî÷íûõ ÷èñåë ïîçâîëÿåò âûáðàòü îïòèìàëüíûå òåõíè÷åñêèå ðåøåíèÿ.

Öèëèíäðè÷åñêèå ñîîñíûå

Ïåðåäàòî÷íîå ÷èñëî - îò 2,4 äî 1081

Ìîìåíò íà âûõîäíîì âàëó ìàõ. - äî 12000 í/ì

Ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëÿ îò 0,9 äî 200 êÂò

Ïëàíåòàðíûå

Ïåðåäàòî÷íîå ÷èñëî - îò 4 äî 2523

Ìîìåíò íà âûõîäíîì âàëó ìàõ. - äî 5386 í/ì

Ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëÿ îò 0,9 äî 55 êÂò

Öèëèíäðî-êîíè÷åñêèå

Ïåðåäàòî÷íîå ÷èñëî - îò 5,5 äî 1735

Ìîìåíò íà âûõîäíîì âàëó ìàõ. - 14000 í/ì

Ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëÿ îò 0,9 äî 55 êÂò

Êîìïëåêòóåòñÿ îäíîñòîðîííèìè,

äâóõñòîðîííèìè âûõîäíûìè âàëàìè,

îãðàíè÷èòåëÿìè êðóòÿùåãî ìîìåíòà

×åðâÿ÷íûå îäíîñòóïåí÷àòûå

Ïåðåäàòî÷íîå ÷èñëî - îò 7 äî 100

Ìîìåíò íà âûõîäíîì âàëó ìàõ. - äî 9200 í/ì

Ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëÿ îò 0,9 äî 45 êÂò

Êîìïëåêòóåòñÿ îäíîñòîðîííèìè,

äâóõñòîðîííèìè âûõîäíûìè âàëàìè,

îãðàíè÷èòåëÿìè êðóòÿùåãî ìîìåíòà
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11. ÊÎÌÏËÅÊÒÍÛÉ ÝËÅÊÒÐÎÏÐÈÂÎÄ (ÊÝÏ)

Ïîíèìàÿ êîìïëåêòíûé ýëåêòðîïðèâîä êàê ýëåêòðîìåõàíè÷åñêèé êîìïëåêñ, ÌÛ ãîòîâû ïðî-
âåñòè îïòèìàëüíûé âûáîð è áóäåì ãîòîâû ïîñòàâèòü íåîáõîäèìîå îáîðóäîâàíèå äëÿ ðåøåíèÿ
ïîñòàâëåííîé Çàêàç÷èêîì çàäà÷è. Ãëàâíàÿ öåëü ïðåäïðèÿòèÿ ñåãîäíÿ – ïîñòàâêà êîìïëåêòíûõ
ýëåêòðîïðèâîäîâ ñ óïðàâëåíèåì «ïîäêëþ÷» â òîì ÷èñëå ñòàíöèé óïðàâëåíèÿ äëÿ ðàçëè÷íûõ çà-
äà÷ ïî çàäàíèþ Çàêàç÷èêà.

Ìû ãîòîâû ïîñòàâèòü êîìïëåêòíûé ýëåêòðîïðèâîä ñ îòâåòñòâåííîñòüþ çà ïðèíÿòîå ðåøå-
íèå î ñîñòàâå è ñîîòâåòñòâèè òåõíè÷åñêèõ õàðàêòåðèñòèê ïðèâîäà ñ òðåáîâàíèÿìè, îãîâîðåííûìè
â òåõ. çàäàíèè

Âîçìîæíûé ñîñòàâ ÊÝÏ:

Îñíîâíûå îáëàñòè ïðèìåíåíèÿ: ìàøèíîñòðîåíèå è ñòàíêîñòðîåíèå; áóìàãîäåëàòåëüíîå
îáîðóäîâàíèå; íàìîòî÷íîå îáîðóäîâàíèå; ìåòàëëóðãèÿ.

Ñîñòàâ ÊÝÏ îïðåäåëÿåò åãî ôóíêöèîíàëüíîå íàçíà÷åíèå â çàâèñèìîñòè îò ñèñòåìû óïðàâ-
ëåíèÿ ýëåêòðîòåõíè÷åñêèìè õàðàêòåðèñòèêàìè â òðåáóåìûõ ðåæèìàõ ðàáîòû (çàìêíóòûé/ðàçîìê-
íóòûé êîíòóð ïî ñêîðîñòè/ïîëîæåíèþ)

ÊÝÏ ìîæåò ïîñòàâëÿòüñÿ ïî òðåáîâàíèþ Çàêàç÷èêà â ðàçëè÷íîì èñïîëíåíèè:

· Â ñòàíäàðòíîé óïàêîâêå

· Ñ ìîíòàæîì íà âñòðàèâàåìóþ ïàíåëü

· Â øêàôíîì èñïîëíåíèè

Ñîñòàâ ÊÝÏ îïðåäåëÿåòñÿ ïî Òåõíè÷åñêîìó Çàäàíèþ Çàêàç÷èêà

Êîììóòàöèîííàÿ 1 - ñåòåâîé ïðåäîõðàíèòåëü. Âîçìîæíà çàìåíà
è çàùèòíàÿ íà àâòîìàòè÷åñêèé âûêëþ÷àòåëü
àïïàðàòóðà 2 - ãëàâíûé ïóñêàòåëü

Âõîäíûå 3 - âõîäíîé ñåòåâîé äðîññåëü
óñòðîéñòâà ñëóæèò äëÿ çàùèòû ïðåîáðàçîâàòåëÿ ÷àñòîòû îò

âîçäåéñòâèÿ íåñòàáèëüíîé ýëåêòðîñåòè, ñ ïðîâà-
ëàìè è ñêà÷êàìè ïèòàþùåãî íàïðÿæåíèÿ (â ðÿäå
ñëó÷àåâ óñòàíîâêà îáÿçàòåëüíà ïî óñëîâèÿì
ãàðàíòèè)
4 - ôèëüòð ÝÌÑ óìåíüøàåò èçëó÷åíèå ñèëîâîé
÷àñòè àïïàðàòóðû äî ïðåäåëîâ, íåîáõîäèìûõ â ñî-
îòâåòñòâèè ñî ñòàíäàðòîì EN55011 (ïîñòàâëÿåò-
ñÿ ïî æåëàíèþ Çàêàç÷èêà).

Ïðåîáðàçîâàòåëü 5 - Ïðåîáðàçîâàòåëü ÷àñòîòû
÷àñòîòû

Óñòðîéñòâà 6 - òîðìîçíîé ðåçèñòîð
òîðìîæåíèÿ Ïðèìåíÿåòñÿ ïðè íàëè÷èè â Ï× âñòðîåííîãî òîð-

ìîçíîãî òðàíçèñòîðà îáåñïå÷èâàåò òîðìîæåíèå
ïðè ïîìîùè êîìïàêòíûõ ñúåìíûõ ìîäóëåé, ïîãëî-
ùàþùèõ ýíåðãèþ, ãåíåðèðóåìóþ ïðè òîðìîæåíèè
ýëåêòðîïðèâîäà.
7 - ìîäóëü òîðìîæåíèÿ
Ïðèìåíÿåòñÿ ïðè îòñóòñòâèè â Ï× âñòðîåííîãî
òîðìîçíîãî òðàíçèñòîðà

Âûõîäíûå óñòðîéñòâà 8 - âûõîäíîé (ìîòîðíûé) äðîññåëü
Ïðèìåíÿåòñÿ ïðè áîëüøîì óäàëåíèè äâèãàòåëÿ
îò Ï× (äî 100 ìåòðîâ)
9 - ñèíóñ-ôèëüòð
Ïðèìåíÿåòñÿ ïðè óäàëåíèè äâèãàòåëÿ îò Ï× ñâû-
øå 100 ìåòðîâ

Êàáåëüíàÿ ïðîäóêöèÿ 10 - ìîòîðíûé êàáåëü (ñì. ñòð 36)
13 – ýíêîäåðíûé êàáåëü (ñì. ñòð 37)

Ýëåêòðîäâèãàòåëü 11 – Äâèãàòåëü ( ñì. êàòàëîã)

Îáðàòíàÿ ñâÿçü 12 – Ýíêîäåð
Ïðè íåîáõîäèìîñòè îáåñïå÷åíèÿ çàìêíóòîãî êîí-
òóðà îáðàòíîé ñâÿçè

→
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12. ÊÎÌÏËÅÊÑÍÛÅ ÑÈÑÒÅÌÛ ÓÏÐÀÂËÅÍÈß

Â ñëó÷àÿõ, êîãäà òðåáóåòñÿ êîìïëåê-

ñíîå òåõíè÷åñêîå ðåøåíèå ïî ðåàëèçàöèè

òåõíîëîãè÷åñêîãî ïðîöåññà, óêàçàííîìó â

òåõ.çàäàíèè ñ îáñëóæèâàíèåì  âñåâîçìîæ-

íûõ äàò÷èêîâ ïîëîæåíèÿ è ñîñòîÿíèé ó÷à-

ñòâóþùèõ â òåõ ïðîöåññå, ÎÎÎ «ÂÝÌÇ-

Ñïåêòð» ïðåäëàãàåò ê ïîñòàâêå Êîìïëåêñ-
íûå Ñèñòåìû Óïðàâëåíèÿ íà áàçå ïðå-

îáðàçîâàòåëüíîé òåõíèêè è óïðàâëÿþùèõ

êîíòðîëëåðîâ   ôèðìû ÊÅÂ, à òàêæå è  äðó-

ãèõ ïðîèçâîäèòåëåé.

Îáùèì ïðèíöèïîì ïîñòðîåíèÿ êîì-

ïëåêñíûõ ðåøåíèé ÿâëÿåòñÿ óïðàâëåíèå ïî

öèôðîâûì ñåòÿì è ïðèìåíåíèå ðàñïðåäå-

ëåííûõ ñèñòåì ñáîðà äàííûõ.

Äàííîå ðåøåíèå ïîçâîëÿåò îáåñïå-

÷èòü öèôðîâîå óïðàâëåíèå äî 8-ìè ïðèâîä-

íûõ òî÷åê îò îäíîãî êîíòðîëëåðà ñ ìàëûì

âðåìåíåì îáìåíà, ÷òî â çíà÷èòåëüíîé ñòå-

ïåíè ïîçâîëÿåò ïîâûñèòü ïîìåõîóñòîé÷è-

âîñòü ñèñòåìû â öåëîì, à òàê æå  îáåñïå-

÷èòü æåñòêóþ ñèíõðîíèçàöèþ  âñåõ óñò-

ðîéñòâ ñèñòåìû ïî âðåìåíè íå òîëüêî â óñ-

òàíîâèâøèõñÿ, íî è ïåðåõîäíûõ ðåæèìàõ

ðàáîòû.

Äëÿ ôóíêöèîíèðîâàíèÿ ñèñòåìû

â öåëîì íàøèìè ñïåöèàëèñòàìè ðàç-

ðàáàòûâàåòñÿ ïðîãðàììíîå îáåñïå÷å-

íèå óïðàâëÿþùåãî êîíòðîëëåðà  â ñðå-

äå ïðîãðàììèðîâàíèÿ CîDåSis. Äàí-

íàÿ îáîëî÷êà ïîñòàâëÿåòñÿ áåñïëàòíî,

÷òî â çíà÷èòåëüíîé ìåðå ïîçâîëÿåò

ñíèçèòü çàòðàòû íà ñîçäàíèå ïðî-

ãðàììíîãî ïðîäóêòà. Äëÿ âèçóàëèçà-

öèè ïðîöåññà è äëÿ îïåðàòèâíîãî óï-

ðàâëåíèÿ  óñòàíîâêîé èñïîëüçóåòñÿ

LCD- ïàíåëü.

Ïî òðåáîâàíèÿì çàêàç÷èêà ñèñ-

òåìû óïðàâëåíèÿ ìîíòèðóþòñÿ â ñòàí-

äàðòíûõ øêàôàõ ôèðìû Rittal ñî ñòå-

ïåíüþ çàùèòû IP54, à äëÿ íåáëàãîï-

ðèÿòíûõ  óñëîâèé  ýêñïëóàòàöèè (íà-

ëè÷èå ìåëêî-äèñïåðñíîé ýëåêòðîïðî-

âîäÿùåé ïûëè)  âîçìîæíî èçãîòîâëå-

íèÿ ñòàíöèé óïðàâëåíèÿ ñî ñòåïåíüþ

çàùèòû IP65.

Ñïîñîá ðàñïîçíàâàíèÿ   ÊÑÓ 0
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ïîðÿäêîâûé íîìåð ðàçðàáîòêè

Ï - âñòðîåííûé ïóëüò
Á - áåç ïóëüòà

Ñ - íàâåñíàÿ óñòàíîâêà
Ï - íàïîëüíîå èñïîëíåíèå

ñòåïåíü çàùèòû

íàïðÿæåíèå
ïèòàíèÿ

êîëè÷åñòâî ïðèâîäíûõ òî÷åê
â ñèñòåìå

êîìïëåêñíûå
ñèñòåìû óïðàâëåíèÿ

ÊÑÓ -   06 -  380 -  54 -  Ñ -  Ï - ÕÕÕ

Ñïîñîá ðàñïîçíàâàíèÿ ñèñòåìû óïðàâëåíèÿ
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1. Ñòàíöèè óïðàâëåíèÿ íàñîñàìè ïåðâîãî ïîäú¸ìà (âîäîçàáîð)

Íàñîñíàÿ ñòàíöèÿ I ïîäúåìà çàáèðàåò âîäó èç èñòî÷íèêà âîäîñíàáæåíèÿ (ðåêà, îçåðî, âîäîõðàíèëè-
ùå, àðòåçèàíñêàÿ ñêâàæèíà è ò.ï.) è. ïîäàåò åå â ðåçåðâóàðû ÷èñòîé âîäû èëè íà î÷èñòíûå ñîîðóæåíèÿ.

Íåäîñòàòêè ñóùåñòâóþùèõ ñõåì:

1. Çàïóñê ýëåêòðîäâèãàòåëÿ ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ÷ðåçâû÷àéíî òÿæåëûé ðåæèì äëÿ ýëåêòðè÷åñêîé ìà-
øèíû. Ïóñêîâîé òîê â 5 – 7 ðàç ïðåâûøàåò íîìèíàëüíîå çíà÷åíèå, ÷òî íåèçáåæíî ïðèâîäèò ê îïàñíîìó
ïåðåãðåâó ýëåêòðîäâèãàòåëåé ïðè èõ ÷àñòûõ ïîâòîðíûõ çàïóñêàõ.

2. Óñêîðåííûé èçíîñ çàïîðíîé àðìàòóðû ïðè åäèíñòâåííî âîçìîæíîì ñïîñîáå ðåãóëèðîâàíèÿ íàïîðà
íàñîñíîãî àãðåãàòà – äðîññåëèðîâàíèè.

3. Óñêîðåííûé èçíîñ ýëåêòðîäâèãàòåëåé íàñîñíûõ àãðåãàòîâ ðàáîòàþùèõ â íîìèíàëüíîì ðåæèìå.

4. Íåîáîñíîâàííî óâåëè÷åííîå ýíåðãîïîòðåáëåíèå îòíîñèòåëüíî íåîáõîäèìîãî êîëè÷åñòâà ïåðåêà-
÷èâàåìîãî ïðîäóêòà.

Âîçìîæíîñòè ìîäåðíèçàöèè:

 - Ïðèìåíåíèå óñòðîéñòâ ïëàâíîãî ïóñêà íàñîñíûõ àãðåãàòîâ èñêëþ÷àåò ãèäðàâëè÷åñêèå óäàðû, ñíè-
æàåò ïóñêîâûå òîêè è çàùèùàåò ýëåêòðîäâèãàòåëè âî âðåìÿ ðàáîòû.

- Àâòîìàòè÷åñêîå óïðàâëåíèå íàñîñíûìè àãðåãàòàìè ñêâàæèí è âîäîïðèåìíûõ êîëîäöåâ ñ ïðèìåíå-
íèåì ïðåîáðàçîâàòåëåé ÷àñòîòû.

- Îïòèìèçàöèÿ íàãðóçêè íà êàæäóþ ñêâàæèíó è âîäîïðèåìíûé êîëîäåö ïî ôàêòè÷åñêîé äîáû÷å âîäû
èëè âðåìåíè ðàáîòû.

- Îïòèìèçàöèÿ êîëè÷åñòâà îäíîâðåìåííî ðàáîòàþùèõ íàñîñíûõ àãðåãàòîâ.

- Äèñòàíöèîííûé êîíòðîëü ñîñòîÿíèÿ  ñêâàæèí.

2. Ñòàíöèè óïðàâëåíèÿ íàñîñàìè âòîðîãî è òðåòüåãî ïîäú¸ìà.

Íàñîñíàÿ ñòàíöèÿ II ïîäúåìà ïîäàåò âîäó èç ðåçåðâóàðîâ ÷èñòîé âîäû â ðàñïðåäåëèòåëüíóþ ñåòü. Â
òåõ ñëó÷àÿõ, êîãäà ðàçâèâàåìîå äàâëåíèå íåäîñòàòî÷íî äëÿ ïîäúåìà âîäû íà òðåáóåìóþ âûñîòó, ñîîðóæà-
þòñÿ ïîâûñèòåëüíûå íàñîñíûå ñòàíöèè (ñòàíöèè ïîäêà÷êè).

Íåäîñòàòêè :

1. Íåâîçìîæíîñòü îïòèìèçèðîâàòü ïðîèçâîäèòåëüíîñòü íàñîñíîãî àãðåãàòà ñîîòâåòñòâåííî ñóòî÷íîãî
âîäîïîòðåáëåíèÿ.

2. Çàïóñê ýëåêòðîäâèãàòåëÿ ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ÷ðåçâû÷àéíî òÿæåëûé ðåæèì äëÿ ýëåêòðè÷åñêîé ìà-
øèíû. Ïóñêîâîé òîê â 5 – 7 ðàç ïðåâûøàåò íîìèíàëüíîå çíà÷åíèå, ÷òî íåèçáåæíî ïðèâîäèò ê îïàñíîìó
ïåðåãðåâó ýëåêòðîäâèãàòåëåé ïðè èõ ÷àñòûõ ïîâòîðíûõ çàïóñêàõ.

3. Óñêîðåííûé èçíîñ çàïîðíîé àðìàòóðû ïðè åäèíñòâåííî âîçìîæíîì ñïîñîáå ðåãóëèðîâàíèÿ íàïîðà
íàñîñíîãî àãðåãàòà – äðîññåëèðîâàíèè.

4. Óñêîðåííûé èçíîñ ýëåêòðîäâèãàòåëåé íàñîñíûõ àãðåãàòîâ ðàáîòàþùèõ â íîìèíàëüíîì ðåæèìå.

5. Íåîáîñíîâàííî óâåëè÷åííîå ýíåðãîïîòðåáëåíèå îòíîñèòåëüíî íåîáõîäèìîãî êîëè÷åñòâà ïåðåêà-
÷èâàåìîãî ïðîäóêòà.

Ïðèìåíåíèå ñòàíöèé óïðàâëåíèÿ ñ Ï× öåëåñîîáðàçíî îáû÷íî â òåõ ñëó÷àÿõ, êîãäà:

- íàñîñíàÿ âîäîïðîâîäíàÿ óñòàíîâêà ïîäàåò âîäó íåïîñðåäñòâåííî â ñåòü (íàñîñíûå ñòàíöèè 2, 3
ïîäúåìà, ñòàíöèè ïîäêà÷êè)

- äèàïàçîí êîëåáàíèÿ âîäîïîòðåáëåíèÿ äîñòàòî÷íî áîëüøîé (íå ìåíåå 15-20 % ìàêñèìàëüíîé ïîäà÷è)

- äèíàìè÷åñêàÿ ñîñòàâëÿþùàÿ âîäîïîäà÷è äîñòàòî÷íî áîëüøàÿ (íå ìåíåå 20-30% îáùåé âûñîòû ïîäúåìà)

Ýôôåêò îò âíåäðåíèÿ:

1. Ñíèæåíèå ðàñõîäà ýëåêòðîýíåðãèè íà 20-30%

13. ÂÎÇÌÎÆÍÎÑÒÈ ÐÅÀËÈÇÀÖÈÈ ÏÐÅÎÁÐÀÇÎÂÀÒÅËÅÉ ×ÀÑÒÎÒÛ Â ØÊÀÔÍÎÌ ÈÑ-
ÏÎËÍÅÍÈÈ ÍÀ ÎÁÚÅÊÒÀÕ ÒÅÏËÎ- È ÂÎÄÎÑÍÀÁÆÅÍÈß

Âîçìîæíîñòè ìîäåðíèçàöèè îáúåêòîâ âîäîñíàáæåíèÿ è âîäîîòâåäåíèÿ

                                     Ìîùíîñòü Äî 315 êÂò Äî 630 êÂò Äî 2000 êÂò

Âàðèàíòû
ìîäåðíèçàöèè

Ýëåêòðîäâèãàòåëè

Ïðåîáðàçîâàòåëè
÷àñòîòû (Ï×)

Óñòðîéñòâà ìÿãêîãî
ïóñêà (ÓÌÏ)

Øêàôû óïðàâëåíèÿ
íàñîñíûìè àãðåãàòàìè (ØÓÍ)
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Ýêîíîìè÷åñêèå ïîêàçàòåëè îò âíåäðåíèÿ ïðåîáðàçîâàòåëåé ÷àñòû íà íàñîñíûõ ñòàíöèÿõ.

Ïðè íåðàâíîìåðíîì ñóòî÷íîì, íåäåëüíîì, ìåñÿ÷íîì

ãðàôèêå ïîòðåáëåíèÿ ïîòðåáèòåëåì âîäû ïîääåðæàíèå

îïòèìàëüíîãî äàâëåíèÿ â ñåòÿõ âîçìîæíî ñ ïîìîùüþ ïåðå-

êðûòèÿ çàäâèæåê íà âûõîäå íàñîñíîé ñòàíöèè (ìåòîä äðîññå-

ëèðîâàíèÿ) èëè çà ñ÷¸ò èçìåíåíèÿ ñêîðîñòè âðàùåíèÿ

íàñîñíîãî àãðåãàòà (èçìåíåíèå åãî ïðîèçâîäèòåëüíîñòè).

Ìîùíîñòü, ïîòðåáëÿåìàÿ íàñîñîì íàõîäèòñÿ â

êóáè÷åñêîé çàâèñèìîñòè îò ñêîðîñòè âðàùåíèÿ ðàáî÷åãî

êîëåñà.

Ð.=f(Q3), ò.å. óìåíüøåíèå ñêîðîñòè âðàùåíèÿ ðàáî÷åãî

êîëåñà íàñîñà â 2 ðàçà ïðèâîäÿò ê óìåíüøåíèþ ìîùíîñòè,

ïîòðåáëÿåìîé íàñîñîì â 8 ðàç. Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü íàñîñà Q ïðÿìî ïðîïîðöèàíàëüíà ñêîðîñòè âðàùå-

íèÿ ðàáî÷åãî êîëåñà íàñîñà.

Èñõîäÿ èç ãðàôèêîâ ïîòðåáëåíèÿ âîäû è çàâèñè-

ìîñòè ìîùíîñòè, ïîòðåáëÿåìîé íàñîñîì îò ïðîèçâîäè-

òåëüíîñòè ìîæíî îïðåäåëèòü ïðèìåðíóþ ýêîíîìèþ ýëåê-

òðîýíåðãèè îò ïðèìåíåíèÿ ÷àñòîòíî-ðåãóëèðóåìîãî ïðè-

âîäà.

Çíàÿ ñóòî÷íûé ãðàôèê ðàñõîäà èëè ïîòðåáëåíèÿ

âîäû ìîæíî îïðåäåëèòü ñóòî÷íóþ ýêîíîìèþ ýëåêòðîýíåð-

ãèè ïðè ïðèìåíåíèè ÷àñòîòíî-ðåãóëèðóåìîãî ïðèâîäà.

Äëÿ êàæäîãî çíà÷åíèÿ ïðîèçâîäèòåëüíîñòè íàñîñà

Q ýòî áóäåò ðàçíèöà Ð ãðàôèêà ïîòðåáëåíèÿ ìîùíîñòè.

2. Ñíèæåíèå ðàñõîäà ÷èñòîé âîäû íà 2-5% çà ñ÷åò ñòàáèëèçàöèè äàâëåíèÿ â âîäîïðîâîäíîé ñåòè è ñîîò-
âåòñòâåííî, óìåíüøàþòñÿ óòå÷êè è íåïðîèçâîäèòåëüíûå ðàñõîäû (ñáðîñ âîäû)

3. Ñíèæåíèå ðàñõîäà ÷èñòîé âîäû ñîîò-
âåòñòâåííî ñíèæàåò ñáðîñ ñòî÷íûõ âîä â ñèñòå-
ìó âîäîîòâåäåíèÿ è ñîñòàâëÿåò 80% îò ýêîíî-
ìèè ÷èñòîé âîäû

4. Óìåíüøàåòñÿ êîë-âî àâàðèéíûõ ðàñ-
êîïîê è îáúåì ðåìîíòíûõ ðàáîò â çàâèñèìîñòè
îò ñíèæåíèÿ èçáûòî÷íûõ íàïîðîâ

5. Óâåëè÷èâàåòñÿ ìåæðåìîíòíûé öèêë
ýëåêòðîäâèãàòåëåé è çàïîðíîé àðìàòóðû.

Ñèñòåìû âîäîîòâåäåíèÿ:

Êàíàëèçàöèîííûå íàñîñíûå ñòàíöèè
(ÊÍÑ) ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ïåðåêà÷êè ñòî÷íûõ
âîä ê ìåñòó î÷èñòêè. Â çàâèñèìîñòè îò ìåñòà
â îáùåé ñõåìå êàíàëèçàöèè ÊÍÑ ïîäðàçäå-
ëÿþòñÿ íà ìåñòíûå, ðàéîííûå è ãëàâíûå
(öåíòðàëüíûå). Êðîìå òîãî, ÊÍÑ ïîäðàçäåëÿ-
þòñÿ ïî ðîäó ïåðåêà÷èâàåìûõ ñòîêîâ (áû-
òîâûå, ïðîèçâîäñòâåííûå è äð.). ÊÍÑ îáîðó-
äóþòñÿ íàñîñàìè äëÿ ñòî÷íûõ æèäêîñòåé èëè
íàñîñàìè, ïðåäíàçíà÷åííûìè äëÿ ïåðåêà÷êè
çàãðÿçíåííûõ âîä.

Ñòî÷íûå âîäû èç ñåòè ïîñòóïàþò â ïðè-
åìíûé ðåçåðâóàð ÊÍÑ, äàëåå ïîäàþòñÿ íàñî-
ñàìè â íàïîðíûå âîäîâîäû è ïî íèì ïîñòóïàþò
íà î÷èñòíûå ñîîðóæåíèÿ.

Ïðèìåíåíèå ñòàíöèé óïðàâëåíèÿ ñ Ï×
öåëåñîîáðàçíî îáû÷íî â òåõ ñëó÷àÿõ, êîãäà:

- îáúåì ïðèåìíûõ ðåçåðâóàðîâ êàíàëèçàöèîííûõ è èíûõ íàñîñíûõ ñòàíöèé íå ïðåâûøàåò îáû÷íûõ
ðàçìåðîâ, ò.å. åãî åìêîñòü íå ïðåâûøàåò 5-10- ìèíóòíîé ïîäà÷è íàèáîëåå êðóïíîãî íàñîñà

- äèàïàçîí êîëåáàíèÿ ïðèòîêà äîñòàòî÷íî áîëüøîé (íå ìåíåå 15-20 % ìàêñèìàëüíîé ïîäà÷è).

Îáùèé ýôôåêò îò âíåäðåíèÿ:

- Ñíèæåíèå ýíåðãîïîòðåáëåíèÿ äî 30%.

- Óâåëè÷åíèå ìåæðåìîíòíîãî öèêëà îáîðóäîâàíèÿ â 1,5-2 ðàçà.

- Îïòèìèçàöèÿ êîëè÷åñòâà âêëþ÷åíèé è îòêëþ÷åíèé íàñîñíûõ àãðåãàòîâ.

- Ïðèìåíåíèå óñòðîéñòâ ïëàâíîãî ïóñêà óìåíüøàåò ïóñêîâûå òîêè è çàùèùàåò ýëåêòðîäâèãàòåëè âî
âðåìÿ ðàáîòû.

ÝÔÔÅÊÒ ÎÒ ÂÍÅÄÐÅÍÈß: ýêîíîìèÿ  ýëåêòðîýíåðãèè äî 30 % ; ýêîíîìèÿ âîäû äî 10%; çíà÷è-
òåëüíîå óìåíüøåíèå ñòîèìîñòè ñèñòåìû; áûñòðàÿ ñàìîîêóïàåìîñòü; óâåëè÷åíèå íàäåæíîñòè
àãðåãàòîâ è ñèñòåìû âîäîñíàáæåíèÿ.

Ñóòî÷íûé ãðàôèê ðàñõîäà âîäû

t, ÷àñ
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ÂÎÄÎÊÀÍÀË

Ñòàíöèÿ 1-ãî

ïîäúåìà
Ñòàíöèÿ 2,3-ãî

ïîäúåìà

Êàíàëèçàöèîííûå

íàñîñíûå ñòàíöèè (ÊÍÑ)

Ñòàíöèè ïîäúåìà èç

ïîäçåìíûõ èñòî÷íèêîâ

Íàñîñû ïîäúåìà Íàñîñû ïîäúåìà Ïåðåêà÷èâàþùèå íàñîñû Ïîãðóæíûå íàñîñû

Ñòðóêòóðíûå îáúåêòû âîäîêàíàëà, íà êîòîðûõ ôóíêöèîíàëüíî âîçìîæíî ïðèìåíåíèå ñòàíöèé óïðàâëåíèÿ íà áàçå

÷àñòîòíî-ðåãóëèðóåìîãî ïðèâîäà è óñòðîéñòâ ìÿãêîãî ïóñêà

Ñõåìà âîçìîæíûõ âàðèàíòîâ ìîäåðíèçàöèè ñòàíöèè 1-ãî ïîäúåìà

Ñõåìà âîçìîæíûõ âàðèàíòîâ ìîäåðíèçàöèè ñòàíöèè 2-ãî è 3-ãî ïîäúåìà,

ÊÍÑ, ñòàíöèé ïîäúåìà èõ ïîäçåìíûõ èñòî÷íèêîâ

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

Ñòàíöèÿ 2-ãî è 3-ãî ïîäúåìà

ÊÍÑ

Ñòàíöèÿ ïîäúåìà èç ïîäçåì-
íûõ èñòî÷íèêîâ

Ïîñòàâêà ýëåêòðîäâèãàòåëåé Ïîñòàâêà øêàôîâ óïðàâëåíèÿ

Øêàôû óïðàâëåíèÿ Ñ Ï× Øêàôû äèñïåò÷åðèçàöèè

Ëîãè÷åñêèé êîíòðîëëåð

Ìîäåìû GSM

Ðàäèîìîäåìû

Àäàïòåð ñâÿçè

Ïðåîáðàçîâàòåëè ÷àñòîòû

Ïóëüòû óïðàâëåíèÿ

Ñåòåâûå è ìîòîðíûå

Ôèëüòðû ÝÌÑ

Êîíòðîëëåðû

Ïîñòàâêà íàñîñíûõ àãðåãàòîâ

Ñòàíöèÿ 1-ãî ïîäúåìà

Çàìåíà

ýëåêòðîäâèãàòåëåé Çàìåíà íàñîñîâ Ïðèìåíåíèå Ï× Ïðèìåíåíèå ÓÌÏ

Çàìåíà íàñîñíûõ àãðåãàòîâ Ìîäåðíèçàöèÿ ñ ïðèìåíåíèåì Ï× è ÓÌÏ

Ìîäåðíèçàöèÿ ñ çàìåíîé

äâèãàòåëåé íà 0,4 êÂ

èëè 0,7 êÂ

Ï× 6êÂ

2-òðàíñôîðìàòîðíàÿ
ñõåìà

Îäíîòðàíñôîðìàòîð-
íàÿ ñõåìà
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Îðèåíòèðîâî÷íàÿ ñòîèìîñòü ñòàíöèè óïðàâëåíèÿ 2 íàñîñàìè (1 îñí.+1 ðåç.), íà 1 ÿíâàðÿ 2008 ã.

Â ñòîèìîñòü ñòàíöèè

óïðàâëåíèÿ âêëþ÷åíà

ñòîèìîñòü:

1. Ïðåîáðàçîâàòåëü

÷àñòîòû

2. Ñåòåâîé äðîññåëü

3. Äàò÷èê äàâëåíèÿ ñ

àíàëîãîâûì âûõîäîì

4. Áëîê ïèòàíèÿ äëÿ

äàò÷èêà äàâëåíèÿ

5. Ñèëîâàÿ êîììóòèðóþ-

ùàÿ àïïàðàòóðà îòå÷åñò-

âåííîãî ïðîèçâîäñòâà

Îðèåíòèðîâî÷íàÿ ñòîèìîñòü ñòàíöèè óïðàâëåíèÿ 1 íàñîñîì (ñêâàæèíà), íà 1 ÿíâàðÿ 2008 ã.

Â ñòîèìîñòü ñòàíöèè

óïðàâëåíèÿ âêëþ÷åíà

ñòîèìîñòü:

1. Ïðåîáðàçîâàòåëü

÷àñòîòû

2. Ñåòåâîé äðîññåëü

3. Ìîòîðíûé äðîññåëü

4. Äàò÷èê äàâëåíèÿ ñ

àíàëîãîâûì âûõîäîì

5. Áëîê ïèòàíèÿ äëÿ

äàò÷èêà äàâëåíèÿ

6. Ñèëîâàÿ êîììóòèðóþ-

ùàÿ àïïàðàòóðà îòå÷åñò-

âåííîãî ïðîèçâîäñòâà

Êîäèðîâêà øêàôà óïðàâëåíèÿ

ØÓÍ -  ÕÕÕÕ -  ÕÕÕÕ -  ÕÕÕ -  Õ  -  ÕÕ
Ñòåïåíü çàùèòû êîðïóñà «00»-«54» (IP00-IP54)

Èñïîëíåíèå øêàôà
1 - íàâåñíîé (600õ800õ350)
2 - íàïîëüíûé (700õ1600õ400)
3 - íàïîëüíûé (1000-1800õ600)
4 - íàïîëüíûé (1500õ2000õ600)

Ïèòàíèå èíâåðòîðà
ïèòàíèå - 380 V         ïèòàíèå - 690 V

Ðåæèì ðàáîòû
1 - ðó÷íîé             2 - àâòîìàòè÷åñêèé

Íàçíà÷åíèå íàñîñà
1 - íàñîñ ÂÍÑ
2 - íàñîñ ãëóá.
3 - íàñîñ ÊÍÑ
4 - äûìîñîñ
5 - âåíòèëÿòîð
6 - ïðî÷èå

Êîëè÷åñòâî èíâåðòîðîâ (Ï×)

Êîëè÷åñòâî ýëåêòðîäâèãàòåëåé

Óñòàíîâî÷íàÿ ìîùíîñòü

Øêàô óïðàâëåíèÿ íàñîñîì

¹ Ìîùíîñòü Ñòîèìîñòü

ï/ï äâèãàòåëÿ       Íàèìåíîâàíèå ñòàíöèè ñ ÍÄÑ      Òèï èíâåðòîðà

(êÂò) (ÅÂÐÎ)

1 4 ØÓÍ-0040-2111-380-1-23 2017 HITACHI L200-040HFEF

2 5,5 ØÓÍ-0055-2111-380-1-23 2262 HITACHI L200-055HFEF

3 7,5 ØÓÍ-0075-2111-380-1-23 2448 HITACHI L200-075HFEF

4 11 ØÓÍ-0110-2111-380-1-23 2651 HITACHI L300P-110HFE

5 15 ØÓÍ-0150-2111-380-1-23 2885 HITACHI L300P-150HFE

6 18,5 ØÓÍ-0185-2111-380-2-23 3336 HITACHI L300P-185HFE

7 22 ØÓÍ-0220-2111-380-2-23 3642 HITACHI L300P-220HFE

8 30 ØÓÍ-0300-2111-380-2-23 3979 HITACHI L300P-300HFE

9 37 ØÓÍ-0370-2111-380-2-23 4757 HITACHI L300P-370HFE

10 45 ØÓÍ-0450-2111-380-3-23 5906 HITACHI L300P-450HFE

11 55 ØÓÍ-0550-2111-380-3-23 6989 HITACHI L300P-550HFE

12 75 ØÓÍ-0750-2111-380-3-23 8673 HITACHI L300P-750HFE

¹ Ìîùíîñòü Ñòîèìîñòü

ï/ï äâèãàòåëÿ       Íàèìåíîâàíèå ñòàíöèè ñ ÍÄÑ      Òèï èíâåðòîðà

(êÂò) (ÅÂÐÎ)

1 3 ØÓÍ-0040-1121-380-1-23 2103 HITACHI L200-040HFEF

2 4 ØÓÍ-0055-1121-380-1-23 2349 HITACHI L200-055HFEF

3 5,5-6,3 ØÓÍ-0075-1121-380-1-23 2543 HITACHI L200-075HFEF

4 7,5 ØÓÍ-0110-1121-380-1-23 2782 HITACHI L300P-110HFE

5 11 ØÓÍ-0150-1121-380-1-23 3046 HITACHI L300P-150HFE

6 17 ØÓÍ-0185-1121-380-2-23 3502 HITACHI L300P-185HFE

7 20 ØÓÍ-0220-1121-380-2-23 3848 HITACHI L300P-220HFE

8 22 ØÓÍ-0300-1121-380-2-23 4201 HITACHI L300P-300HFE

9 30-32 ØÓÍ-0370-1121-380-2-23 5031 HITACHI L300P-370HFE

10 37 ØÓÍ-0450-1121-380-3-23 6155 HITACHI L300P-450HFE

11 45 ØÓÍ-0550-1121-380-3-23 7192 HITACHI L300P-550HFE

12 65 ØÓÍ-0750-1121-380-3-23 9304 HITACHI L300P-750HFE
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OOO «ÂÝÌÇ-ÑÏÅÊÒÐ»

600009, ã. Âëàäèìèð, óë. Ýëåêòðîçàâîäñêàÿ, 5

600009, ã. Âëàäèìèð, à/ÿ 50

ìíîãîêàíàëüíûé òåëåôîí (4922) 430-953, 230-684

Îòäåë ìàðêåòèíãà: E-mail: market@v-s.ru,

òåë. (äîá.) 137

Îòäåë êîììåð÷åñêèé: E-mail: sales@v-s.ru,

òåë./ôàêñ: 430-953, 230-687

Òåõíè÷åñêèé îòäåë: E-mail: tech@v-s.ru,

òåë/ôàêñ 431-342

http://www.v-s.ru

Áàíêîâñêèå ðåêâèçèòû:

ÈÍÍ 3328414174

Äëÿ îïëàòû â ðóáëÿõ ÐÔ:

Ð/ñ 40702810610020101421 âî Âëàäèìèðñêîì ÎÑÁ ¹8611 ã. Âëàäèìèð

ÁÈÊ 041708602

ÊÏÏ 332801001

Ê/ñ 30101810000000000602

Äëÿ îïëàòû â äîëëàðàõ ÑØÀ:

òðàíçèòíûé âàëþòíûé ñ÷åò 40702840500261000034 ÔÀÊÁ

Ìîñêîâñêèé èíäóñòðèàëüíûé áàíê ã. Âëàäèìèð

ÁÈÊ 041708716

Ê/ñ 30101810200000000716

ÎÊÏÎ 43154009

ÎÊÎÍÕ72200
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